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Lieferung nur nach erprobtem und freigegebenem
Muster. Keine Verdnderung in Form, MaBund Werkstoff

ohne unsere erneute Freigabe. Einsatz neuer Werkzeu-
ge bzw. Zweitwerkzeuge fir Einzelteile nur n.Freigabe.
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Fur diese Zcichmmj behalten wir uns alle Urheberrechte nach DIN 34 vor.
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Werkstickkanten nach DIN 678L | Aligemeintoleranzen: | . s B sber 120\ iver .00 40 731
. 0.3 +«03 70 1’3
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nach 2705,
Technische Oberflache VAN : +0,1 |26996
nach DIN ISO 1302 Winkelmafe nach DIN-71+66-mttel + 30 4 ggggf
15 91 ?ag Name Frei Werkstoff. ‘ '7( P/;
Gezeichnef 28.5. | Kd Al CuMgPb F 37 KAG 126385256
Gepruft " > Halbzeuq Rohteil-Nr, Klasse-Nr. Coae-nr TIM
Normgepr DIN 1798
Mafistab | Benennung:
16,80 61.1103. x
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