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Verzahnungsdaten - | Gerade Bordscheiben gegen abgewinkelte ausgetauscht. 13.06.10[Koch | -
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Konform zur akfuellen RoHS und REACH Verordnung der EG
Conform to the valid RoHS and REACH directive of the EC
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Werkstickkanten -0.3
PART EDGES -
DIN IS0 13715 .03 | LENGTH AND ANGLE | FORM AND POSITION |UEMOVER | 05 | 3 | 6 | 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000
ohne Angabe: \Z‘ DIN ISO 2768-1 DIN ISO 2768-2 bis/UP TO 3 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 | 4000
NOT SPECIFIED: mittel K £01 | +01 | £02 | +03 | +05 | +08 | +12 | +20
[] | hearetisches MassITHEORTICAL DINENSION [ DN 50 1101 Methode 1 Gewicht/WT. | Masstab/SCALE 1-1 Vorlagezchng.
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() | rifmass! CONTROLING DINENSION Name Datum | Benennung/PART NAME
()| Httsnassl AUXILRY DMENSION w2 | bearb. | Koch | 12.4.10 Zahnmemen[‘ad
[ ] | hohnassIUNFINISHED DIMENSION DN ite W72 | gepr. Kook | 233.11
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’\’ ‘ Zeichnungsstatus/STATUS Zeichnungsnummer Index | Blatt
Alles auBer Stillstand. | S€r1e | production L72804L [




