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[Verzahnungsdaten [gear data \ \
M 1:1
1 |Bezeichnung: Designation: worm
2 |Zeichnungs-Nr.: drawing no.: 254350-01-1-40 A
3 |Verzahnungs-Nr.: gear data sheet no.: 70 0606_00
4 |Z&hnezahl number of teeth JA 2
Als Herstellerkennzeichnung S |Modul module Mn ]'205‘ |
ist ein kleiner Strich mit einem 6 _[Eingriffswinkel pressure angle o [°] 17°00
Gravierstift auf der Stimnflache
A_A ‘L/Ql'ZUseQeﬂ- 7 |Steigungswinkel lead angle 7o 14°20'40"
ange: 4mm - - - - -
max. Breite: 0,5mm 8 |[Steigungsrichtung hand of helix right hand
B
28 9 |Teilkreisdurchmesser rerence diameter d [mm] 13,764
A 10 |Grundkreisdurchmesser base diameter do[mm]
150 /10025 A 15° 11 [Kopfkreisdurchmesser tip diameter da[mm] (18,671 0093)
—" .-. - < 12 |FuBkreisdurchmesser root diameter difmm] 10,265 0093
> v 13 [Zahnbreite face widih [ bmin. ] 28,00
%\ VZ-Qualitat, Toleranzfeld, gear footh quality, folerance zone,
_ - - _ | rofgr. n. -1, -2, est groups to -1, -2, -
14 |Prisf DIN3974-1, DIN3974-2, fest o DIN3974-1, DIN3974-2. 8
DIN3975-1, DIN3975-2 DIN3975-1, DIN3975-2 C
} 15 |zweiflanken- Wélzabweichung  |composite \composife error Fi"[mm] 0,045
i 16 |Wdlzprifung Wailzsprung method [tooth to tooth eror [ " [mm] 0,019
‘ 17 [Rundlaufabweichung zur Lagerung  [radial run-out to bearing Frlmm] 0,025
oo jo¥e)
Ss 23S
o ?° A ?° 18 [Profilverschiebungsfaktor addendum modification factor X -0,800 [
— Q . _ - Q ; normal footh
S S S 8 19 |Zahndicke auf BogenmaB thickness on radian measure sn[mm] 1,844
o Y 7 Y o dem Teilkreis reference diam.
s ISt
20 |RollenmaB dimension across pin MdR 19,785 0.086) D
‘ 21 [MeBkérperdurchmesser diameter of pin Dm 4,000
) Z E 22 |Anzahl der MeBkorper number of pin Mdn 3
ﬁ 23 |Achsabstand u. AchsabstandsabmaB |centre distance ‘ ?rx‘\n? ‘ 32,400 0,050 -
0.80x30° 0,80x30° 24 ‘\/erzohnungsproﬁ\ im Stirschnitt ‘Tronsverse plane of tooth profile ‘ DXF ‘ non-existent
540.,2 50,2 25 |Zahnezahl des Gegenrades number of feeth mating gear Z 29 E
26 |Zeichnungsnummer des Gegenrades |drawing no. mating gear -
27 |Verzahnungs -Nr. des Gegenrades gear data sheet no. mating gear - 70 0607_00
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Keine Vorgaben fur die Uberwachung. Verantwortlich fur die Festlegung von
kein UberwachungsmaBnahmen ist das Qualitatsmanagement unter Einbeziehung vor G
Zeichen | ferfigung und Montage
Tolerierung DIN ISO 8015
A RegelmaBige Uberwachung ohne statistische Auswertung - — e 9 T e e SO T E
KAG_I D - 43 1 1 68 1]emis  [130s2015 fnisdi | RO | 00 |’ | B “;Z?’z%; e e [ o]
A RegelmdBige Uberwachung mittels statistischer Auswertung (SPC) m(nite) [ £01] +01 ] 202 | +03 | s05 | sos | stz | s2 L
KV3 9 3 5 6 fuer nach 1S0 2768 - mK.
/A\ | 1007 Gbemachung des werms (manuel baw: automatiser f V Ra 32 ] o | | [ e [ o
= 03:08.15 SA
A Vor dem Serienstart muss eine Maschinenfdhigkeit von mind. Cmk=1,67 " Seametet | 30.10.2014 | finisdi 1.0737 +C © DORMA D GrmbH, Ennepetal
nachgewiesen werden. Eine weitere Uberwachung des Merkmals Y Ra 1.6 A
st Pt erfordierich. f /Ra 1, Gepret: | 18.05.2015 | wildfoth | 11SMAPBS7+C  [Noumen(om) 2298.53 H
20| Vordem Seriensiar muss ine Maschineniiigkeil von mind. Crk="Zaft = - Noem: | 18.05.2015 | mohrmi EN 10087 Ceictill  18.04
A g?lslcgh?gr‘feg%”exi/g\. en. Eine weitere Uberwachung des Merkmals . Rehgqf ( Ku n d e n be I Stel I u n g ) _ ;\e - - :rm:k: EE:";ZEO,%O {]7@ zelem?‘aus
a o, ader N | Datum | Name ok rsatz fuer
ph | 1 Messung pro Stunde pd | 1 Messung pro Tag % - T A/ M;T" "™ Schnecke " 25435003140 Y %
pS 1 Messung pro Schicht p100 | 1 Messung pro "Zahl" Teile DORIVIA . Var: 00 st 1/1 §
1 2 3 4 5 6 7 8 DM101 Engineering _Schnecke_FM SLODRW _
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