Normalmodul mn |0,5
Achsmodul ma |0,5028
Gangzahl 2
Gangrichtung rechts
Steigung H 3,159
Steigungswinkel ym 16,0°
Eingriffswinkel a0 |10°
Kopfkreisdurchmesser da 10,645 +0,03/-0,1(0)
Teilkreisdurchmesser d 9,567
FuBkreisdurchmesser df
Verzahn.qual./Passung 9g %
Messrollendurchmesser 1,10 @
RollenmaR M

unteres Rollenmaf 10,70 ®
oberes Rollenmaf 10,75 @
Rol.maR gefr. m. AufmaR

Achsabstand a |20 +0,07
Gegenrad 21822-001-016
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10,8 +0,1 gedr.

Facette ¢ 8
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KAG-NTr: 4

KV.: 6474 / 19.06.08 / Ra.

Verzahnungskanten an

Ein- und Auslauf gratfrei
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Werkstickkanten nach DIN 6784

Schutzvermerk DIN 34 beachten

Aligem.tol. nach DINISO 2768-mH E

0,2
0.4 3
E | 8740 |Text hinzu KAPPELERW 125.10.07 Tolerierung DIN 7167
P » 10000000000015877
D | 8739 |Zylindrizitat gedndert (war 0,02) KAPPELERW (25.10.07 Bezeichnung eGoaE
C | 8738 |(3x) Verzahnungsdaten gedndert IKAFPELERW 25.10.07 S Ch n ecke 5 1
B | 8064 |Messrolle von @0,895 auf @1,1 gedndert II(APPELERM'ul 13.08.07 AN Werkstoff (Oberiache) :
A | 6968 |Verzahnungsdaten gesndert KAPPELERW  [14.06.07 | 21822-001-015 EPS400 Ohw 3&1
Zeichnungs-Nr. _
21822-001-015 AASHn 30
Datum | Name Framo Morat
GmbH & Co.KG
gez.  10.04.2006 |W. Kap. Héchst 7
Rev.|And.Nr, Kurztext Bearbeiter | Datum gepr. |13.08.2007 3ﬁf¥a1m??;2?:f:cm




