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Backlackdraht, d=0,8 mm
KAG - Nummer 720800

MAGNEBOND®
LACKIERTER KUPFERDRAHT

MAGNEBOND"CAR-200

MAGNEBOND”
ENAMELLED COPPER WIRE

KLASSE 200
| ISOLIERUNG

Mognebond® CAR-200 ist ein mit Polyasterimid [THEIC] lack ertar

Kupterdraht mit einer Polpamidimid Ukerzugs eckschichi [Svercoat).

Dia Backluckschicht besteht aus hachwarmebesitindiger aromet-
scham Palyamid [z B, Kupferackdrabt fir RBotoreick ungen),

| EIGENSCHAFTEN

Magnebond® CAR-200 besitzt folgende Merkmols

Nempershrindes 210°C

- beshens geeignat fir Wicklungen mit honer
Temperaturbaanzpruchung

- ausgezeichnete Bestindigke gegen viels Chemikalien, z B,
Dieselstotfe und Cle

- geeignat fir Orebgeschwindigkeilen dzer 200 km/h

- geeignet fur Lauferdrekzablen ibes 38 000 LUfmin

Der Vortell vorr Mognebond® CAR-200 is- sine hone

Wisclererweic hungstermperatur bei gleichen Verbrckbedingungen,

| VERWENDUNG

Magnebond® CAR-200 wirs verwendet fir die Herstellurg von
frigerlosen verbackbaren elekrromangretischen Bzuteilen abne
Imprégnieaury

Schrelle Verbackung der Wickiunger in Procuklionsprozessen sheige|
die Pracukfivity und reduziedt l=weshlicnen.

Anwendungen :

Stotar und laofer in Matoren, Sutomobilindusirie, va, ober

auch fir alle Anwandungen mit besonderer cremischen
Anfarderongsprafilens.

| PRODUKTREIHE
Standordprodustion |

Durchmesser : 0,12 bis 1,40 mm
- Bereich : Grad 1B und Grad 2B

- Farbe : natur, rat und grin.

| MERKMALE

Magnebond® CAR-200 entspricht den Marmen
[EC 4031738

M ERA, hWY 102

Magnebond™ CAR-200 ist Ul-zugelaszan, Klasse 200,

| EINSATZKONDITIONEN

Falgenoe Punie sind zu bericksichtigen :
~die ideale Verbackter peratur liegt zwischen 190 und 230°C,
prazise Energiezufubr,
tincdestsoanndrock swizchen cen Elercenten der 2 verbeckenden
Wicklung.
Diz Verbackung der Wicdlunger kann mit einem Joule-ZFekt erzizh
werden. Die Werte Fir diz en die Elemman der ‘Wicklung anzulegerds
Sframsittke une Stramspanaung lassen dich nach falgender Farmel
eemieln ;
7O M o= R
M = Droktmasse in Gramme
R =Widersiond in Ohm

| = Sromstarke in Ampers
t = Zeil in Sekunden

CLASS 200
| INSULATION

Maognebond® CAR-200 is o pehesterimide [THEIC) enamel'ed
copper wite overconted with polyamideimide. The linsl leyer is
a palyomide arcmatic retar bandeont,

| PROPERTIES

Magnebond™ CAR-200 has the lollowing characteristics :

- tharmel index of 210°C,

-especizlly suitoble lor windings with special hermal resistance,

- encallent chemical resiztance, for instance fo diessl fuel,
rasulling in reduced need for encepsolation,

- ability to withstand rateticnal velacities in excess of 200 km/hr,
rolon slability ol ever 38,000 rpm.

Magnebond® CAR-200 has o special layer of bondeoat which

bas a vary high resollening kemperatore despite the foct that the

beonding operaticn tokes p?nre at nermal bonding temperature,

| APPLICATIONS

Magnebond® CAR-200 is designed for the production of self

bonded elecromagnetic components, produced witkoul

imzragnation. Bending the cail is rapidhy achieved in tha

production line, resuling in increased productivite

Applications :

- maters  Felds and armetures,

- marry application in the outometive indusiry, as well os offe
oress which may experience high levels n?rchﬂmir.u- contect

| PRODUCTION RANGE

The standards are

-Diameter ; 0,12 o 1,40 mm
Thickness : Grade 1B and Grade 2B

- Caler - notral, red ana graen

| CHARACTERISTICS

Mognebond® CAR-200 fulfills the recuirements of the fallawing
specifications

[EC 4031738

MEMA  p 102

Magnebond™ CAR-200 ha: an official approval by UL, closs 200,

| USING CONDITIONS
The key condifions ko be respected are as following -

cotimum bonding lerpersiire betveen 190 and 230°C,
- mecurate quantity of energy for the bonding process,

Bonding the cails can be achieved by the jouleefect heating
wennique. The velues far the Tntensity ond vellage 1o se agslied 1o
tha engs. of a coil, can ne determinad as follows

70 M = Rt

d = mass of wire in groms
R resistongs in Chms
I intensity in Amperes
I

length af lime in seconds
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MAGNEBOND CAR-200

Typische Werte eines Drohtes Magnebond™ CAR-200
nach der Bewertungsmethode |EC 60 851

Typical values for o Magnebon
according to IEC 60 851 standards

CAR-200 sample

leiterdurchmesser 0,50 Canductar Diometer
AuBendurchmesser 0.561 Oweroll Diameler
. Grundlacksehicht Polyesterimid (THEIC) Boseconot
Uberzugslockse hicht Palyamid-imid Owarcoal
Backlackschicht huchwﬁrmebesrﬁndyiges aromatisches Palyamid Bondcoot
Die wichtigsten Produktdaten Magneband® Kanvenfioneller Main characteristics
CARZO0 Bocklackelrz hr
Typical
Seltbonding
_ Temperaturindex (Grundlackschicht) 210°C 200°C Thermal index {basecoat]
lebensdauer 5000 h bei (Grundlackschich)] 200 | - 5000 h lite test [bosscoal)
Wiirmaschack 240°C i Heat shock
Erweichungstemperatur 340°C | 340°C | = Cutthrough femperature
~ Durchschlagspannung = 1,5 x EC Werte BCWerte | | Breakdown voltage
D Flexibilitat 10%+18 w%+18 | Flexibility
_____Dmmung ) 359% 35 % Elongation
__Tangens Delta (Grundlackschicht] | 195°C 190°C Tangent Delta [bosecoat]
Tangens Delio (Uberzugslockschicht} 139°C 130°C Tangent Delta [overcoat)
VERBACKFESTIGKEITSTEST Magnebond® Komventizne ler BONDING STRENGTH PERFORMANCE
CAR-200 Backlockdraht
Typical
Selbbonding
Verbacklestigke't bei 20°C (EC 408513 Sek 7.1 Bond strength of 20°C [EC 40-851-3 Sec 7.1)
3 min 200°C 7N ] ZIN 3 min 200°C
30 min 200°C 32N j - 1 30 min 200°C
| ImnZd0C 30N 32N _ . Smind20C
_ 30min 220°C 39N 35N oo Hmin2dC
Klebefestigkeit bei 155°C |EC #0851-3 Sak. 7.2 Bond strength ot 155°C [IEC 40-851-3 Sec 7.2)
_____ 30 5. 200°C 1473 N 63,3 N 30 200°C
i 2,5 min 200°C 1730 CFZAN ) 2.5 min 200°C
___ Smin200C | 758N 78,2 N 3 min 200°C
Wiedererweictungstempercrur JIEC 508513 5k 71| - Eewhenir!g. Temperature [[EC 40-851-3 Sec 7.1}
30 min 200°C 240°C 18oe 3 30 min 200°C
_ 30min 220°C 260°C 190°C ~ 30 min 220°C
30 min 2407C 270°C 220°C 30 min 240°C

Diese Angaben dienen lediglich zur Information,

Verbackfestigkeit/Bond strength
Priifung nach IEC 60-851-3 0,50 mm/Test according to IEC 60-851-3 0,50 mm

Sinciod BocHockdmr 30 5 200°C —s— Typeal selfzendirg wire J0s 200°C
Impragrierorgstarz 30 min, - 130°C  —— Trizele eair 30- 01 302
Yagrebond TAR 20010 s 2400 —a— hizgnobond CAR 200 30 24000

300

These values are for information cnly.
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Diese Angaben dienen lediglich zur nformation.

These vilues are for information orly.
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