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Zeichnung von Original Handzeichnung auf NX dbertragen (keine techn. Anderung) 22.11.07

Dieses Dokument, sowie die mit ihr Gbergebenen Informationen, soweit sie auf KAG-
Urheberschaft zurlckzufihren sind, sind und bleiben Eigentum von KAG. Sie sind geheim
und dirfen ohne die schriftliche Zustinmung von KAG Dritten nicht zugdnglich gemacht
werden. KAG behdlt sich alle Rechte, insbesondere in Bezug auf Erfindungen vor.

Wirklange: 177
Toleranz: +0.012"

+0.010"
Breite: 6
Shore Harte: 60+ 3 177 3M6
verstarkte Einlagen 685 S17973
weicheste Gummimischung Fabrikat Gates
verstarktes Nylongewebe Art. 9281-40031

Werkstiickkanten/PART EDGES nach DIN 6784 Tolerierung/ TOLERANCES DIN 7167
Ohne Angaben:

Allgemeintoleranz Abmass fir Winkel| Nennmassbereich/RANGE OF NOMINAL SIZES Abmasse/DEVIATIONS
+0.3 -0.3 | GENERAL TOLERANCES DEVIATION FOR 1 gpemover 05 | 30 60 , 4000 |10000  [20000

ANGLE
DIN ISO 2768-1 DIN IS0 2768-1 | bistur TO 30 6.0 30.0 10000 |2000.0  [4000.0
mittel mittel £01  [xo1  [£02 203 [x05 208 [x12  [+20
Methode 1
FIRST ANGLE PROJEKTION

Oberfldchenbeschaffentheit SURCE QUALITY |nm 150 1302
Toleran: fir Kunststoffteilel TOLERANCE FOR PLASTIC PRTS i
Priifmass/ CONTROLING DIMENSION Name Datum

soass AUXLRY. OHENSON | O 06 11 2 ost_|[ 22107 | /Zahnriemen

Rohmass/UNFINISHED DIMENSION | DIN 406 PART 2 08 23107
177 3Mé

INYNEZ 484573

Alles auBer Stilistand. Kv-Nr: 64 888 1Einfihrungsdatum.

Oberflache |Masstab/scale 1 :1 Vorlagezchng::

Theoretisches MassITHEORTICAL DIMENSION |I]IN 10 1101
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