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Manufacturer AtlasCopco
Maschinentyp NE.O Serien-Nr.: Kunden-ID: B
Tool Type ETV $4-05-Qi06 Ser. No.: C277041 Customer ID:
Steuerung ~ Serien-Nr.: Kunden-ID: R
Controller PF4000-G-HW Ser.No.: D386200 Customer ID:
Sonderabtrieb Serien-Nr.: Hersteller R
Crawfoot Ser.No.: Manufacturer

Md- min  1Nm .

max 5 N-m Test-Md 3.5 N'm

Motor Serien-Nr.: R Artikelnummer:
Motor Ser. No.: Articlenumber:
Drehmomentsensor Serien-Nr.: R TC —Faktor: _
Torque Transducer Ser.No.: TC-Factor:
Drehwinkelsensor Serien-Nr.: B
Angle Encoder Ser. No.:
Referenz (Gebrauchsnormal)
Reference
Hersteller ATLAS COPCO
Manufacturer
Prufgerat* STa6000
Testing device*
Serien-Nr.:
Ser. No.: A8490259
Transducers Cal. Lab. -02
Identifier 5 - InLineRotary - 1-5Nm Accreditation Body D-K-17447-01
Manufacturer Atlas Copco Certificate Number EN5509 D-K-17447-01-02
Model IRTT 5A-i06
S/N A2610006
Customer ID
Cal. Certif. Date 9/27/2016
Cal. Transd. S/N A2610006
Procedure VDIVDE2646
Calibration System |/

*Die Messunsicherheit der Gegenmesseinrichtung betragt 1%.

Die Ergebniswerte wurden mit der oben genannten Gegenmesseinrichtung ermittelt.
*The uncertainty of the measuring device is 1%.
All results are measured with the testing device mentioned above.
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Hinweis / Remarks
Viele Dinge beeinflussen dasErgebniseinesSchraubprozesses. In Anlehnung an angewandte Standardsund/oder Vorschriften
informieren wir Sie hiermit,daseingebrachte Drehmomentgegen die Spezifikationen in Verbindung mitfolgenden Aspekten zu
Uberprifen:
Many things influence theresult of the tightening process. In accordance with applicable standards and/or regulations, we hereby inform
you that you are required to check installed torque vs. specificationin connection with:
- Veranderung von Komponentensatzen/ change of part batch
- Veranderung von Bolzen- oder Schraubensatzen / change of bolt or screw batch
- Veranderung von Werkzeug oder Software / change of tool or software
- veranderte Konfiguration / change of configuration
- songtigerVeranderung, welche den Schraubprozessbeeinflussen kdnnte / orany other change that mightinfluence the
tightening process
- nach Wartung oder Reparaturvon jeglichem Equipment / after maintenance or repair of an equipment
- mindestenseinmal pro Schicht oderin einem auf den Produktionsprozessund der RisikoKassifizierung der Verschraubung
abgestimmten Intervall / as a minimum once per shift orat a frequency suited to the production process and the criticality of
the joint
Die Uberpriifung mussso vollzogenwerden, dassgewahrleistet werden kann, dassdie Bedingungen der Schraubverbindung die
Gleichensind.
The checkisto be done in such a way that you safeguard that the jointconditions are the same..

Die Prufung desWerkzeuges erfolgte auf einer Messbank oder einem Schraubverband. DasWerkzeug wurde in der Messvorrichtung
werkerunabhangigfixiert.
The test of the tool was performed on a simulator bench or test joint. The test objectwas fixed on a mounting plate.

Das Verfahren zur Prifung der Maschinenféhigkeit erfolgte dynamisch und in Anlehnung an die Richtlinie VDI/VDE 2647.
The process of testing the machine capability was done dynamically andleans upon the guideline of VDI/VDE 2647.

Dieses Zertifikat dokumentiert die indirekte Riickfiihrbarkeit aufnationale Standards zur Darstellung der Einheiten in Ubereinstimmung
mitdem Internationalen Einheitensystem (Sl). Die Ruckfihrung der Messmittelist gem&f DIN ISO 9001 durch dasakkreditierte
Kalibrierlabor DAKKS D-K-17447-01, belegbar sichergestellt

This certificate documents the traceability to national standards whichimple ment the unit of measurement according to the International
Systems of Units (SI). The traceability of the stated results is given through the accredited laboratory D-K-17447-01.

Fir die Einhaltungeinerangemessenen Frist zur Wiederholung der Messung ist der Benutzer verantwortlich. Eswird empfohlendiese
aberalle 12 Monate zu wiederholen. DiesesZertifikat wurde maschinell erstellt undist ohne Unterschrift gultig.

The useris obligedto have the object measured at appropriate intervals.

It isrecommended to repeat this every 12 months.This certificate was created by machine and is valid without signature.

In case of doubts the German text of this certificate is valid.

Prifdatum Bearbeiter Druckdatum
Date of measurement Responsible Issuing date
5/2/2017 i.A. Frank Rénspie3 5/2/2017
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Zertifikats-Nr.:
Certificate No.: 40251250_7275-1
Hersteller
Atl
Manufacturer tlasCopeo
Maschinentyp ; Serien-Nr.: Kunden-ID:
ETV S4-05-Qi06 C277041 -
Tool Type Qi Ser. No.: Customer ID:
Steuerung e Serien-Nr.: Kunden-ID: B
Controller PF4000-G-HW Ser.No.: D386200 Customer ID:
Md - Max Md - Soll Md - Min Toleranz
Vorgegebene Werte zum Schraubfall [N-m] Md - max Md - target Md - min tolerance
Target values [N-m|
3.85 35 3.15 10.0%

Erzielte Messwerte [N'm] fiir den Schraubfall 35°
Results [N-m] for joint 35°

Nr. Prifling - Referenz  Nr.  Prifling - Referenz Nr. Prifling - Referenz Nr. Prifling - Referenz Nr.  Prifling - Referenz
No. Test Object - Reference No. Test Object - Reference No. Test Object - Reference  No. Test Object - Reference No. Test Object - Reference
3.5400 | 3.62109 | 6 | 3.5200 | 3.52252 | 11 | 3.5400 3.53111 |16 | 3.5400 | 3.58643 21 | 3.5200 | 3.44876
2 | 3.5200 | 3.62713 | 7 | 3.5200 | 3.53206 | 12 | 3.5400 3.54128 | 17 | 3.5400 | 3.52252 22 | 3.5200 | 3.46720
3 | 3.5300 | 3.68785 | 8 | 3.5200 | 3.52634 | 13| 3.5200 3.48183 | 18 | 3.5200 | 3.59088 23 | 3.5500 | 3.58802
4 | 3.5200 | 3.54700 | 9 | 3.5100 | 3.49105 | 14  3.5400 3.50122 |19 | 3.5200 | 3.44812 24 | 3.5800 | 3.51362
5 | 3.5300 | 3.55050 | 10 @ 3.5300 | 3.50822 | 15| 3.5400 3.58452 | 20 | 3.5200 | 3.60328 25 | 3.5900 | 3.51871
Erzielte Messwerte [Drehwinkel] fiir den Schraubfall 35°
Results [Angle] for joint 35°
Nr. Prifling - Referenz  Nr. Prifling - Referenz  Nr. Prifling - Referenz Nr. Prifling - Referenz Nr. Prifling - Referenz
No. Test Object - Reference No. Test Object - Reference No. Test Object - Reference No. Test Object - Reference No. Test Object - Reference
1 32.0 31.00 6 30.0 29.50 11 35.0 35.50 16 33.0 33.00 21 32.0 29.50
2 37.0 34.50 7 33.0 32.50 12 34.0 34.50 17 32.0 31.00 22 30.0 30.00
3 29.0 27.00 8 31.0 31.00 13 33.0 33.00 18 35.0 33.00 23 34.0 34.00
4 28.0 27.00 9 33.0 33.50 14 32.0 31.50 19 30.0 26.50 24 33.0 32.50
5 32.0 32.50 10 33.0 33.50 15 29.0 29.00 20 35.0 32.50 25 34.0 33.50
Statistik der Referenz
Statistics of Reference
. Justi t[N-m] ==>
No-of fghiemngs 2 o o e 8:3000
Mittelwert Referenz 354 N-m %vgc_hw
Mean value of reference : Standard deviation
H%();(h?é?&l\‘llgert 3.69 N-m 3s ::: 8232
i e I
Diff. Prufling 7 Referer
Dlevialrionl?‘?est Ce)gjre?;—ZReference) 0.250 %
max Winkelabweichung N
Max. Angel - Deviation 350
Vorgabe Cm Cmk I‘I’oler?nz:dasse Cm Cmk
Specification Class of tolerance
1.670 1.670 10.0% ==> 2.001 1.763
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