0 1 2 3 4 ] 5 6 | 7 8 9
50.2 ASI-Bus 1.
Slave 01 lav
-63A1 slave O -63A2 aLaye 02 -63A3
P ASI - Modul b ASI - Modul o ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 4 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1(E32.0 |200.1 Kurve 1: WT nach VE IN 1| E33.0 |202.1 St.01 WT nach VVE IN 1| E33.4 |202.5 St.01 WT nach VE
IN 2| E32.1 |200.2 Kurve_1: WT ausgelau IN 2| E33.1 |202.2 S$t.01 WT in Position IN 2| E33.5 |202.6 Kurve 1: WT nach VE
Out 3| A32.2 [200.3 Kurve 1: VE vor Kurv Out 3| A33.2 |202.3 St.01 VVE 6ffnen IN 3| E33.6 [202.7 Res.
Out 4| A32.3 |200.3 Kurve 1: VE Mitte of Out 4| A33.3 |202.3 St.01 VE o6ffnen IN 4| E33.7 [(202.8 Res.
Kurve 1 Station 1 Station 1
Slav Y%
e 05 -63A4 Slave 04 _63A5 Slave 07 _63A6
@« ASI - Modul b ASI - Modul o ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 4 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E34.0 [202.1 St.01 HP1 unten IN 1| E34.4 |204.1 St.02 WT nach VVE IN 1| E35.0 [204.5 St.02 WT nach VE
IN 2| E34.1 |202.2 St.01 HP1 oben IN 2| E34.5 |204.2 St.02 WT in Position IN 2| E35.1 [204.6 St.02 Reserve
Out 3| A34.2 |202.3 St.01 HP1 senken Out 3| A34.6 |204.3 St.02 VVE o6ffnen IN 3| E35.2 [204.7 St.02 Reserve
Out 4| A34.3 |202.3 St.01 HP1 heben Out 4| A34.7 |204.3 St.02 VE offnen IN 4| E35.3 [204.8 St.02 Reserve
Station 1 Station 2 Station 2
ASI-Bus 1 64 .1
Y lav
Slave 06 _63A7 Slave 09 _63A8 Slave 08 _63A9
b ASI - Modul b ASI - Modul o ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 4 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E35.4 |204.1 St.02 HP2 unten IN 1] E36.0 |206.1 St.03 WT nach VVE IN 1| E36.4 |206.5 St.03 WT nach VE
IN 2| E35.5 |204.2 St.02 HP2 oben IN 2| E36.1 [206.2 St.03 WT in Position IN 2| E36.5 [206.6 St.03 Reserve
Out 3| A35.6 |204.3 St.02 HP2 senken Out 3| A36.2 |206.3 St.03 VVE o6ffnen IN 3| E36.6 [206.7 St.03 Reserve
Out 4| A35.7 |204.3 St.02 HP2 heben Out 4| A36.3 |206.3 St.03 VE offnen IN 4| E36.7 |206.8 St.03 Reserve
Station 2 Station 3 Station 3
ASI-Bus Verlegung nach Ortlichen Gegebenheiten
9.09.01| Ratz |Datum |14.11.00 - . .
searb Gernara | MOTOI - GEFEG Westphal GmbH Ubersicht ASI-Bus 1=
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 63
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 | 1 2 | 5 6 | 7 } 8 9
63.8 ASI-Bus 1
lave 11 lave 1
S _64A1 Slave 10 -64A2 oo |/ Slave 13 _g4a3
o ASI - Modul a ASI - Modul 33 e ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC o 2 e 4 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik 4 Ausg.24V DC
IN 1| E37.0 |206.1 St.03 HP3 unten IN 1| E37.4 [206.5 St.03 Klemmung auf 8 |E38.0 (207.1 S$t.03 <= Palettierer
2|+
IN 2| E37.1 |206.2 St.03 HP3 oben IN 2| E37.5 |206.6 St.03 Klemmung zu 9|E38.1 207.2 St.03 <= Palettierer
3|+
Out 3| A37.2 [206.3 St.03 HP3 senken Out 3| A37.6 |206.6 St.03 Klemmung offne 11|E38.2 |207.3 St.03 <= Palettierer
5|+
Out 4| A37.3 |206.3 St.03 HP3 heben Out 4| A37.7 |206.7 St.03 Klemmung schli 12 (E38.3 |207.4 St.05 FuBschalter Kl
6|+
Station 3 Station 3
14 |1A38.0 }207.5 St.03 => Palettierer
20 | -
15| A38.1 207.5 St.03 => Palettierer
Slave 12 _64A4 Slave 15 -64A5 21 |-
17 |A38.2 |207.6 St.03 => Palettierer
23] -
n ASI - Modul o ASI - Modul 18 |A38.3 |207.7 St.03 Reserve
< 2 Eing.24V DC < 4 Eing.24V DC 24 | -
2 Ausg. Pneumatik
Station 3
IN 1| E38.4 |209.1 St.04 WT nach VVE IN 1| E39.0 [209.5 St.04 WT nach VE
IN 2| E38.5 |209.2 St.04 WT in Position IN 2| E39.1 |209.6 St.04 Reserve
Out 3| A38.6 [209.3 St.04 VVE o6ffnen IN 3| E39.2 |209.7 St.04 Reserve
Out 4| A38.7 |209.3 St.04 VE 6ffnen IN 4| E39.3 |209.8 St.04 Reserve
Station 4 Station 4
ASI-Bus 1 65.1
ve 17 Y
Slave 14 -64A6 Slave -B4A7 Slave 16 -64A8
b ASI - Modul P ASI - Modul o ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E39.4 |209.1 St.04 HP4 unten IN 1| E40.0 |[211.1 St.05 WT nach VE vor IN 1| E40.4 |211.5 St.05 WT in HS von H
IN 2| E39.5 |209.2 St.04 HP4 oben IN 2| E40.1 |211.2 St.05 WT in Position IN 2| E40.5 |211.6 St.05 WT in QS von H
Out 3| A39.6 [209.3 St.04 HP4 senken Out 3| A40.2 |211.3 St.05 VE vor HQE1 of Out 3| A40.6 |211.6 St.05 HQE1 senken
Out 4| A39.7 |209.3 St.04 HP4 heben Out 4| A40.3 |211.3 St.05 Reserve Qut 4| A40.7 |211.7 St.05 HQE1 heben
Station 4 Station 5 Station 5
ASI-Bus Verlegung nach Ortlichen Gegebenheiten
9.09.01| Ratz |Datum|13.11.00 . . =
o aernara | MOtOI - GEFEG Westphal GmbH Ubersicht ASI-Bus 1=
Gepr. MOn‘taqellnle Celle / 9551-0 Zeichnungsnr.: Blatt 64
Zust. [ Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 ] 1 | 2 3 \ 4 5 6 \ 7 | 8 9
64.8 ASI-Bus 1
lave 1 ve 1 Y%
Slave 19 _65A1 Slave 18 _65A2 Slave 21 _65A3
@« ASI - Modul 0 ASI - Modul b ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E41.0 [211.1 St.05 WT nach VE vor IN 1| E41.4 {211.5 St.05 WT nach VVE IN 1| E42.0 |212.1 St.05 HP5 unten
IN 2| E41.1 [211.2 St.05 Wippe an HQE2 IN 2| E41.5 |211.6  St.05 WT in Position IN 2| E42.1 |212.2 St.05 HP5 oben
Out 3| A41.2 [211.3 St.05 VE vor HQE2 6f Out 3| A41.6 |211.6 St.05 VVE offnen Out 3| Ad42.2 |212.3 St.05 HP5 senken
Out 4| A41.3 |211.3 St.05 HQE 2 heben Oout 4| A41.7 [211.7 St.05 VE dffnen Out 4| A42.3 |212.3 St.05 HP5 heben
Station 5 Station 5 Station 5
lave 20 lave
Slave -65A4 Sla 23 -65A5 Slave 22 _65A6
b ASI - Modul P ASI - Modul @« ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 4 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E42.4 |212.5 St.05 Klemmung auf IN 1| E43.0 |[212.1 St.05 WT nach VE IN 1| E43.4 |212.5 St.05 WT in Position
IN 2| E42.5 [212.6 St.05 Klemmung zu IN 2| E43.1 |212.2 St.05 WT nach VE vor IN 2| E43.5 |212.6 St.05 WT aus HQE3 au
Out 3| A42.6 |212.6 St.05 Klemmung 6ffne Out 3| A43.2 |212.3 St.05 VE vor HQE3 6f IN 3| E43.6 |212.7 St.05 WT vor VE vor
Out 4| A42.7 |212.7 St.05 Klemmung schli Out 4| A43.3 |212.3 St.05 HQE3 heben IN 4| E43.7 |212.8 St.05 WT nach VE vor
Station 5 Station 5 Station 5
ASI-Bus 1 66.1
2 lave 24
Slave 25 _65A7 R ENE _65A8
b ASI - Modul @ ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E44.0 [213.1 St.05 WT vor VE vor IN 1| E44.4 |213.5 St.05 Wippe an HQE4
IN 2| E44.1 [213.2 St.05 WT nach VE vor IN 2| E44.5 |213.6 St.05 Res.
Out 3| A44.2 |213.3 St.05 VE vor HQE4 HS Out 3| Ad44.6 |213.6 St.05 Reserve
Out 4| A44.3 |213.3 St.05 VE vor HQE4 QS Out 4| A44.7 |213.7 St.05 HQE4 heben
Station 5 Station 5
ASI-Bus Verlegung nach Ortlichen Gegebenheiten
9.09.01| Ratz |Datum|13.11.00 5 . =
Fe G| MOLOT - GEFEG Westphal GmbH Ubersicht ASI-Bus 1[=
Gepr. Montaqellﬂle Celle / 9551-0 Zeichnungsnr.: Blatt 65
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BIL.




0 1 } 2 | | 4 6 | 7 8 9
65.8 ASI-Bus 1
lav
oo iR Slave 27 _66A1 Slave 26 Slave 29 _66A3
> > D —
o [ ASI - Modul ASI - Modul
« 2 @ 4 Eing.24V DC Reserve < 2 Eing.24V DC
4 Ausg.24V DC 2 Ausg. Pneumatik
g E45.0 |213.1 St.05 Taster 1i.0. IN 1| E46.0 |215.1 St.06 WT nach VE vor
I
g E45.1 |213.2 St.05 Taster n.i.0. IN 2| E46.1 |215.2 St.06 WT in Position
4
11 |E45.2 |213.3 St.05 Anwahl automat Out 3| A46.2 [215.3 St.06 VE vor HQE5 6f
5[+
12 |E45.3 [213.4 St.05 Schalter Stati Out 4| A46.3 [215.3 S§t.06 Reserve
6|+
Station 6
14 1A45.0 |213.5 St.05 Reserve
20| -
151A45.1 |213.5 St.05 Reserve
21 -
17 |A45.2 |213.6 St.05 Reserve
23| -
18 |A45.3 |213.7 St.05 Reserve
24 |-
Station 5
ASI-Bus 1 66.1
lav 1 v
Slave 28 -66A4 Slave 3 -66A5 Slave 30 -66A6
@« ASI - Modul @ ASI - Modul @« ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E46.4 |215.5 St.06 WT in HS von H IN 1| E47.0 |215.1 St.06 WT nach VE vor IN 1] E47.4 [215.5 St.06 WT nach VVE
IN 2| E46.5 |215.6 St.06 WT in QS von H IN 2| E47.1 |215.2 St.06 Wippe an HQE6 IN 2| E47.5 |215.6 St.06 WT in Position
Out 3| A46.6 |215.6 St.06 HQE5 senken Out 3| A47.2 |215.3 St.06 VE vor HQE6 o6f Out 3| A47.6 |215.6 St.06 VVE d6ffnen
Out 4| A46.7 |215.7 St.06 HQE5 heben Out 4| A47.3 [215.3 St.06 HQE6 heben Out 4| A47.7 |215.7 St.06 VE 6ffnen
Station 6 Station 6 Station 6
ASI-Bus Verlegung nach Ortlichen Gegebenheiten
9.09.01 | Ratz (Datum|13.11.00 .. . =
soarn sernara 1 MOt OI - GEFEG Westphal GmbH Ubersicht ASI-Bus 1=
Gepr. Montaqellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 66
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 |Ers.f Ers.d P000900 von 954 B1.




0 | 1 | g 3 | 4 5 6 7 | 8 9
50.6 ASI-Bus 2.
1
Slave 01 -67A1 Slave 03 _B67A2 Slave 02 _67A3
b ASI - Modul @ ASI - Modul * ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1] E48.0 |216.1 St.06 HP6 unten IN 1] E49.0 [216.5 S$t.06 Klemmung auf IN 1| E49.4 |216.1 St.06 WT nach VE
IN 2| E48.1 [216.2  St.06 HP6 oben IN 2| E49.1 |216.6 St.06 Klemmung zu IN 2| E49.5 |216.2  St.06 WT nach VE vor
Out 3| A48.2 |216.3 St.06 HPB senken Out 3| A49.2 |216.6 St.06 Klemmung d6ffne Out 3| A49.6 |216.3 St.06 VE vor HQE7 o6f
Out 4| A48.3 |216.3 St.06 HP6 heben Out 4 A49.3 |216.7 St.06 Klemmung schli Out 4| A49.7 |216.3 St.06 HQE7 heben
Station 6 Station 6 Station 6
Slave 05 _67A4 Slave 04 _67A5
b ASI - Modul P ASI - Modul
< 4 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E50.0 |216.5 St.06 WT in Position IN 1| E50.4 [217.1  St.06 WT vor VE vor
ASI-Bus 2_ g 4
IN 2| E50.1 |216.6 St.06 WT aus HQE7 au IN 2| E50.5 |217.2 St.06 WT nach VE vor ’
- o Slave 06 _67A7
IN 3| E50.2 |216.7 St.06 WT vor VE vor Out 3| A50.6 |217.3 St.06 VE vor HQE8 HS — — =V~
IN 4| E50.3 [216.8 St.06 WT nach VE vor out 4| A50.7 |217.3 St.06 VE vor HQEB QS 33 [ - ASI - Modul
o 2 2 4 Eing.24V DC
4 Ausg.24V DC
Station 6 Station 6
8|E51.4 |217.1 St.06 Taster i.0.
2|+
1 7 9 217.2  St.06 Taster n.i.o.
Slave O _B67A6 9|est-s
11| E51.6 [217.3 St.06 Anwahl automat
s ASI - Modul 5|+
< 2 Eing.24V DC 12| E51.7 |217.4 st.06 Schalter Stati
2 Ausg. Pneumatik 6|+
IN 1| E51.0 [217.5 St.06 Wippe an HQES 14 | p51.4 |217.5 St.06 Reserve
20 -
IN 2| E51.1 |217.6 St.06 Res. 15| A51.5 |217.5 St.06 Reserve
21| -
Out 3| A51.2 |217.6 St.06 Reserve 17| A51.6 |217.6 St.06 Reserve
23| -
out 4| A51.3 |217.7  St.06 HQE8 heben 123 A51.7 |217.7 St.06 Reserve
Station 6 Station 6
ASI-Bus Verlegung nach Ortlichen Gegebenheiten
9.09.01 | Ratz |Datum [13.11.00 . . =
—earo 1 Genara | MOtOI - GEFEG Westphal GmbH Ubersicht ASI-Bus 2/~
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 67
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 | 1 1 2 | 3 | 4 | 5 6 7 | 8 9
67.8 ASI-Bus 2
Slave 09 Slave v
-68A1 08 -68A2 slave 11 -68A3
P ASI - Modul I ASI - Modul » ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 4 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1] E52.0 [219.1 St.07 WT nach VVE IN 1| E52.4 [219.5 St.07 WT nach VE IN 1| E583.0 [219.1 St.07 HP7 unten
IN 2| E52.1 [219.2 St.07 WT in Position IN 2| E52.5 |219.6 St.07 Reserve IN 2| E53.1 |219.2 St.07 HP7 oben
Out 3| A52.2 |219.3 St.07 VVE d6ffnen IN 3| E52.6 [219.7 St.07 Reserve Out 3| A53.2 [219.3 St.07 HP7 senken
Out 4| A52.3 |219.3 St.07 VE 6ffnen IN 4| E52.7 |219.8 St.07 Reserve Out 4| A53.3 [219.3 S$t.07 HP7 heben
Station 7 Station 7 Station 7
lave 10 v
S e _68A4 Slave 13 _68A5
b ASI - Modul b ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 4 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E53.4 [221.1 St.08 WT nach VVE IN 1| E54.0 |221.5 St.08 WT nach VE ASI-Bus 2 69.1
IN 2| E53.5 [221.2 St.08 WT in Position IN 2| E54.1 |221.6 St.08 Reserve
. Slave 14 _ggag
Out 3| A53.6 |221.3 St.08 VVE 6ffnen IN 3| E54.2 |221.7 St.08 Reserve — — =1 I~
Out 4| A53.7 |221.3 St.08 VE o6ffnen IN 4| E54.3 |221.8 St.08 Reserve ig A ASI - Modul
o 2 2 4 Eing.24V DC
4 Ausg.24V DC
Station 8 Station 8
8|E55.4 [222.1 St.08 Reserve
2|+
Vv .2 3
Slave 12 -68A6 Slave 15 _B68A7 9| €55.5 222 St.08 Reserve
11| E55.6 |222.3 St.08 Reserve
b ASI - Modul @ ASI - Modul 5+
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC 12| E55.7 |222.4 St.06 FuBschalter K1
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik 6|+
IN 1| E54.4 [221.1 St.08 HP8 unten IN 1| E55.0 |221.5 St.08 Klemmung auf 14| A55.4 [222.5 St.08 Reserve
20| -
IN 2| E54.5 |221.2 St.08 HP8 oben IN 2| E55.1 |221.6 St.08 Klemmung zu 15| A55.5 |222.5 St.08 Reserve
21 -
Out 3| A54.6 |221.3 St.08 HP8 senken Out 3| A55.2 [221.6 St.08 Klemmung 6ffne 17| A55.6 [222.6 St.08 Reserve
23] -
Out 4| A54.7 |221.3 St.08 HPB heben Qut 4| A55.3 |221.7 St.08 Klemmung schli 18| A55.7 [222.7 St.08 Reserve
24 | -
Station 8 Station 8 Station 8
ASI-Bus Verlegung nach Ortlichen Gegebenheiten
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 5 . =
o Teemara | MOTOTI - GEFEG Westphal GmbH Ubersicht ASI-Bus 2/~
Gepr. MOntaqelln le celle / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 68
Zust. | Anderung | Datum | Name |{Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 | 1 2 3 4 5 6 } 7 8 9
68.8 ASI-Bus 2
lave 17
Slave -69A1 Slave 16 _B69A2 Slave 19 _69A3
@ ASI - Modul @ ASI - Modul b ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 4 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E56.0 |224.1 St.09 WT nach VVE IN 1| E56.4 [224.5 St.09 WT nach VE IN 1| E57.0 [224.1 St.09 HPY unten
IN 2| E56.1 |224.2 St.09 WT in Position IN 2| E56.5 |224.6 St.09 WT vor VVE IN 2| E57.1 [224.2 St.09 HP9 oben
Out 3| A56.2 [224.3 St.09 VVE o6ffnen IN 3| E56.6 |224.7 Kurve 2: WT nach VE Out 3| A57.2 |224.3 St.09 HP9 senken
Out 4| A56.3 |224.3 St.09 VE o6ffnen IN 4| E56.7 |224.8 St.09 Reserve Out 4| A57.3 |224.3 St.09 HP9 heben
Station 9 Station 9 Station 9
lav 1
Slave 18 _69A4 Slave 21 -69A5 Slave 20 -69A6
@ ASI - Modul * ASI - Modul @« ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 4 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E57.4 |226.1 Kurve 2: WT nach VE IN 1| E58.0 |228.1 St.10 WT nach VVE IN 1| E58.4 [228.5 St.10 WT nach VE
IN 2| E57.5 [226.2 Kurve 2: WT ausgelau IN 2| E58.1 |228.2 St.10 WT in Position IN 2| E58.5 [228.6 St.10 Reserve
Out 3| A57.6 |226.3 Kurve 2: VE vor Kurv Out 3| A58.2 |228.3 St.10 VVE 6ffnen IN 3| E58.6 [228.7 St.10 Reserve
Out 4| A57.7 |226.3 Kurve_2: VE Mitte 6f Out 4| A58.3 |[228.3 St.10 VE o6ffnen IN 4| E58.7 [228.8 St.10 Reserve
Kurve 2 Station 10 Station 10
ASI-Bus 2 70.1
lave 22
Slave 23 -69A7 Slave _69A8
@ ASI - Modul @ ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E59.0 |228.1 St.10 HP10 unten IN 1| ES9.4 |228.5 St.10 Klemmung auf
IN 2| E59.1 |228.2 St.10 HP10 oben IN 2| E59.5 |228.6 St.10 Klemmung zu
Out 3| A59.2 |228.3 St.10 HP10 senken Out 3| A59.6 [228.6 St.10 Klemmung 6ffne
Out 4| A59.3 |228.3 St.10 HP10 heben Out 4| A59.7 |228.7 S$t.10 Klemmung schli
Station 10 Station 10
ASI-Bus Verlegung nach Ortlichen Gegebenheiten
9.09.01 | Ratz |Patum |13.11.00 . g =
soarb Tcernara 1| MOTOI - GEFEG Westphal GmbH Ubersicht ASI-Bus 2[=
Gepr. Montagelinie celle / 9551-0 Zeichnungsnr.: Blatt 69
Zust. | Anderung | Datum | Name |[Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 1 2 3 ] 4 5 6 | 7 8 9
69.8 ~ASI-Bus 2
lave 2
0o . Slave 25 ~70A1 Slave 24 _70A2 Slave 27 -70A3
33 -k AST - Modul = ASI - Modul = ASI - Modul
N 2 2 4 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 2 E£ing.24V DC
4 Ausg.24V DC 2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
SO g tess D Berf
8 |E60.0 [229.1 -St—t0-Reserve IN 1| E60.4 |231.1 St.11 WT nach VVE IN 1| E61.0 [231.5 St.11 WT in Position
2|+ o Fo o #25
9|E60.1 [229.2 Mﬂegewea IN 2| E60.5 [231.2 St.11 WT in Position IN 2| E61.1 [231.6 St.11 WT nach VE2
3|+ o /
11|E60.2 |229.3  St~+0—-ReSEFVE Out 3| A60.6 [231.3 St.11 VVE gffnen Out 3| A61.2 [231.6 St.11 VE2 &ffnen
5|+ % A
12|E60.3 [229.4  st-10-Reserve Out 4| A60.7 |231.3 St.11 VE1 4ffnen Out 4| A61.3 |231.7 St.11 Reserve
6|+
g &ss  Resel Station 11 Station 11
14|A60.0 [229.5 <5 )
201 - — = 9//{"45‘
15|A60.1 [229.5 St
21 |- Slave 26 _70A4 Slave 29 70A5
17 |A60.2 [229.6 St.10 Reserve -
23 -
18 |A60.3 [229.7 St.10 Reserve o ASI - Modul @ ASI - Modul
24| < 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
Station 10
IN 1| E61.4 |231.1 St.11 HP11 unten IN 1| E62.0 [231.5 St.11 Klemmung auf
IN 2| E61.5 [231.2  St.11 HP11 oben IN 2| E62.1 [231.6 St.11 Klemmung zu
. . . . 1. 11 oFf
0o N Slave 28 _70A6 Out 3| A61.6 [231.3 St.11 HP11 senken Out 3| A62.2 [231.6 St.11 Klemmung 6ffne
- i Out 4| A61.7 [231.3 St.11 HP11 heben Out 4| A62.3 |231.7 St.11 Klemmung schli
+3 - ASI - Modul
N 2 2 4 Eing.24V DC
4 Ausg.24V DC Station 11 Station 11
ASI-Bus 2_ .4 |
8|E6G2.4 [232.1 St.11 Reserve l/ l/
2|+
9|E62.5 [232.2 st.11 Reserve Slave 30 Slave 31
3|+
11| E62.6 [232.3 St.11 Reserve
5|+ Reserve Reserve
12| E62.7 [|232.4 St.11 Reserve
6|+
14| AB2.4 [232.5 St.11 Reserve
20| -
15| A62.5 [232.5 St.11 Reserve
21| -
17| A62.6 |232.6 St.11 Reserve
23| -
18| A62.7 [232.7 St.11 Reserve
24 |-
Station 11
ASI-Bus Verlegung nach Ortlichen Gegebenheiten
9.09.01| Ratz |Patum|13.11.00 .. N =
searblcernara | MOtOI™ - GEFEG Westphal GmbH Ubersicht ASI-Bus 2/
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 70
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 1Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 1 1 2 3 | 4 | 5 6 | 7 8 9
51.9 ASI-Bus 3.
lav 1 lav
Slave 0 S71AT1 Slave 03 ~71A2 Slave 02 -71A3
* ASI - Modul o ASI - Modul @ ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E64.0 [234.1 St.12 WT nach VVE IN 1| E65.0 |234.5 St.12 WT in Position IN 1| E65.4 |234.1 St.12 HP12 unten
IN 2| E64.1 |234.2 St.12 WT in Position IN 2| E65.1 |234.6 St.12 WT nach VE2 IN 2| EB5.5 |234.2 St.12 HP12 oben
Out 3| A64.2 |234.3 St.12 VVE o6ffnen Out 3| AB5.2 |234.6 St.12 VE2 o6ffnen Out 3| A65.6 [234.3 St.12 HP12 senken
Out 4| AB4.3 |234.3 St.12 VE1 offnen Out 4| A65.3 [234.7 St.12 Reserve Out 4| AB5.7 |234.3 St.12 HP12 heben
Station 12 Station 12 Station 12
\
Slave 05 -71A4 Slave 04 -71A5 Slave 06 -71A6
b ASI - Modul P ASI - Modul b ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E66.0 [236.1 St.13 WT vor VVE IN 1| E66.4 |236.5 St.13 WT in Position IN 1| E67.0 |236.1 St.13 HP13 unten
IN 2| E66.1 [236.2 St.13 WT nach VVE IN 2| E66.5 |236.6 St.13 WT nach VE IN 2| E67.1 |236.2 St.13 HP13 oben
Out 3| A66.2 |236.3 St.13 VVE 6ffnen Out 3| A66.6 [236.6 St.13 VE offnen Out 3| A67.2 |236.3 St.13 HP13 senken
Out 4| A66.3 [236.3 St.13 Reserve Out 4| A66.7 |236.7 St.13 Reserve Out 4| A67.3 [236.3 St.13 HP13 heben
Station 13 Station 13 Station 13
ASI-Bus 3 72.1
V \%
l/ Slave 07 -71A7 Slave 09 -71A8 Slave 08 -71A9
o ASI - Modul b ASI - Modul b ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E67.4 [238.1 St.14 WT nach VE vor IN 1| E68.0 |238.5 St.14 WT aus HQES au IN 1| E68.4 [238.1 St.14 WT nach VVE HD
IN 2| E67.5 |238.2 St.14 WT in Position IN 2| E6B8.1 |238.6 St.14 WT aus HQE9 au IN 2| E68.5 |238.2 St.14 WT in Position
Qut 3| A67.6 |238.3 St.14 VE vor HQE9 o6f Out 3| A68.2 [238.6 St.14 HQE9 senken Out 3| A68.6 |238.3 St.14 VVE HD1 o6ffnen
Out 4| A67.7 |238.3 St.14 VVE &6ffnen Out 4| A6B.3 |238.7 St.14 HQE9 heben Out 4| ABB.7 |238.3 St.14 VE HD1 o6ffnen
Station 14 Station 14 Station 14
ASI-Bus Verlegung nach Ortlichen Gegebenheiten
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 .. . =
e Germara 1 MOt O - GEFEG Westphal GmbH Ubersicht ASI-Bus 3~
Gepr. Montaqelln le Celle / 9551-0 Zeichnungsnr.: Blatt 71
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 1 { 2 3 \ 4 5 | 6 7 8 9
71.8 ASI-Bus 3
lave 11 ve 1
Slave _72A1 Slave 10 _79A2 Slave 13 _79A3
o ASI - Modul * ASI - Modul b ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 4 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E69.0 [238.5 St.14 HD1 unten IN 1| E69.4 |239.1 St.14 HD1 0 Grad IN 1| E70.0 [239.5 St.14 WT nach VE HD1
IN 2| E69.1 |238.6 St.14 HD1 oben IN 2| E69.5 |239.2 St.14 HD1 90 Grad IN 2| E70.1 [239.6 St.14 WT nach VVE
Out 3| A69.2 [238.6 St.14 HD1 senken Out 3| A69.6 [239.3 St.14 HD1 O Grad dre IN 3| E70.2 |239.7 St.14 WT in Pos. VE1
Out 4| A69.3 |238.7 St.14 HD1 heben Out 4| A69.7 |239.3 St.14 HD1 90 Grad dr IN 4| E70.3 |239.8 St.14 WT nach VE1
Station 14 Station 14 Station 14
Slave 12 -79A4 Slave 15 _79A5
b ASI - Modul @« ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E70.4 |239.1 St.14 WT in Pos. VE2 IN 1| E71.0 |239.5 St.14 HP14 unten ASI-Bus 3 73.1
IN 2| E70.5 |239.2 St.14 WT nach VE2 IN 2| E71.1 |239.6 St.14 (HP14 oben) / Slave 16
Out 3| A70.6 |239.3 St.14 VE1 6ffnen Out 3| A71.2 [239.6 St.14 HP14 senken °2 - I~ -72A7
Out 4| A70.7 |239.3 St.14 VE2 6ffnen Out 4| A71.3 |239.7 St.14 HP14 heben 3 P ASI - Modul
o 2 @ 4 Eing.24V DC
4 Ausg.24V DC
Station 14 Station 14
8 |E72.0 |240.1 St.14 Taster 1.0.
2|+
72.1 |240. .14 Tast .1i.0.
Slave 14 _79A6 / g E72 0.2 st aster n.i
11 |E72.2 |240.3 St.14 Taster Schnell
o ASI - Modul 5|+
< 2 Eing.24V DC 12 |E72.3 |240.4 St.14 Ein
2 Ausg. Pneumatik 6+
IN 1| E71.4 |240.1 St.14 Klemmung auf 14 |A72.0 |240.5 St.14 Reserve
20 -
IN 2| E71.5 |240.2 St.14 Klemmung zu 15|A72.1 [240.5 St.14 Reserve
21| -
Out 3| A71.6 {240.3 St.14 Klemmung 6ffne 17 |A72.2 |240.6 St.14 Reserve
23| -
Qut 4| A71.7 [240.3 St.14 Klemmung schli 18 |A72.3 |240.7 St.14 Reserve
24 | -
Station 14 Station 14
ASI-Bus Verlegung nach Ortlichen Gegebenheiten
9.09.01| Ratz |Patum [13.11.00 = ) =
—oaro T ernara | MOtOI - GEFEG Westphal GmbH Ubersicht ASI-Bus 3~
Gepr. Montaqellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr.: Blatt 72
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 1 | 2 [ 3 [ 4 | 5 6 | 7 | 8 9
70 g ~ASI-Bus 3
lave 1 Y 7
S 8 ~73A1 Slave 1 _73A2 Slave 20 _73A3
b ASI - Modul @ ASI - Modul o ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 4 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E72.4 |242.1 WT nach VE vor Kurve IN 1| E73. 244 .1 St.15 WT nach VVE IN 1| E73.4 |244.5 St.15 WT nach VE1
IN 2| E72.5 [242.2 WT aus Kurve_3 ausge IN 2| E73. 244.2  St.15 WT in Pos. VE1 IN 2| E73.5 |244.6 St.15 WT nach VVE HD
Out 3| A72.6 [242.3 VE vor Kurve_3 o6ffne Out 3| A73. 244.3 st.15 VVE o6ffnen IN 3| E73.6 |244.7 St.15 WT vor VE HQE1
Out 4| A72.7 [242.3  Kurve_3 Reserve Out 4| A73. 244.3 St.15 VE1 o6ffnen IN 4| E73.7 |244.8 St.15 WT nach VE HQE
Kurve 3 Station 15 Station 15
Slave 19 -73A4 Slave 22 -73A5
@ ASI - Modul P ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E74.0 |244.1 St.15 WT in Pos. VE2 IN 1| E74.4 |244.5 St.15 HP15 unten ASI-Bus 3_ .4 4
IN 2| E74.1 |244.2 St.15 WT nach VE2 IN 2| E74. 244.6  St.15 HP15 oben V
- o Slave 23 _73A7
Out 3| A74.2 |244.3 St.15 VE2 &ffnen out 3| A74. 244.6 St.15 HP15 senken — — - I~
Out 4| A74.3 |244.3 St.15 Reserve Out 4| A74. 244.7  St.15 HP15 heben 33 o ASI - Modul
o 2 @ 4 Eing.24V DC
4 Ausg.24V DC
Station 15 Station 15
8| E75.4 |245.1 St.15 Taster i.0.
2|+
ve 21 9 .5 |245.2  st.15 Taster n.i.o.
Slave -73A6 9| 755
11| E75.6 {245.3 St.15 Taster Schnell
o ASI - Modul 5|+
< 2 Eing.24V DC 12| E75.7 |245.4 St.15: Ein
2 Ausg. Pneumatik 61+
IN 1| E75.0 |245.1 St.15 Klemmung auf 14| A75.4 |245.5 St.15 Reserve
20| -
IN 2| E75.1 |245.2  St.15 Klemmung zu 15| A75.5 |245.5 St.15 Reserve
21| -
Out 3| A75.2 [245.3 St.15 Klemmung o6ffne 17| A75.6 |245.6 St.15 Reserve
23| -
Out 4| A75.3 |245.3 St.15 Klemmung schli 18 | A75.7 |245.7 St.15 Reserve
24 | -
Station 15 Station 15
ASI-Bus Verlegung nach Ortlichen Gegebenheiten
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 53 B =
—oarb Tcernara | MOTOI™ - GEFEG Westphal GmbH Ubersicht ASI-Bus 3=
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0 1 | 2 3 1 4 5 6 7 8 9
73.8 ASI-Bus 3
Slave 25 -74A1 Slave 24 -74AD Slave 27 -74A3
* ASI - Modul @« ASI - Modul b ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E76.0 |246.1 St.15 WT in Position IN 1| E76.4 |246.5 St.15 HD2 unten IN 1| E77.0 |246.1 St.15 HD2 0 Grad
IN 2| E76.1 |246.2  St.15 WT nach VE HD2 IN 2| E76.5 |246.6 St.15 HD2 oben IN 2| E77.1 |246.2 St.15 HD2 90 Grad
Out 3| A76.2 [246.3 St.15 VVE HD2 &ffnen Out 3| A76.6 |246.6 St.15 HD2 senken Oout 3|A77.2 |246.3 St.15 HD2 0 Grad dre
Out 4| A76.3 [246.3 St.15 VE HD2 6ffnen Out 4| A76.7 |246.7 St.15 HD2 heben Out 4| A77.3 |246.3 St.15 HD2 90 Grad dr
Station 15 Station 15 Station 15
\Y;
/ Slave 26 _74A4 Slave 29 -74A5 V Slave 28
) ASI - Modul @« AST - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC Reserve
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E77.4 |246.5 St.15 WT vor VE HQE1 IN 1| E78.0 |247.1  St.15 Wippe an HQE10
IN 2| E77.5 |246.6 St.15 WT nach VE HQE IN 2| E78.1 |247.2  St.15 Reserve
out 3| A77.6 |246.6 St.15 VE HQE10 &ffne Out 3|A78.2 |247.3 St.15 Reserve
Out 4| A77.7 |246.7 St.15 VE HQE10 &ffne out 4|A78.3 |247.3 St.15 HQE10 heben
Station 15 Station 15
ASI-Bus 3_ 4, 4
V Slave 31 V Slave 30 V
Reserve Reserve
ASI-Bus Verlegung nach Ortlichen Gegebenheiten
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 i . =
coarp aernara] MOtOT - GEFEG Westphal GmbH Ubersicht ASI-Bus 3=
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr.: Blatt 74
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0 | 1 | 2 3 4 | 5 6 ( 7 | 8 9
51.6 ASI-Bus 4.
lav 2
Slave 01 _75A1 Slave 03 _75A2 Slave O _75A3
@ ASI - Modul @« ASI - Modul 0 ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik -
IN 1| EB0.0 |249.1 St.16 WT nach VVE IN 1| E81.0 |249.5 St.16 WT in Position IN 1| EB1.4 |249.1 St.16 HP16 unten
IN 2| EBO.1 |249.2 Res. IN 2| EB81.1 |249.6 St.16 WT nach VE IN 2| EB1.5 [249.2 St.16 HP16 oben
Out 3| A80.2 (249.3 St.16 VVE o6ffnen Out 3| A81.2 [249.6 St.16 VE o6ffnen Out 3| AB1.6 |249.3 St.16 HP16 senken
Out 4| AB0.3 |249.3 St.16 Reserve Out 4| AB1.3 |249.7 St.16 Reserve Out 4| A81.7 |249.3 St.16 HP16 heben
Station 16 Station 16 Station 16
Slave 05 _75A4 Slave 04 -75A5
b ASI - Modul @« ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| EB2.0 |251.1 St.17 WT nach VVE IN 1| E82.4 [251.5 St.17 WT in Position ASI-Bus 4 76.1
IN 2| EB2.1 |251.2 St.17 Res. IN 2| EB2.5 |251.6 St.17 WT nach VE %{
- o L Slave 06 _75A7
Out 3| A82.2 |251.3 St.17 VVE offnen Out 3| AB2.6 |251.6 St.17 VE offnen — — - I~
Out 4| AB2.3 |251.3 St.17 Reserve Out 4| A82.7 |251.7 St.17 Reserve 3 ok ASI - Modul
o @ 2 4 Eing.24V DC
4 Ausg.24V DC
Station 17 Station 17
8| EB3.4 |252.1 St.17 Reserve
2|+
/ Slave 07 _75A6 9| €835 252.2  St.17 Reserve
11| EB3.6 |252.3 St.17 Reserve
* ASI - Modul 51 +
< 2 Eing.24V DC s 12| EB3.7 |252.4 St.17 Reserve
2 Ausg. Pneumatik 6|+
IN 1| E83.0 |251.1 St.17 HP17 unten 14 | A83.4 [252.5 St.17 Reserve
20| -
IN 2| EB3.1 |251.2 St.17 HP17 oben 15| A83.5 |252.5 St.17 Reserve
21| -
Out 3| A83.2 [251.3 St.17 HP17 senken 17| AB3.6 [252.6 St.17 Reserve
23| -
Out 4| A83.3 |251.3 St.17 HP17 heben 18| A83.7 |252.7 St.17 Reserve
24 | -
Station 17 Station 17
ASI-Bus Verlegung nach Ortlichen Gegebenheiten
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 o A
soarocernara 1 MOtoOI - GEFEG Westphal GmbH Ubersicht ASI-Bus 4
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0 1 | 2 | 3 | 4 | 5 6 7 8 | 9
75,5 ~ASI-Bus 4
v e
Slave 09 - 76A1 Slave 08 _76AD o . Slave 11 -76A3 (}:
o ASI - Modul % AST - Modul 33 - ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC o 2 a 4 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik 4 Ausg.24V DC
IN 1| EB4.0 |254.1 St.18 WT nach VVE IN 1|EB4.4 [254.5 St.18 WT in Position g Ess.o 255.1  St.18 Reserve 72’;//// /,_7/,2
IN 2| E84.1 |254.2  St.18 WT in Position IN 2| EB4.5 |254.6 St.18 WT nach VE2 9|EB5.1 |255.2  St.18 Reserve , ,
3|+ dnp Lo D g fal
Out 3| A84.2 |254.3 St.18 VVE 6ffnen Out 3| AB4.6 |254.6 St.18 VE2 46ffnen 11 |EB5.2 |255.3 St.18 Reserve [ o &2y 2t
5|+ ,
Out 4| AB4.3 [254.3 St.18 VE1 6ffnen Out 4| AB4.7 |254.7 St.18 Reserve 12 |EB5.3 |255.4  St.18 Reserve ) )ﬂ/ 77 L 7
61+ 4 , 777
Station 18 Station 18
14 [AB5.0 |255.5 St.18 Reserve
20| -
15[A85.1 |255.5 St.18 Reserve
Slave 10 -76A4 Slave 13 _76A5 21 |-
17 |A85.2 |255.6 St.18 Reserve
23] -
@ ASI - Modul @ ASI - Modul 18 |A85.3 |255.7 St.18 Reserve
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC 24| -
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
Station 18
IN 1| EB5.4 |257.1  St.19 WT nach VVE IN 1|E86.0 [257.5 St.19 WT in Position
IN 2| EB5.5 |257.2  St.19 WT in Position IN 2| EB6.1 [257.6 St.19 WT nach VE2
Out 3|A85.6 [257.3 St.19 VVE o6ffnen Out 3| A86.2 |257.6 St.19 VE2 o6ffnen
Out 4| A85.7 |257.3 St.19 VE1 6ffnen Out 4| A86.3 |257.7 St.19 Reserve
Station 19 Station 19
V V l/ ASI-Bus 4 77 .1
ASI-Bus Verlegung nach Ortlichen Gegebenheiten
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 - . =
searb T Germara | MOtOI™ - GEFEG Westphal GmbH Ubersicht ASI-Bus 4=
Gepr. Montagelinie Celle / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 76
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.
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0 1 2 3 | 4 5 6 7 8 9
76.g ~ASI-Bus 4
Slave 12 S77A Slave 15 _77A2 Slave 14 _77A3
b ASI - Modul & ASI - Modul » ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| EB6.4 [259.1  St.20 WT nach VE vor IN 1| E87.0 |259.5 St.20 WT aus HQE11 a IN 1| EB87.4 |259.1 St.20 WT nach VE vor
IN 2| EB6.5 [259.2  St.20 WT in Position IN 2| E87.1 |259.6 St.20 WT aus HQE11 a IN 2| EB7.5 |259.2  St.20 Wippe an HQE12
Out 3| A86.6 [259.3 St.20 VE vor HQE11 & Out 3| AB7.2 |259.6  St.20 HQE11 senken Out 3| A87.6 |259.3 St.20 VE vor HQE12 §
Out 4| AB6.7 |259.3  St.20 Reserve Out 4| A87.3 [259.7  St.20 HQE11 heben Out 4| A87.7 |259.3  St.20 HQE12 heben
Station 20 Station 20 Station 20
lave 17 v
Slave _77A4 Slave 16 _77A5 Slave 19 _77A6
b ASI - Modul b ASI - Modul b ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 4 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| EBB8.0 [259.5 St.20 WT nach VE vor IN 1| EB88.4 |260.1 St.20 WT aus HQE12 a IN 1| EB9.0 |260.5 St.20 WT nach VE HQE
IN 2| EB8.1 [259.6 St.20 WT in Position IN 2| EB8.5 |260.2 St.20 WT vor VE vor IN 2| E89.1 |260.6 St.20 Wippe an HQE14
Out 3| A88.2 [259.6 St.20 VE vor HQE13 & IN 3| EB8.6 |260.3 St.20 WT nach VE vor Out 3| A89.2 |260.6 St.20 VE vor HQE14 H
Out 4| A88.3 |259.7 St.20 HQE13 heben IN 4| E88.7 |260.4 St.20 WT vor VE HQE1 Out 4| A89.3 [260.7 St.20 VE vor HQE14 Q
Station 20 Station 20 Station 20
ASI-Bus 4_ .o |
Slave 18 _77A7 Slave 21 _77A8 Slave 20 -77A9
& ASI - Modul b ASI - Modul » ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 4 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| EB9.4 |260.1 St.20 Reserve IN 1| E90.0 [261.1  St.21 WT nach VVE IN 1| E90.4 [261.5 St.18 WT vor VVE
IN 2| EB9.5 [260.2  St.20 Reserve IN 2| E90.1 |261.2 St.20 WT in Position IN 2| E90.5 |261.6 St.19 WT vor VVE
out 3| AB9.6 |260.3  St.20 Reserve Out 3| A90.2 [261.3 St.20 Reserve IN 3| E90.6 |261.7 St.20 Reserve
out 4| AB9.7 |260.3 St.20 HQE14 heben Out 4| A90.3 |261.3 St.20 Reserve IN 4| E90.7 |261.8 St.20 Reserve
Station 20 Station 20 Station 20
ASI-Bus Verlegung nach Ortlichen Gegebenheiten
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 .. . =
searn sernara | MOt O - GEFEG Westphal GmbH Ubersicht ASI-Bus 4/
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0 1 ] 2 3 | 4 5 6 | 7 8 1 ]

77.8 ASI-Bus 4

lav
Slave 23 -78A1 Slave 2 -78A2 0o, S1ave 25 .7ga3 | X
i ASI - Modul o ASI - Modul 33 S5 ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC o 2 @ 4 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik 4 Ausg.24V DC
IN 1| E91.0 |261.1 St.20 HP20 unten IN 1| E91.4 |261.5 St.20 Klemmung auf 8|E92.0 |262.1 St.20 Taster i.0.
2|+
IN 2| E91.1 |261.2 St.20 HP20 oben IN 2| E91.5 |261.6 St.20 Klemmung zu 9 | E92.1 262.2 St.20 Taster n.i.O.
3|+
Out 3| A91.2 [261.3 St.20 HP20 senken Out 3| A91.6 |261.6 St.20 Klemmung 6ffne 11[E92.2 |262.3 St.20 AS-Seite beleg
5|+
Out 4| A91.3 |261.3 St.20 HP20 heben Out 4| A91.7 |261.7 St.20 Klemmung schli 12| E92.3 [262.4 St.20 BS-Seite beleg
6|+
Station 20 Station 20
14 1A92.0 |262.5 St.20 Reserve
20| -
15[A92.1 |262.5 St.20 Reserve
Slave 24 _78A4 Slave 27 -78A5 21 |-
17 |A92.2 |262.6 St.20 Reserve
23| -
@« ASI - Modul b ASI - Modul 18 |A92.3 |262.7 St.20 Reserve
< 2 Eing.24V DC < 4 Eing.24V DC 24 | -
2 Ausg. Pneumatik
Station 20
IN 1| E92.4 |264.1 St.21 WT in Position IN 1| ES3.0 |264.5 St.21 WT nach VE2
IN 2| E92.5 |264.2 St.21 WT in Position IN 2| E93.1 |264.6 St.21 WT nach VE-Ris
Out 3| A92.6 [264.3 St.21 VE1 Risten Off IN 3| E93.2 |264.7 St.21 Reserve
Out 4| A92.7 [264.3 St.21 VE2 6ffnen IN 4| E93.3 |264.8 St.21 Reserve
Station 21 Station 21
ASI-Bus 4 79.1
lave 2
Slave 26 -78A6 Slave 29 _78A7
& ASI - Modul @ ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1 ES3.4 |264.1 St.21 HP21 unten IN 1| E94.0 |264.5 St.21 Klemmung auf
IN 2| E93.5 |264.2 St.21 HP21 oben IN 2| E94.1 |264.6 St.21 Klemmung zu
Out 3| A93.6 |264.3 St.21 HP21 senken Out 3| A94.2 |264.6 St.21 Klemmung o6ffne
Out 4| A93.7 |264.3 St.21 HP21 heben Out 4| A94.3 |264.7 St.21 Klemmung schli
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0 1 | 2 | 3 | 4 5 ‘ 7 8 9
78.8 ASI-Bus 4 ASI-Bus 4 6.1
Slave 28 e V Slave 31 V Slave 30
0o S79A1 XD
> > +
T O =g ASI - Modul
& @ @ 4 Eing.24V DC Reserve Reserve
4 Ausg.24V DC
8[E94.4 [265.1 St.21 Taster i.O0.
2|+
9|E94.5 |265.2 St.21 Taster n.i.0.
3|+ ’
11| E94.6 [265.3 St.21, AS-Seite beleg /?’ "/ é
5|+
12| E94.7 |265.4 St.21 BS-Seite beleg
6|+
14| A94.4 |265.5 St.21 Reserve
20| -
15| A94.5 |265.5 St.21 Reserve
21| -
17| A94.6 |265.6 St.21 Reserve
23| -
18| A94.7 |265.7 St.21 Reserve
24 | -
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