Elektro-Anschluf3:

3 X 400 VAC PE N / 50Hz

Leistung: max. ?7? kW
Vorsicherung: max. 32 A + 63 A
Steuerspannung: 24 VDC 40A
Leitungsfarben:
Leistung 400 VAC schwarz
Steuerung 230 VAC rot
Nulleiter blau
Schutzleiter grin/gelb
Steuerung 24 VDC dunkelblau
Steuerung 24 VAC braun
Fremdspannung grau
Potentialfrei weiB
Mindestquerschnitte:
Leistung 400 VAC vor MSS 2,5 mm2
Leistung 400 VAC 1,5 mm2
Steuerung 230 VAC 1,0 mm2
Steuerung 24 VDC 0,5 mm2
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: M Servo-Feedback :
| 3~ |
-19M32
09, Datum [13.11.00 ) Z
0.0 e e ——— Motor- o GEFEG Westphal GmbH Achse 1 Station 19 [=
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 33
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 ]Er‘s.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 1 e | 6 | 7 | 8 9
19L2
53-8 48
: -18B10 -18B11 -18B12
Vs Vi Vi
3 |2 |1 3 |2 |1 3 [2 |1
B S S I E P
l L [l |
-19Q33 T =T= \MN24 -XL219 T12711710 13]11]10 14111710
1,8-2,5A 2 |4 |6
24V8F16 24V8
33-8 ~overte SVEETS g
1|8 5
~K1214 -4\
355.5 [2 |4 6
c
33.8 19PE . U I | ALZ13 i
-18A33 : 86
o o & & ) o o b o) o)
R S T PE P B 11 3 i3 29 30
24V DC Not-Aus Referenz Limit+ Limit-
MiniDrive DMDO1.1-W042
U VvV W PE
O 0 O O
o B U AR IS AR (SN AN (SN A N AU AU A A U N
u Ty T Tee T Y Y TYYTTY (N
| S °E s Feedback 1 |
r -Fee C |
: M ervo a |
: 3 |
-19M33
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 -
BearbGernara | MOTOI - GEFEG Westphal GmbH Leerblatt ¥
Gepr. I\/Iontaqelln le Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 34
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI1.




0 1 2 3 4 6 | 7 8 9
31.8 ~2&! 2L1 .
g s orE 921
31.8 — : 33.1
31.8 —5¢ pE— 50.1
3] . 8 s T i o e e e I R =S - — 50.1

i 19L2 4,
i ToN - 34
-35F1 A-4-- i -10BO -10B1 -10B2
16A i
i I I iy -
' 3 1 3 |2 2
Ii V3|5 | 1328 i
-10XS1 - - - -4-%-
T -10Q32 ﬁ?’ \143\24 -XL210 77 F6 Vs T8 Ts Ts
i SIT ST > 4.8 24VBF16 24VBF16
: 1,8-2,5A |2 4 16 5 g _OVBF6 TEETE gi.i
. T :
“XL210 T 95 5 T4 WLPE ~AL110
[ 1|35
I -K273¥-3\-—\ -XL210 Ts Ts
I 185.4 |2 |4 's
i -XL110 §
T_ _____ B T e LT ITS BT i e ) A S 8 e e s e e e — e e e — —_— __.._._A_._._._._._._._.1_9.PE 34 .1
-10F32 4 -§ i -10A32 : KN1S_ 5, o
10A [ o o0 o0 o o 4 o O o 0 o o
i R S T FPE P B 11 3 9 13 29 30
! 24V DC Not-Aus Referenz Limit+ Limit
|
) o)
L1 N PE . .
MiniDrive DMDO1.1-W042
Netzfilter
L2 L2 U V W PE
) 0O 0 0 O
L 7
-K290
187.1 |14
v T Toe p T () (O N 1
! U v |w [re !
: M Servo-Feedback :
| 3~ |
R R T 1 S S o Haltebremse - _ - _ _ . _ _ o o o :
-10M32
09. Datum |13.11.00 ] =
2.08.00 etz o Motor- o GEFEG Westphal GmbH Achse Station 10 =
Gepr. Montaqellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 35
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BIL.




0 1 2 3 4 6 7 8 9
1L1 LA
55.5 L2 2 2
25.8 N N 51.1
33.8 PE PE 51.1
33.8 5 — i — 4 g e e e e i T G T R e e e s e S e e e 51.1
i -
50F1 ‘)\-“‘*--]---\ 50F2 f)\-—-—"**l--—\
! 14 : 14
C 2A I ow C 2A | me
-t | 55
| F | BB
! !
50A1 | 50A2 |
L1 N PE L1 N PE
AS-Interface AS-Interface
Netzteil Netzteil
3RX9 307-0AA00 3RX9 307-0AA00
2 g g 2
BM1-ASI+ 60.3 BM2-ASI+ 60.3
BM1-ASI- 60.3 BM2-ASI - 60.4
X50 91 1 2 ?2 X50 ?3 3 4 (1)4
:, ASI AnschluBleitung z
— 00 :
™ ASI +  ASI - i
&g braun blau 5
9.09.01 | Ratz |Datum [13.11.00 ASI - Netzteil =
Bearb.| Gernard MO‘tOf‘— . ) GEFEG Westphal GmbH ASI-Busi + ASI-Bus?2[*
Gepr. MOntaqellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 50
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 \ 1 2 3 4 5 6 8 9
S8 sy
50.8 —3 L3 5304
50.8 ~n- Ne— 51.1
508 s i et et st s _T __________________________________________________________ - _T_ .............................................. 60.1

; 13 : 13
51F1 %"""“I"_\ 51F2 S)_"""_I_“\
: 14 : 14
C 2A | - C 2A l ©
.- .
LT b
| i
51A1 | 51A2 |
LT N PE L1 N PE
AS-Interface AS-Interface
Netzteil Netzteil
3RX9 307-0AA00 3RX9 307-0AA00
g 2 ¢ g
BM3-ASI+ _ 0 , BM4-ASI+ _ oo o
BM3-AST- _ 4o . BM4-AST- _ g 5
X50 (1)5 q 5 6 ?6 X50 ?7 7 8 cl)g
(:, ASI AnschluBleitung j,
— 0 0
i ASI + ASI - i
T braun blau 10
9.09.01 | Ratz [Datum [13.11.00 ASI - Netzteil
Bearb.| Gernard Motor - . GEFEG Westphal GmbH ASI-Bus3 + ASI-Bus4
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 51
Zust. | Anderung | Datum | Name |[Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 1 2 3 ] 4 5 6 | 7 8 | 9
24V5F2 24V5F2
23 ~ovsre OVSFZ o1
24V7F1 24V7F1
7-1 ovrr ov7FT - 89-]
7.1 2av7ra 24V7F4 g5
7.2 ~ovrFa OViF4 g0 5
& & T2aVsFTo 24VEFT0 o2
g o _OVBFI0 OVEFTO g2'2
51.8 PE_ | . BT e P - — oo — e o S 1.1 _RE 60.1
| ! | i !
60A1 ! 60A2 60A3 60A4 -60A5 ! i i !
1 I | i !
+ = = w I | ] |
! i i !
! ' ' !
! XS l XS2 l !
Zentralbaugruppe ASI Busmaster ASI Busmaster ASI Busmaster ASI Busmaster l e CGT.PE e CSTPE l
| | | |
CPU 315 | | I |
CP 342-2 CP 342-2 CP 342-2 CP 342-2 i i i i
: :60A6 :60A7 +60A8 -B60A8
48kB | | | |
L+ M PE L+ M PE L+ M PE L+ M PE
OP 17 OP 7-1|| OP 7-2|| OP7-13
X1 MP1 X2 DP
& Ay g A &
$7-300 A §7-300 @ @ §7-300 @ 2 §7-300 2 @ §7-300 @ 2 A A A A
= =] = —J (—
m . . . Jl B u N u
w w w w
Q0 g < i f : f : : ﬁ@ 20 %@5@ %@5@
DP 2 3 3 3 & 3 @ 3 & DP 3 DP 5 DP 7 DP 9
® ™ ~ o~ ™ ™ ~ O~ St13
o o o o e .
w ['e} w w wn wn w
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Profibus Strang 2 Profibus 80.1
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 Ubersicht SPS =
Bearb.| Gernard Motor - L GEFEG Westphal GmbH Schaltschrank *
Gepr. Montagellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 60
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
24V5F2 24V5F2
60.8 61.1
60.8 OV5F2 OV5F2 61.1
E o’g -61A1 -61A2
~— [aV] g
3% 28 S7-300 Digitaleingabe SM321 H = $7-300 Digitaleingabe SM321
32 Eingéange DC 24V 16 Eingange DC 24V
2| EO.O 100.2 Steuerung ist Ein 22| E2.0 102.2 Transfersystem Start 2| E4.0 104.2 St.13: Not-Aus 1.0
3| EO.1 100.2 Not-Aus in Ordnung 23| E2.1 102.2 Transfersystem Stop 3| E4.1 104.2 St.14: Not-Aus 1.0
41 EO0.2 100.3 Not-Aus Schaltschran 24| E2.2 102.3 Transfersystem HBTE 4| E4.2 104.3 St.16: Not-Aus 1.0
5| E0.3 100.4 Not-Aus Reserve 1 au 25| E2.3 102.4 Druckluft vorhanden 5| E4.3 104.4 St.17: Not-Aus i.0
6| EO.4 100.5 Not-Aus Reserve 2 au 26| E2.4 102.5 6| E4.4 104.5 St.18: Not-Aus 1.0
7| EO.5 100.6 Not-Aus Reserve 3 au 27| E2:5 102.6 7| E4.5 104.6 St.19: Not-Aus i.0
8| E0.6 100.7 Antriebe Kurve 1,Str 28| E2.6 102.7 MSS Netzteil 1 8| E4.6 104.7
9| EO.7 100.8 Antriebe Station 5 i 29| E2.7 102.8 MSS Netzteil 2 9| E4.7 104.8
12| E1.0 101.2 Antriebe Station 6 i 32| E3.0 103.2 St.01: Not-Aus 1.0 12| E5.0 105.2
13| E1.1 101.2 Antriebe Kurve 2,Str 33| E3.1 103.2 St.02: Not-Aus i.0 13| E5.1 105.2
14| E1.2 101.3 Antriebe Station 14+ 34| E3.2 103.3 St.07: Not-Aus 1.0 14| E5.2 105.3
15| E1.3 101.4 Antriebe Station 20 35| E3.3 103.4 St.08: Not-Aus i.0 15| E5..3 105.4
16| E1.4 101.5 ASI-Netzteil i.0. Bu 36| E3.4 103.5 St.09: Not-Aus 1.0 16| E5.4 105.5
17| E1.5 101.6 ASI-Netzteil i.0. Bu 37| E3.5 103.6 St.10: Not-Aus 1.0 17| E5.5 105.6
18| E1.6 101.7 ASI-Netzteil 1.0. Bu 38| E3.6 103.7 St.11: Not-Aus i.0 18| E5.6 105.7
19| E1.7 101.8 ASI-Netzteil i.0. Bu 39| E3.7 103.8 St.12: Not-Aus i.0 19| E5.7 105.8
9.09.01 | Ratz |Datum |13.11.00 Ubersicht SPS 2
Bearb|cernara | MOTOP - GEFEG Westphal GmbH Schaltschrank i
Gepr. MOﬂtaqellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr., : Blatt 61
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 1 1 2 4
24V5F3 24V5F3
5.3 62.1
5.3 OV5F3 OV5F3 110.1
5.4 -24V5F4 Bei Not-Aus ausgeschaltet 24V5F4 62.1
5 4 0V5F4 OV5F4 111.1
| oo -62A1
— |
++ ==
==l S§7-300 Digitalausgabe SM322
16 Ausgange DC 24V
2| A0.0 110.2 Leuchte Transfersyst
3| A0.1 110.2 Leuchte Transfersyst
41 A0.2 110.3 Leuchte Transfersyst
5| A0.3 110.4 Hauptluftventil
6| A0.4 110.5
7| A0.5 110.6
8| AD.6 110.7
9| A0.7 110.8
12| A1.0 111.2 Antriebe Kurve 1 Str
13| A1.1 111.2 Antriebe Station 5 E
14 A1.2 111.3 Antriebe Station 6 E
15| A1.3 111.4 Antriebe Kurve 2 Str
16| A1.4 111.5 Antriebe Station 14+
17| A1.5 111.6 Antriebe Station 20
18| A1.6 111.7
19| A1.7 111.8
9.09.01]| Ratz |Datum[13.11.00 Ubersicht SPS
gearb|Gernara | MOTOI - GEFEG Westphal GmbH Schaltschrank
Gepr. Montagelinie Zeichnungsnr. : Blatt 62
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 1 2 3 4 ] 5 6 | 7 8 9
50.2 ASI-Bus 1.
Slave 01 lav
-63A1 slave O -63A2 aLaye 02 -63A3
P ASI - Modul b ASI - Modul o ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 4 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1(E32.0 |200.1 Kurve 1: WT nach VE IN 1| E33.0 |202.1 St.01 WT nach VVE IN 1| E33.4 |202.5 St.01 WT nach VE
IN 2| E32.1 |200.2 Kurve_1: WT ausgelau IN 2| E33.1 |202.2 S$t.01 WT in Position IN 2| E33.5 |202.6 Kurve 1: WT nach VE
Out 3| A32.2 [200.3 Kurve 1: VE vor Kurv Out 3| A33.2 |202.3 St.01 VVE 6ffnen IN 3| E33.6 [202.7 Res.
Out 4| A32.3 |200.3 Kurve 1: VE Mitte of Out 4| A33.3 |202.3 St.01 VE o6ffnen IN 4| E33.7 [(202.8 Res.
Kurve 1 Station 1 Station 1
Slav Y%
e 05 -63A4 Slave 04 _63A5 Slave 07 _63A6
@« ASI - Modul b ASI - Modul o ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 4 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E34.0 [202.1 St.01 HP1 unten IN 1| E34.4 |204.1 St.02 WT nach VVE IN 1| E35.0 [204.5 St.02 WT nach VE
IN 2| E34.1 |202.2 St.01 HP1 oben IN 2| E34.5 |204.2 St.02 WT in Position IN 2| E35.1 [204.6 St.02 Reserve
Out 3| A34.2 |202.3 St.01 HP1 senken Out 3| A34.6 |204.3 St.02 VVE o6ffnen IN 3| E35.2 [204.7 St.02 Reserve
Out 4| A34.3 |202.3 St.01 HP1 heben Out 4| A34.7 |204.3 St.02 VE offnen IN 4| E35.3 [204.8 St.02 Reserve
Station 1 Station 2 Station 2
ASI-Bus 1 64 .1
Y lav
Slave 06 _63A7 Slave 09 _63A8 Slave 08 _63A9
b ASI - Modul b ASI - Modul o ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 4 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E35.4 |204.1 St.02 HP2 unten IN 1] E36.0 |206.1 St.03 WT nach VVE IN 1| E36.4 |206.5 St.03 WT nach VE
IN 2| E35.5 |204.2 St.02 HP2 oben IN 2| E36.1 [206.2 St.03 WT in Position IN 2| E36.5 [206.6 St.03 Reserve
Out 3| A35.6 |204.3 St.02 HP2 senken Out 3| A36.2 |206.3 St.03 VVE o6ffnen IN 3| E36.6 [206.7 St.03 Reserve
Out 4| A35.7 |204.3 St.02 HP2 heben Out 4| A36.3 |206.3 St.03 VE offnen IN 4| E36.7 |206.8 St.03 Reserve
Station 2 Station 3 Station 3
ASI-Bus Verlegung nach Ortlichen Gegebenheiten
9.09.01| Ratz |Datum |14.11.00 - . .
searb Gernara | MOTOI - GEFEG Westphal GmbH Ubersicht ASI-Bus 1=
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 63
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 | 1 2 | 5 6 | 7 } 8 9
63.8 ASI-Bus 1
lave 11 lave 1
S _64A1 Slave 10 -64A2 oo |/ Slave 13 _g4a3
o ASI - Modul a ASI - Modul 33 e ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC o 2 e 4 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik 4 Ausg.24V DC
IN 1| E37.0 |206.1 St.03 HP3 unten IN 1| E37.4 [206.5 St.03 Klemmung auf 8 |E38.0 (207.1 S$t.03 <= Palettierer
2|+
IN 2| E37.1 |206.2 St.03 HP3 oben IN 2| E37.5 |206.6 St.03 Klemmung zu 9|E38.1 207.2 St.03 <= Palettierer
3|+
Out 3| A37.2 [206.3 St.03 HP3 senken Out 3| A37.6 |206.6 St.03 Klemmung offne 11|E38.2 |207.3 St.03 <= Palettierer
5|+
Out 4| A37.3 |206.3 St.03 HP3 heben Out 4| A37.7 |206.7 St.03 Klemmung schli 12 (E38.3 |207.4 St.05 FuBschalter Kl
6|+
Station 3 Station 3
14 |1A38.0 }207.5 St.03 => Palettierer
20 | -
15| A38.1 207.5 St.03 => Palettierer
Slave 12 _64A4 Slave 15 -64A5 21 |-
17 |A38.2 |207.6 St.03 => Palettierer
23] -
n ASI - Modul o ASI - Modul 18 |A38.3 |207.7 St.03 Reserve
< 2 Eing.24V DC < 4 Eing.24V DC 24 | -
2 Ausg. Pneumatik
Station 3
IN 1| E38.4 |209.1 St.04 WT nach VVE IN 1| E39.0 [209.5 St.04 WT nach VE
IN 2| E38.5 |209.2 St.04 WT in Position IN 2| E39.1 |209.6 St.04 Reserve
Out 3| A38.6 [209.3 St.04 VVE o6ffnen IN 3| E39.2 |209.7 St.04 Reserve
Out 4| A38.7 |209.3 St.04 VE 6ffnen IN 4| E39.3 |209.8 St.04 Reserve
Station 4 Station 4
ASI-Bus 1 65.1
ve 17 Y
Slave 14 -64A6 Slave -B4A7 Slave 16 -64A8
b ASI - Modul P ASI - Modul o ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E39.4 |209.1 St.04 HP4 unten IN 1| E40.0 |[211.1 St.05 WT nach VE vor IN 1| E40.4 |211.5 St.05 WT in HS von H
IN 2| E39.5 |209.2 St.04 HP4 oben IN 2| E40.1 |211.2 St.05 WT in Position IN 2| E40.5 |211.6 St.05 WT in QS von H
Out 3| A39.6 [209.3 St.04 HP4 senken Out 3| A40.2 |211.3 St.05 VE vor HQE1 of Out 3| A40.6 |211.6 St.05 HQE1 senken
Out 4| A39.7 |209.3 St.04 HP4 heben Out 4| A40.3 |211.3 St.05 Reserve Qut 4| A40.7 |211.7 St.05 HQE1 heben
Station 4 Station 5 Station 5
ASI-Bus Verlegung nach Ortlichen Gegebenheiten
9.09.01| Ratz |Datum|13.11.00 . . =
o aernara | MOtOI - GEFEG Westphal GmbH Ubersicht ASI-Bus 1=
Gepr. MOn‘taqellnle Celle / 9551-0 Zeichnungsnr.: Blatt 64
Zust. [ Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 ] 1 | 2 3 \ 4 5 6 \ 7 | 8 9
64.8 ASI-Bus 1
lave 1 ve 1 Y%
Slave 19 _65A1 Slave 18 _65A2 Slave 21 _65A3
@« ASI - Modul 0 ASI - Modul b ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E41.0 [211.1 St.05 WT nach VE vor IN 1| E41.4 {211.5 St.05 WT nach VVE IN 1| E42.0 |212.1 St.05 HP5 unten
IN 2| E41.1 [211.2 St.05 Wippe an HQE2 IN 2| E41.5 |211.6  St.05 WT in Position IN 2| E42.1 |212.2 St.05 HP5 oben
Out 3| A41.2 [211.3 St.05 VE vor HQE2 6f Out 3| A41.6 |211.6 St.05 VVE offnen Out 3| Ad42.2 |212.3 St.05 HP5 senken
Out 4| A41.3 |211.3 St.05 HQE 2 heben Oout 4| A41.7 [211.7 St.05 VE dffnen Out 4| A42.3 |212.3 St.05 HP5 heben
Station 5 Station 5 Station 5
lave 20 lave
Slave -65A4 Sla 23 -65A5 Slave 22 _65A6
b ASI - Modul P ASI - Modul @« ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 4 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E42.4 |212.5 St.05 Klemmung auf IN 1| E43.0 |[212.1 St.05 WT nach VE IN 1| E43.4 |212.5 St.05 WT in Position
IN 2| E42.5 [212.6 St.05 Klemmung zu IN 2| E43.1 |212.2 St.05 WT nach VE vor IN 2| E43.5 |212.6 St.05 WT aus HQE3 au
Out 3| A42.6 |212.6 St.05 Klemmung 6ffne Out 3| A43.2 |212.3 St.05 VE vor HQE3 6f IN 3| E43.6 |212.7 St.05 WT vor VE vor
Out 4| A42.7 |212.7 St.05 Klemmung schli Out 4| A43.3 |212.3 St.05 HQE3 heben IN 4| E43.7 |212.8 St.05 WT nach VE vor
Station 5 Station 5 Station 5
ASI-Bus 1 66.1
2 lave 24
Slave 25 _65A7 R ENE _65A8
b ASI - Modul @ ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E44.0 [213.1 St.05 WT vor VE vor IN 1| E44.4 |213.5 St.05 Wippe an HQE4
IN 2| E44.1 [213.2 St.05 WT nach VE vor IN 2| E44.5 |213.6 St.05 Res.
Out 3| A44.2 |213.3 St.05 VE vor HQE4 HS Out 3| Ad44.6 |213.6 St.05 Reserve
Out 4| A44.3 |213.3 St.05 VE vor HQE4 QS Out 4| A44.7 |213.7 St.05 HQE4 heben
Station 5 Station 5
ASI-Bus Verlegung nach Ortlichen Gegebenheiten
9.09.01| Ratz |Datum|13.11.00 5 . =
Fe G| MOLOT - GEFEG Westphal GmbH Ubersicht ASI-Bus 1[=
Gepr. Montaqellﬂle Celle / 9551-0 Zeichnungsnr.: Blatt 65
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BIL.




0 1 } 2 | | 4 6 | 7 8 9
65.8 ASI-Bus 1
lav
oo iR Slave 27 _66A1 Slave 26 Slave 29 _66A3
> > D —
o [ ASI - Modul ASI - Modul
« 2 @ 4 Eing.24V DC Reserve < 2 Eing.24V DC
4 Ausg.24V DC 2 Ausg. Pneumatik
g E45.0 |213.1 St.05 Taster 1i.0. IN 1| E46.0 |215.1 St.06 WT nach VE vor
I
g E45.1 |213.2 St.05 Taster n.i.0. IN 2| E46.1 |215.2 St.06 WT in Position
4
11 |E45.2 |213.3 St.05 Anwahl automat Out 3| A46.2 [215.3 St.06 VE vor HQE5 6f
5[+
12 |E45.3 [213.4 St.05 Schalter Stati Out 4| A46.3 [215.3 S§t.06 Reserve
6|+
Station 6
14 1A45.0 |213.5 St.05 Reserve
20| -
151A45.1 |213.5 St.05 Reserve
21 -
17 |A45.2 |213.6 St.05 Reserve
23| -
18 |A45.3 |213.7 St.05 Reserve
24 |-
Station 5
ASI-Bus 1 66.1
lav 1 v
Slave 28 -66A4 Slave 3 -66A5 Slave 30 -66A6
@« ASI - Modul @ ASI - Modul @« ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E46.4 |215.5 St.06 WT in HS von H IN 1| E47.0 |215.1 St.06 WT nach VE vor IN 1] E47.4 [215.5 St.06 WT nach VVE
IN 2| E46.5 |215.6 St.06 WT in QS von H IN 2| E47.1 |215.2 St.06 Wippe an HQE6 IN 2| E47.5 |215.6 St.06 WT in Position
Out 3| A46.6 |215.6 St.06 HQE5 senken Out 3| A47.2 |215.3 St.06 VE vor HQE6 o6f Out 3| A47.6 |215.6 St.06 VVE d6ffnen
Out 4| A46.7 |215.7 St.06 HQE5 heben Out 4| A47.3 [215.3 St.06 HQE6 heben Out 4| A47.7 |215.7 St.06 VE 6ffnen
Station 6 Station 6 Station 6
ASI-Bus Verlegung nach Ortlichen Gegebenheiten
9.09.01 | Ratz (Datum|13.11.00 .. . =
soarn sernara 1 MOt OI - GEFEG Westphal GmbH Ubersicht ASI-Bus 1=
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0 | 1 | g 3 | 4 5 6 7 | 8 9
50.6 ASI-Bus 2.
1
Slave 01 -67A1 Slave 03 _B67A2 Slave 02 _67A3
b ASI - Modul @ ASI - Modul * ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1] E48.0 |216.1 St.06 HP6 unten IN 1] E49.0 [216.5 S$t.06 Klemmung auf IN 1| E49.4 |216.1 St.06 WT nach VE
IN 2| E48.1 [216.2  St.06 HP6 oben IN 2| E49.1 |216.6 St.06 Klemmung zu IN 2| E49.5 |216.2  St.06 WT nach VE vor
Out 3| A48.2 |216.3 St.06 HPB senken Out 3| A49.2 |216.6 St.06 Klemmung d6ffne Out 3| A49.6 |216.3 St.06 VE vor HQE7 o6f
Out 4| A48.3 |216.3 St.06 HP6 heben Out 4 A49.3 |216.7 St.06 Klemmung schli Out 4| A49.7 |216.3 St.06 HQE7 heben
Station 6 Station 6 Station 6
Slave 05 _67A4 Slave 04 _67A5
b ASI - Modul P ASI - Modul
< 4 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E50.0 |216.5 St.06 WT in Position IN 1| E50.4 [217.1  St.06 WT vor VE vor
ASI-Bus 2_ g 4
IN 2| E50.1 |216.6 St.06 WT aus HQE7 au IN 2| E50.5 |217.2 St.06 WT nach VE vor ’
- o Slave 06 _67A7
IN 3| E50.2 |216.7 St.06 WT vor VE vor Out 3| A50.6 |217.3 St.06 VE vor HQE8 HS — — =V~
IN 4| E50.3 [216.8 St.06 WT nach VE vor out 4| A50.7 |217.3 St.06 VE vor HQEB QS 33 [ - ASI - Modul
o 2 2 4 Eing.24V DC
4 Ausg.24V DC
Station 6 Station 6
8|E51.4 |217.1 St.06 Taster i.0.
2|+
1 7 9 217.2  St.06 Taster n.i.o.
Slave O _B67A6 9|est-s
11| E51.6 [217.3 St.06 Anwahl automat
s ASI - Modul 5|+
< 2 Eing.24V DC 12| E51.7 |217.4 st.06 Schalter Stati
2 Ausg. Pneumatik 6|+
IN 1| E51.0 [217.5 St.06 Wippe an HQES 14 | p51.4 |217.5 St.06 Reserve
20 -
IN 2| E51.1 |217.6 St.06 Res. 15| A51.5 |217.5 St.06 Reserve
21| -
Out 3| A51.2 |217.6 St.06 Reserve 17| A51.6 |217.6 St.06 Reserve
23| -
out 4| A51.3 |217.7  St.06 HQE8 heben 123 A51.7 |217.7 St.06 Reserve
Station 6 Station 6
ASI-Bus Verlegung nach Ortlichen Gegebenheiten
9.09.01 | Ratz |Datum [13.11.00 . . =
—earo 1 Genara | MOtOI - GEFEG Westphal GmbH Ubersicht ASI-Bus 2/~
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0 | 1 1 2 | 3 | 4 | 5 6 7 | 8 9
67.8 ASI-Bus 2
Slave 09 Slave v
-68A1 08 -68A2 slave 11 -68A3
P ASI - Modul I ASI - Modul » ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 4 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1] E52.0 [219.1 St.07 WT nach VVE IN 1| E52.4 [219.5 St.07 WT nach VE IN 1| E583.0 [219.1 St.07 HP7 unten
IN 2| E52.1 [219.2 St.07 WT in Position IN 2| E52.5 |219.6 St.07 Reserve IN 2| E53.1 |219.2 St.07 HP7 oben
Out 3| A52.2 |219.3 St.07 VVE d6ffnen IN 3| E52.6 [219.7 St.07 Reserve Out 3| A53.2 [219.3 St.07 HP7 senken
Out 4| A52.3 |219.3 St.07 VE 6ffnen IN 4| E52.7 |219.8 St.07 Reserve Out 4| A53.3 [219.3 S$t.07 HP7 heben
Station 7 Station 7 Station 7
lave 10 v
S e _68A4 Slave 13 _68A5
b ASI - Modul b ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 4 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E53.4 [221.1 St.08 WT nach VVE IN 1| E54.0 |221.5 St.08 WT nach VE ASI-Bus 2 69.1
IN 2| E53.5 [221.2 St.08 WT in Position IN 2| E54.1 |221.6 St.08 Reserve
. Slave 14 _ggag
Out 3| A53.6 |221.3 St.08 VVE 6ffnen IN 3| E54.2 |221.7 St.08 Reserve — — =1 I~
Out 4| A53.7 |221.3 St.08 VE o6ffnen IN 4| E54.3 |221.8 St.08 Reserve ig A ASI - Modul
o 2 2 4 Eing.24V DC
4 Ausg.24V DC
Station 8 Station 8
8|E55.4 [222.1 St.08 Reserve
2|+
Vv .2 3
Slave 12 -68A6 Slave 15 _B68A7 9| €55.5 222 St.08 Reserve
11| E55.6 |222.3 St.08 Reserve
b ASI - Modul @ ASI - Modul 5+
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC 12| E55.7 |222.4 St.06 FuBschalter K1
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik 6|+
IN 1| E54.4 [221.1 St.08 HP8 unten IN 1| E55.0 |221.5 St.08 Klemmung auf 14| A55.4 [222.5 St.08 Reserve
20| -
IN 2| E54.5 |221.2 St.08 HP8 oben IN 2| E55.1 |221.6 St.08 Klemmung zu 15| A55.5 |222.5 St.08 Reserve
21 -
Out 3| A54.6 |221.3 St.08 HP8 senken Out 3| A55.2 [221.6 St.08 Klemmung 6ffne 17| A55.6 [222.6 St.08 Reserve
23] -
Out 4| A54.7 |221.3 St.08 HPB heben Qut 4| A55.3 |221.7 St.08 Klemmung schli 18| A55.7 [222.7 St.08 Reserve
24 | -
Station 8 Station 8 Station 8
ASI-Bus Verlegung nach Ortlichen Gegebenheiten
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 5 . =
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0 | 1 2 3 4 5 6 } 7 8 9
68.8 ASI-Bus 2
lave 17
Slave -69A1 Slave 16 _B69A2 Slave 19 _69A3
@ ASI - Modul @ ASI - Modul b ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 4 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E56.0 |224.1 St.09 WT nach VVE IN 1| E56.4 [224.5 St.09 WT nach VE IN 1| E57.0 [224.1 St.09 HPY unten
IN 2| E56.1 |224.2 St.09 WT in Position IN 2| E56.5 |224.6 St.09 WT vor VVE IN 2| E57.1 [224.2 St.09 HP9 oben
Out 3| A56.2 [224.3 St.09 VVE o6ffnen IN 3| E56.6 |224.7 Kurve 2: WT nach VE Out 3| A57.2 |224.3 St.09 HP9 senken
Out 4| A56.3 |224.3 St.09 VE o6ffnen IN 4| E56.7 |224.8 St.09 Reserve Out 4| A57.3 |224.3 St.09 HP9 heben
Station 9 Station 9 Station 9
lav 1
Slave 18 _69A4 Slave 21 -69A5 Slave 20 -69A6
@ ASI - Modul * ASI - Modul @« ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 4 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E57.4 |226.1 Kurve 2: WT nach VE IN 1| E58.0 |228.1 St.10 WT nach VVE IN 1| E58.4 [228.5 St.10 WT nach VE
IN 2| E57.5 [226.2 Kurve 2: WT ausgelau IN 2| E58.1 |228.2 St.10 WT in Position IN 2| E58.5 [228.6 St.10 Reserve
Out 3| A57.6 |226.3 Kurve 2: VE vor Kurv Out 3| A58.2 |228.3 St.10 VVE 6ffnen IN 3| E58.6 [228.7 St.10 Reserve
Out 4| A57.7 |226.3 Kurve_2: VE Mitte 6f Out 4| A58.3 |[228.3 St.10 VE o6ffnen IN 4| E58.7 [228.8 St.10 Reserve
Kurve 2 Station 10 Station 10
ASI-Bus 2 70.1
lave 22
Slave 23 -69A7 Slave _69A8
@ ASI - Modul @ ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E59.0 |228.1 St.10 HP10 unten IN 1| ES9.4 |228.5 St.10 Klemmung auf
IN 2| E59.1 |228.2 St.10 HP10 oben IN 2| E59.5 |228.6 St.10 Klemmung zu
Out 3| A59.2 |228.3 St.10 HP10 senken Out 3| A59.6 [228.6 St.10 Klemmung 6ffne
Out 4| A59.3 |228.3 St.10 HP10 heben Out 4| A59.7 |228.7 S$t.10 Klemmung schli
Station 10 Station 10
ASI-Bus Verlegung nach Ortlichen Gegebenheiten
9.09.01 | Ratz |Patum |13.11.00 . g =
soarb Tcernara 1| MOTOI - GEFEG Westphal GmbH Ubersicht ASI-Bus 2[=
Gepr. Montagelinie celle / 9551-0 Zeichnungsnr.: Blatt 69
Zust. | Anderung | Datum | Name |[Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 1 2 3 ] 4 5 6 | 7 8 9
69.8 ~ASI-Bus 2
lave 2
0o . Slave 25 ~70A1 Slave 24 _70A2 Slave 27 -70A3
33 -k AST - Modul = ASI - Modul = ASI - Modul
N 2 2 4 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 2 E£ing.24V DC
4 Ausg.24V DC 2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
SO g tess D Berf
8 |E60.0 [229.1 -St—t0-Reserve IN 1| E60.4 |231.1 St.11 WT nach VVE IN 1| E61.0 [231.5 St.11 WT in Position
2|+ o Fo o #25
9|E60.1 [229.2 Mﬂegewea IN 2| E60.5 [231.2 St.11 WT in Position IN 2| E61.1 [231.6 St.11 WT nach VE2
3|+ o /
11|E60.2 |229.3  St~+0—-ReSEFVE Out 3| A60.6 [231.3 St.11 VVE gffnen Out 3| A61.2 [231.6 St.11 VE2 &ffnen
5|+ % A
12|E60.3 [229.4  st-10-Reserve Out 4| A60.7 |231.3 St.11 VE1 4ffnen Out 4| A61.3 |231.7 St.11 Reserve
6|+
g &ss  Resel Station 11 Station 11
14|A60.0 [229.5 <5 )
201 - — = 9//{"45‘
15|A60.1 [229.5 St
21 |- Slave 26 _70A4 Slave 29 70A5
17 |A60.2 [229.6 St.10 Reserve -
23 -
18 |A60.3 [229.7 St.10 Reserve o ASI - Modul @ ASI - Modul
24| < 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
Station 10
IN 1| E61.4 |231.1 St.11 HP11 unten IN 1| E62.0 [231.5 St.11 Klemmung auf
IN 2| E61.5 [231.2  St.11 HP11 oben IN 2| E62.1 [231.6 St.11 Klemmung zu
. . . . 1. 11 oFf
0o N Slave 28 _70A6 Out 3| A61.6 [231.3 St.11 HP11 senken Out 3| A62.2 [231.6 St.11 Klemmung 6ffne
- i Out 4| A61.7 [231.3 St.11 HP11 heben Out 4| A62.3 |231.7 St.11 Klemmung schli
+3 - ASI - Modul
N 2 2 4 Eing.24V DC
4 Ausg.24V DC Station 11 Station 11
ASI-Bus 2_ .4 |
8|E6G2.4 [232.1 St.11 Reserve l/ l/
2|+
9|E62.5 [232.2 st.11 Reserve Slave 30 Slave 31
3|+
11| E62.6 [232.3 St.11 Reserve
5|+ Reserve Reserve
12| E62.7 [|232.4 St.11 Reserve
6|+
14| AB2.4 [232.5 St.11 Reserve
20| -
15| A62.5 [232.5 St.11 Reserve
21| -
17| A62.6 |232.6 St.11 Reserve
23| -
18| A62.7 [232.7 St.11 Reserve
24 |-
Station 11
ASI-Bus Verlegung nach Ortlichen Gegebenheiten
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0 1 1 2 3 | 4 | 5 6 | 7 8 9
51.9 ASI-Bus 3.
lav 1 lav
Slave 0 S71AT1 Slave 03 ~71A2 Slave 02 -71A3
* ASI - Modul o ASI - Modul @ ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E64.0 [234.1 St.12 WT nach VVE IN 1| E65.0 |234.5 St.12 WT in Position IN 1| E65.4 |234.1 St.12 HP12 unten
IN 2| E64.1 |234.2 St.12 WT in Position IN 2| E65.1 |234.6 St.12 WT nach VE2 IN 2| EB5.5 |234.2 St.12 HP12 oben
Out 3| A64.2 |234.3 St.12 VVE o6ffnen Out 3| AB5.2 |234.6 St.12 VE2 o6ffnen Out 3| A65.6 [234.3 St.12 HP12 senken
Out 4| AB4.3 |234.3 St.12 VE1 offnen Out 4| A65.3 [234.7 St.12 Reserve Out 4| AB5.7 |234.3 St.12 HP12 heben
Station 12 Station 12 Station 12
\
Slave 05 -71A4 Slave 04 -71A5 Slave 06 -71A6
b ASI - Modul P ASI - Modul b ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E66.0 [236.1 St.13 WT vor VVE IN 1| E66.4 |236.5 St.13 WT in Position IN 1| E67.0 |236.1 St.13 HP13 unten
IN 2| E66.1 [236.2 St.13 WT nach VVE IN 2| E66.5 |236.6 St.13 WT nach VE IN 2| E67.1 |236.2 St.13 HP13 oben
Out 3| A66.2 |236.3 St.13 VVE 6ffnen Out 3| A66.6 [236.6 St.13 VE offnen Out 3| A67.2 |236.3 St.13 HP13 senken
Out 4| A66.3 [236.3 St.13 Reserve Out 4| A66.7 |236.7 St.13 Reserve Out 4| A67.3 [236.3 St.13 HP13 heben
Station 13 Station 13 Station 13
ASI-Bus 3 72.1
V \%
l/ Slave 07 -71A7 Slave 09 -71A8 Slave 08 -71A9
o ASI - Modul b ASI - Modul b ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E67.4 [238.1 St.14 WT nach VE vor IN 1| E68.0 |238.5 St.14 WT aus HQES au IN 1| E68.4 [238.1 St.14 WT nach VVE HD
IN 2| E67.5 |238.2 St.14 WT in Position IN 2| E6B8.1 |238.6 St.14 WT aus HQE9 au IN 2| E68.5 |238.2 St.14 WT in Position
Qut 3| A67.6 |238.3 St.14 VE vor HQE9 o6f Out 3| A68.2 [238.6 St.14 HQE9 senken Out 3| A68.6 |238.3 St.14 VVE HD1 o6ffnen
Out 4| A67.7 |238.3 St.14 VVE &6ffnen Out 4| A6B.3 |238.7 St.14 HQE9 heben Out 4| ABB.7 |238.3 St.14 VE HD1 o6ffnen
Station 14 Station 14 Station 14
ASI-Bus Verlegung nach Ortlichen Gegebenheiten
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 .. . =
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0 1 { 2 3 \ 4 5 | 6 7 8 9
71.8 ASI-Bus 3
lave 11 ve 1
Slave _72A1 Slave 10 _79A2 Slave 13 _79A3
o ASI - Modul * ASI - Modul b ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 4 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E69.0 [238.5 St.14 HD1 unten IN 1| E69.4 |239.1 St.14 HD1 0 Grad IN 1| E70.0 [239.5 St.14 WT nach VE HD1
IN 2| E69.1 |238.6 St.14 HD1 oben IN 2| E69.5 |239.2 St.14 HD1 90 Grad IN 2| E70.1 [239.6 St.14 WT nach VVE
Out 3| A69.2 [238.6 St.14 HD1 senken Out 3| A69.6 [239.3 St.14 HD1 O Grad dre IN 3| E70.2 |239.7 St.14 WT in Pos. VE1
Out 4| A69.3 |238.7 St.14 HD1 heben Out 4| A69.7 |239.3 St.14 HD1 90 Grad dr IN 4| E70.3 |239.8 St.14 WT nach VE1
Station 14 Station 14 Station 14
Slave 12 -79A4 Slave 15 _79A5
b ASI - Modul @« ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E70.4 |239.1 St.14 WT in Pos. VE2 IN 1| E71.0 |239.5 St.14 HP14 unten ASI-Bus 3 73.1
IN 2| E70.5 |239.2 St.14 WT nach VE2 IN 2| E71.1 |239.6 St.14 (HP14 oben) / Slave 16
Out 3| A70.6 |239.3 St.14 VE1 6ffnen Out 3| A71.2 [239.6 St.14 HP14 senken °2 - I~ -72A7
Out 4| A70.7 |239.3 St.14 VE2 6ffnen Out 4| A71.3 |239.7 St.14 HP14 heben 3 P ASI - Modul
o 2 @ 4 Eing.24V DC
4 Ausg.24V DC
Station 14 Station 14
8 |E72.0 |240.1 St.14 Taster 1.0.
2|+
72.1 |240. .14 Tast .1i.0.
Slave 14 _79A6 / g E72 0.2 st aster n.i
11 |E72.2 |240.3 St.14 Taster Schnell
o ASI - Modul 5|+
< 2 Eing.24V DC 12 |E72.3 |240.4 St.14 Ein
2 Ausg. Pneumatik 6+
IN 1| E71.4 |240.1 St.14 Klemmung auf 14 |A72.0 |240.5 St.14 Reserve
20 -
IN 2| E71.5 |240.2 St.14 Klemmung zu 15|A72.1 [240.5 St.14 Reserve
21| -
Out 3| A71.6 {240.3 St.14 Klemmung 6ffne 17 |A72.2 |240.6 St.14 Reserve
23| -
Qut 4| A71.7 [240.3 St.14 Klemmung schli 18 |A72.3 |240.7 St.14 Reserve
24 | -
Station 14 Station 14
ASI-Bus Verlegung nach Ortlichen Gegebenheiten
9.09.01| Ratz |Patum [13.11.00 = ) =
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0 1 | 2 [ 3 [ 4 | 5 6 | 7 | 8 9
70 g ~ASI-Bus 3
lave 1 Y 7
S 8 ~73A1 Slave 1 _73A2 Slave 20 _73A3
b ASI - Modul @ ASI - Modul o ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 4 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E72.4 |242.1 WT nach VE vor Kurve IN 1| E73. 244 .1 St.15 WT nach VVE IN 1| E73.4 |244.5 St.15 WT nach VE1
IN 2| E72.5 [242.2 WT aus Kurve_3 ausge IN 2| E73. 244.2  St.15 WT in Pos. VE1 IN 2| E73.5 |244.6 St.15 WT nach VVE HD
Out 3| A72.6 [242.3 VE vor Kurve_3 o6ffne Out 3| A73. 244.3 st.15 VVE o6ffnen IN 3| E73.6 |244.7 St.15 WT vor VE HQE1
Out 4| A72.7 [242.3  Kurve_3 Reserve Out 4| A73. 244.3 St.15 VE1 o6ffnen IN 4| E73.7 |244.8 St.15 WT nach VE HQE
Kurve 3 Station 15 Station 15
Slave 19 -73A4 Slave 22 -73A5
@ ASI - Modul P ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E74.0 |244.1 St.15 WT in Pos. VE2 IN 1| E74.4 |244.5 St.15 HP15 unten ASI-Bus 3_ .4 4
IN 2| E74.1 |244.2 St.15 WT nach VE2 IN 2| E74. 244.6  St.15 HP15 oben V
- o Slave 23 _73A7
Out 3| A74.2 |244.3 St.15 VE2 &ffnen out 3| A74. 244.6 St.15 HP15 senken — — - I~
Out 4| A74.3 |244.3 St.15 Reserve Out 4| A74. 244.7  St.15 HP15 heben 33 o ASI - Modul
o 2 @ 4 Eing.24V DC
4 Ausg.24V DC
Station 15 Station 15
8| E75.4 |245.1 St.15 Taster i.0.
2|+
ve 21 9 .5 |245.2  st.15 Taster n.i.o.
Slave -73A6 9| 755
11| E75.6 {245.3 St.15 Taster Schnell
o ASI - Modul 5|+
< 2 Eing.24V DC 12| E75.7 |245.4 St.15: Ein
2 Ausg. Pneumatik 61+
IN 1| E75.0 |245.1 St.15 Klemmung auf 14| A75.4 |245.5 St.15 Reserve
20| -
IN 2| E75.1 |245.2  St.15 Klemmung zu 15| A75.5 |245.5 St.15 Reserve
21| -
Out 3| A75.2 [245.3 St.15 Klemmung o6ffne 17| A75.6 |245.6 St.15 Reserve
23| -
Out 4| A75.3 |245.3 St.15 Klemmung schli 18 | A75.7 |245.7 St.15 Reserve
24 | -
Station 15 Station 15
ASI-Bus Verlegung nach Ortlichen Gegebenheiten
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 53 B =
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0 1 | 2 3 1 4 5 6 7 8 9
73.8 ASI-Bus 3
Slave 25 -74A1 Slave 24 -74AD Slave 27 -74A3
* ASI - Modul @« ASI - Modul b ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E76.0 |246.1 St.15 WT in Position IN 1| E76.4 |246.5 St.15 HD2 unten IN 1| E77.0 |246.1 St.15 HD2 0 Grad
IN 2| E76.1 |246.2  St.15 WT nach VE HD2 IN 2| E76.5 |246.6 St.15 HD2 oben IN 2| E77.1 |246.2 St.15 HD2 90 Grad
Out 3| A76.2 [246.3 St.15 VVE HD2 &ffnen Out 3| A76.6 |246.6 St.15 HD2 senken Oout 3|A77.2 |246.3 St.15 HD2 0 Grad dre
Out 4| A76.3 [246.3 St.15 VE HD2 6ffnen Out 4| A76.7 |246.7 St.15 HD2 heben Out 4| A77.3 |246.3 St.15 HD2 90 Grad dr
Station 15 Station 15 Station 15
\Y;
/ Slave 26 _74A4 Slave 29 -74A5 V Slave 28
) ASI - Modul @« AST - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC Reserve
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| E77.4 |246.5 St.15 WT vor VE HQE1 IN 1| E78.0 |247.1  St.15 Wippe an HQE10
IN 2| E77.5 |246.6 St.15 WT nach VE HQE IN 2| E78.1 |247.2  St.15 Reserve
out 3| A77.6 |246.6 St.15 VE HQE10 &ffne Out 3|A78.2 |247.3 St.15 Reserve
Out 4| A77.7 |246.7 St.15 VE HQE10 &ffne out 4|A78.3 |247.3 St.15 HQE10 heben
Station 15 Station 15
ASI-Bus 3_ 4, 4
V Slave 31 V Slave 30 V
Reserve Reserve
ASI-Bus Verlegung nach Ortlichen Gegebenheiten
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 i . =
coarp aernara] MOtOT - GEFEG Westphal GmbH Ubersicht ASI-Bus 3=
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr.: Blatt 74
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 |Er‘s.1c Ers.d P000900 von 954 BIl.
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0 | 1 | 2 3 4 | 5 6 ( 7 | 8 9
51.6 ASI-Bus 4.
lav 2
Slave 01 _75A1 Slave 03 _75A2 Slave O _75A3
@ ASI - Modul @« ASI - Modul 0 ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik -
IN 1| EB0.0 |249.1 St.16 WT nach VVE IN 1| E81.0 |249.5 St.16 WT in Position IN 1| EB1.4 |249.1 St.16 HP16 unten
IN 2| EBO.1 |249.2 Res. IN 2| EB81.1 |249.6 St.16 WT nach VE IN 2| EB1.5 [249.2 St.16 HP16 oben
Out 3| A80.2 (249.3 St.16 VVE o6ffnen Out 3| A81.2 [249.6 St.16 VE o6ffnen Out 3| AB1.6 |249.3 St.16 HP16 senken
Out 4| AB0.3 |249.3 St.16 Reserve Out 4| AB1.3 |249.7 St.16 Reserve Out 4| A81.7 |249.3 St.16 HP16 heben
Station 16 Station 16 Station 16
Slave 05 _75A4 Slave 04 -75A5
b ASI - Modul @« ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| EB2.0 |251.1 St.17 WT nach VVE IN 1| E82.4 [251.5 St.17 WT in Position ASI-Bus 4 76.1
IN 2| EB2.1 |251.2 St.17 Res. IN 2| EB2.5 |251.6 St.17 WT nach VE %{
- o L Slave 06 _75A7
Out 3| A82.2 |251.3 St.17 VVE offnen Out 3| AB2.6 |251.6 St.17 VE offnen — — - I~
Out 4| AB2.3 |251.3 St.17 Reserve Out 4| A82.7 |251.7 St.17 Reserve 3 ok ASI - Modul
o @ 2 4 Eing.24V DC
4 Ausg.24V DC
Station 17 Station 17
8| EB3.4 |252.1 St.17 Reserve
2|+
/ Slave 07 _75A6 9| €835 252.2  St.17 Reserve
11| EB3.6 |252.3 St.17 Reserve
* ASI - Modul 51 +
< 2 Eing.24V DC s 12| EB3.7 |252.4 St.17 Reserve
2 Ausg. Pneumatik 6|+
IN 1| E83.0 |251.1 St.17 HP17 unten 14 | A83.4 [252.5 St.17 Reserve
20| -
IN 2| EB3.1 |251.2 St.17 HP17 oben 15| A83.5 |252.5 St.17 Reserve
21| -
Out 3| A83.2 [251.3 St.17 HP17 senken 17| AB3.6 [252.6 St.17 Reserve
23| -
Out 4| A83.3 |251.3 St.17 HP17 heben 18| A83.7 |252.7 St.17 Reserve
24 | -
Station 17 Station 17
ASI-Bus Verlegung nach Ortlichen Gegebenheiten
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 o A
soarocernara 1 MOtoOI - GEFEG Westphal GmbH Ubersicht ASI-Bus 4
Gepr. Montaqellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 75
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0 1 | 2 | 3 | 4 | 5 6 7 8 | 9
75,5 ~ASI-Bus 4
v e
Slave 09 - 76A1 Slave 08 _76AD o . Slave 11 -76A3 (}:
o ASI - Modul % AST - Modul 33 - ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC o 2 a 4 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik 4 Ausg.24V DC
IN 1| EB4.0 |254.1 St.18 WT nach VVE IN 1|EB4.4 [254.5 St.18 WT in Position g Ess.o 255.1  St.18 Reserve 72’;//// /,_7/,2
IN 2| E84.1 |254.2  St.18 WT in Position IN 2| EB4.5 |254.6 St.18 WT nach VE2 9|EB5.1 |255.2  St.18 Reserve , ,
3|+ dnp Lo D g fal
Out 3| A84.2 |254.3 St.18 VVE 6ffnen Out 3| AB4.6 |254.6 St.18 VE2 46ffnen 11 |EB5.2 |255.3 St.18 Reserve [ o &2y 2t
5|+ ,
Out 4| AB4.3 [254.3 St.18 VE1 6ffnen Out 4| AB4.7 |254.7 St.18 Reserve 12 |EB5.3 |255.4  St.18 Reserve ) )ﬂ/ 77 L 7
61+ 4 , 777
Station 18 Station 18
14 [AB5.0 |255.5 St.18 Reserve
20| -
15[A85.1 |255.5 St.18 Reserve
Slave 10 -76A4 Slave 13 _76A5 21 |-
17 |A85.2 |255.6 St.18 Reserve
23] -
@ ASI - Modul @ ASI - Modul 18 |A85.3 |255.7 St.18 Reserve
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC 24| -
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
Station 18
IN 1| EB5.4 |257.1  St.19 WT nach VVE IN 1|E86.0 [257.5 St.19 WT in Position
IN 2| EB5.5 |257.2  St.19 WT in Position IN 2| EB6.1 [257.6 St.19 WT nach VE2
Out 3|A85.6 [257.3 St.19 VVE o6ffnen Out 3| A86.2 |257.6 St.19 VE2 o6ffnen
Out 4| A85.7 |257.3 St.19 VE1 6ffnen Out 4| A86.3 |257.7 St.19 Reserve
Station 19 Station 19
V V l/ ASI-Bus 4 77 .1
ASI-Bus Verlegung nach Ortlichen Gegebenheiten
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 - . =
searb T Germara | MOtOI™ - GEFEG Westphal GmbH Ubersicht ASI-Bus 4=
Gepr. Montagelinie Celle / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 76
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.
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0 1 2 3 | 4 5 6 7 8 9
76.g ~ASI-Bus 4
Slave 12 S77A Slave 15 _77A2 Slave 14 _77A3
b ASI - Modul & ASI - Modul » ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| EB6.4 [259.1  St.20 WT nach VE vor IN 1| E87.0 |259.5 St.20 WT aus HQE11 a IN 1| EB87.4 |259.1 St.20 WT nach VE vor
IN 2| EB6.5 [259.2  St.20 WT in Position IN 2| E87.1 |259.6 St.20 WT aus HQE11 a IN 2| EB7.5 |259.2  St.20 Wippe an HQE12
Out 3| A86.6 [259.3 St.20 VE vor HQE11 & Out 3| AB7.2 |259.6  St.20 HQE11 senken Out 3| A87.6 |259.3 St.20 VE vor HQE12 §
Out 4| AB6.7 |259.3  St.20 Reserve Out 4| A87.3 [259.7  St.20 HQE11 heben Out 4| A87.7 |259.3  St.20 HQE12 heben
Station 20 Station 20 Station 20
lave 17 v
Slave _77A4 Slave 16 _77A5 Slave 19 _77A6
b ASI - Modul b ASI - Modul b ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 4 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| EBB8.0 [259.5 St.20 WT nach VE vor IN 1| EB88.4 |260.1 St.20 WT aus HQE12 a IN 1| EB9.0 |260.5 St.20 WT nach VE HQE
IN 2| EB8.1 [259.6 St.20 WT in Position IN 2| EB8.5 |260.2 St.20 WT vor VE vor IN 2| E89.1 |260.6 St.20 Wippe an HQE14
Out 3| A88.2 [259.6 St.20 VE vor HQE13 & IN 3| EB8.6 |260.3 St.20 WT nach VE vor Out 3| A89.2 |260.6 St.20 VE vor HQE14 H
Out 4| A88.3 |259.7 St.20 HQE13 heben IN 4| E88.7 |260.4 St.20 WT vor VE HQE1 Out 4| A89.3 [260.7 St.20 VE vor HQE14 Q
Station 20 Station 20 Station 20
ASI-Bus 4_ .o |
Slave 18 _77A7 Slave 21 _77A8 Slave 20 -77A9
& ASI - Modul b ASI - Modul » ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC < 4 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1| EB9.4 |260.1 St.20 Reserve IN 1| E90.0 [261.1  St.21 WT nach VVE IN 1| E90.4 [261.5 St.18 WT vor VVE
IN 2| EB9.5 [260.2  St.20 Reserve IN 2| E90.1 |261.2 St.20 WT in Position IN 2| E90.5 |261.6 St.19 WT vor VVE
out 3| AB9.6 |260.3  St.20 Reserve Out 3| A90.2 [261.3 St.20 Reserve IN 3| E90.6 |261.7 St.20 Reserve
out 4| AB9.7 |260.3 St.20 HQE14 heben Out 4| A90.3 |261.3 St.20 Reserve IN 4| E90.7 |261.8 St.20 Reserve
Station 20 Station 20 Station 20
ASI-Bus Verlegung nach Ortlichen Gegebenheiten
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 .. . =
searn sernara | MOt O - GEFEG Westphal GmbH Ubersicht ASI-Bus 4/
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 77
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000S00 von 954 BIl.




0 1 ] 2 3 | 4 5 6 | 7 8 1 ]

77.8 ASI-Bus 4

lav
Slave 23 -78A1 Slave 2 -78A2 0o, S1ave 25 .7ga3 | X
i ASI - Modul o ASI - Modul 33 S5 ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC o 2 @ 4 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik 4 Ausg.24V DC
IN 1| E91.0 |261.1 St.20 HP20 unten IN 1| E91.4 |261.5 St.20 Klemmung auf 8|E92.0 |262.1 St.20 Taster i.0.
2|+
IN 2| E91.1 |261.2 St.20 HP20 oben IN 2| E91.5 |261.6 St.20 Klemmung zu 9 | E92.1 262.2 St.20 Taster n.i.O.
3|+
Out 3| A91.2 [261.3 St.20 HP20 senken Out 3| A91.6 |261.6 St.20 Klemmung 6ffne 11[E92.2 |262.3 St.20 AS-Seite beleg
5|+
Out 4| A91.3 |261.3 St.20 HP20 heben Out 4| A91.7 |261.7 St.20 Klemmung schli 12| E92.3 [262.4 St.20 BS-Seite beleg
6|+
Station 20 Station 20
14 1A92.0 |262.5 St.20 Reserve
20| -
15[A92.1 |262.5 St.20 Reserve
Slave 24 _78A4 Slave 27 -78A5 21 |-
17 |A92.2 |262.6 St.20 Reserve
23| -
@« ASI - Modul b ASI - Modul 18 |A92.3 |262.7 St.20 Reserve
< 2 Eing.24V DC < 4 Eing.24V DC 24 | -
2 Ausg. Pneumatik
Station 20
IN 1| E92.4 |264.1 St.21 WT in Position IN 1| ES3.0 |264.5 St.21 WT nach VE2
IN 2| E92.5 |264.2 St.21 WT in Position IN 2| E93.1 |264.6 St.21 WT nach VE-Ris
Out 3| A92.6 [264.3 St.21 VE1 Risten Off IN 3| E93.2 |264.7 St.21 Reserve
Out 4| A92.7 [264.3 St.21 VE2 6ffnen IN 4| E93.3 |264.8 St.21 Reserve
Station 21 Station 21
ASI-Bus 4 79.1
lave 2
Slave 26 -78A6 Slave 29 _78A7
& ASI - Modul @ ASI - Modul
< 2 Eing.24V DC < 2 Eing.24V DC
2 Ausg. Pneumatik 2 Ausg. Pneumatik
IN 1 ES3.4 |264.1 St.21 HP21 unten IN 1| E94.0 |264.5 St.21 Klemmung auf
IN 2| E93.5 |264.2 St.21 HP21 oben IN 2| E94.1 |264.6 St.21 Klemmung zu
Out 3| A93.6 |264.3 St.21 HP21 senken Out 3| A94.2 |264.6 St.21 Klemmung o6ffne
Out 4| A93.7 |264.3 St.21 HP21 heben Out 4| A94.3 |264.7 St.21 Klemmung schli
Station 21 Station 21
ASI-Bus Verlegung nach Ortlichen Gegebenheiten
9.09.01| Ratz |Datum|13.11.00 o . =
searb Gernara 1 MOt O - GEFEG Westphal GmbH Ubersicht ASI-Bus 4[=
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 78
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0 1 | 2 | 3 | 4 5 ‘ 7 8 9
78.8 ASI-Bus 4 ASI-Bus 4 6.1
Slave 28 e V Slave 31 V Slave 30
0o S79A1 XD
> > +
T O =g ASI - Modul
& @ @ 4 Eing.24V DC Reserve Reserve
4 Ausg.24V DC
8[E94.4 [265.1 St.21 Taster i.O0.
2|+
9|E94.5 |265.2 St.21 Taster n.i.0.
3|+ ’
11| E94.6 [265.3 St.21, AS-Seite beleg /?’ "/ é
5|+
12| E94.7 |265.4 St.21 BS-Seite beleg
6|+
14| A94.4 |265.5 St.21 Reserve
20| -
15| A94.5 |265.5 St.21 Reserve
21| -
17| A94.6 |265.6 St.21 Reserve
23| -
18| A94.7 |265.7 St.21 Reserve
24 | -
Station 21
ASI-Bus Verlegung nach Ortlichen Gegebenheiten
9.09.01| Ratz |Patum [13.11.00 4 ) =
searb Gernara | MOtOI - GEFEG Westphal GmbH Ubersicht ASI-Bus 4[=
Gepr. I\/Iontaqellnle celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 79
Zust. | Anderung | Datum | Name |[Norm Urspr. WSCAD 4.1 IEr‘s.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 4 1 | 2 3 4 5 | 6 7 8 9
Profibus Profibus
60.8 55 500 81.
ABAB ABAB
—f =
24V7F1 24V7F2 24V7F4 24V7F5 o
gg_g GVTET 7.2 ———— gg.g OVTES 7.3 = ov7F4 1414 -2A9 ET 200S Digitalausgabe 4DO
: L24V7F3 ‘ ) 13. 145. St.02: LM Star
CIAd I ;g Lk } “OA1 I :13/\30 1 t.02: LM Start
Interface j‘% % 10 Interface :IE a 11 ; A13.1 145.2 St.02: LM Grundstel
IM 151 DP-Adr.| oo~ <|o o m|~ <o IM 151 DP-Adr.| oo m~ | 2|a13.2 145.3 $t.02: LM Stdrung
ET200S ToE=E XX ET200S oS xx _DOAD ET200S == xx 4 )
-1A2 Powermodul TM-P 2= -1A11 Powermodul TM-P |~ 22 Powermodul TM-P |~ 22 g A13.3 |145.4  St.02: Kamera Trigg
-1A3 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -1A12 ET 200S Digitalausgabe 4DO -2A3 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -2A10 ET 200S Digitalausgabe 4DO
1|E10.0 130.1 St.01: Vorwahl Hand 1[A11.0 136.1 St.01: Nietstempel 1]E13.0 140.1 St.02: Vorwahl Hand 1[A13.4 145.5 St.02: Kamera Progr
3| A4 3 3 |A4 3
5|E10.1 130.2 St.01: Start 5|A11.1 136.2 St.01: Nietstempel 5(E13.1 140.2 St.02: Start 5(A13.5 145.6 St.02: Kamera Progr
7 | A3 T 7 | A3 7
2 |E10.2 130.3 St.01: Stop HbTE 21A11.2 136.3 St.01: 2 |E13.2 140.3 St.02: Stop HbTE 2|A13.6 145.7 St.02: Kamera Progr
4|A8 4 4|A8 4
6|E10.3 130.4 St.01: Stérung Quit 6|A11.3 136.4 St.01: Druckluft EI 6 |E13.3 140.4 St.02: Stoérung Quit 6 |A13.7 145.8 St.02: Kamera Progr
8 | A7 8 8 |A7 8
-1A4 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -2A4 ET 200S Digitaleingabe 4 DI
1]E10.4 130.5 St.01: Grundstellun 1[E13.4 140.5 St.02: Grundstellun
3| A4 3 |A4
5|E10.5 130.6 St.01: Not-Halt 5 |E18.5 140.6 St.02: Not-Halt
7 [A3 7 | A3
2|E10.6 130.7 St.01: Schutztur of 2 |E13.6 140.7 St.02: Schutztir of
41 A8 4 | A8
6|E10.7 130.8 St.01: Druckluft 1i. 6 |E13.7 140.8 St.02:
8 | A7 8 | A7
-1A5 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -2A5 ET 200S Digitaleingabe 4 DI
1|E11.0 |[131.1  St.01: Handpult 1 g 1|E14.0 |141.1  St.02: Handpult 1 g 7.3 ~24V7F6 _24VTFE y,q 4
3| A4 3| A4 7.3 OV7F6 OV7E6 | 149 1
5|E11.1 |131.2  St.01: Handpult 2 g 5|E14.1 |141.2  St.02: Handpult 2 g =
7 | A3 7 | A3
2|E11.2 |131.3 St.01: Nietstempel 2|E14.2 |141.3 St.02: Kamera BUSY Aol e
41A8 4| A8 L ET200S e E=xx
g 5\1?1.3 131.4  St.01: Nietstempel 8 12174.3 141.4  St.02: Kamera Strob 2A11 Powermodul TM-P | 7~ 2=
-1A6 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -2A6 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -2A12 ET 200S Digitalausgabe 4DO
1|E11.4 131.5 St.01: Nietstempel 1{E14.4 141.5 St.02: Kamera Fenst 1]A14.0 146.1 St.02: Laser-Pointe
3| A4 3| A4 3
5|E11.5 131.6 St.01: Nietstempel 5|E14.5 141.6 St.02: Kamera Fenst 5(A14.1 146.2 St.02: Laser-Pointe
7| A3 7 | A3 7
2 |E11.6 131.7 St..01: 2 |E14.6 141.7 St.02: Kamera Fenst 2 |A14.2 146.3 St.02: Laser-Pointe
4 (A8 4| A8 4
6 |E11.7 131.8 St.01: 6|E14.7 141.8 St.02: Kamera Fenst 6 |A14.3 146.4 St.02: Laser-Pointe
8 | A7 8 | A7 8
-1A9 ET 200S Digitalausgabe 4DO
1|A10.0 135.1 St.01: LM Start
3
5(A10.1 135.2 St.01: LM Grundstel
7
2|A10.2 135.3 St.01: LM Stérung
4
6 |A10.3 135.4 St.01:
8
Station 01 Station 01 Station 02 Station 02
9.09.01 | Ratz |Datum[13.11.00 DP-Ubersicht =
Boarb Gernard Motor - o GEFEG Westphal GmbH Station 01-02 F
Gepr. Mont aqellﬂ 1e Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 80
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 IErs.f Ers.d P000900 von 954 BLl.




0 { 1 2 3 | 4 | 5 6 7 8 9
Profibus Profibus
REAS AB &S]
g -7A10 ET 200S Digitalausgabe 4DO ?

7.4 -23VIE8 7.5 2R 1|At6-4 |185.5  St.07: Kamera Progr -8A5 ET 200S Digitaleingabe 4 DI ~8A11 ET 200S Digitalausgabe 400
. 151.4 -
774A1 ] 5|A16.5 155.6 St.07: Kamera Progr 1|E20.0 161.1 St.08: Handpult 1 g 1]1A19.4 165.5 St.08 => Palettiere

- 7 3| A4 3
Interface | 1= & 14 3 A16.6 | 155.7 St.07: Kamera Progr g 530.1 161.2 St.08: Handpult 2 g g A19.5 [165.6 St.08 => Palettiere
I 151 -~ DP-dr.] ajomingio 6|A16.7 |155.8  St.07: Kamera Progr 2|E20.2 |161.3  St.08: Unterstitzun 2|a19.6 |165.7 St.08 => Palettiere
- ET200S —mSsS XX 8 4| A8 4
7A2 Powermodul TM=B |~ 22 DaV7E1 6|E20.3 |161.4 St.08: Unterstiitzun 6|A19.7 |165.8 St.08 => Palettiere
7.5 210 S lE10. 159, 1 81A7 8
-7A3 ET 200S Digitaleingabe 4 DI 7.5 159.1 -8A6 ET 200S Digitaleingabe 4 DI
1|E16.0 |150.1 $t.07: Vorwahl Hand 1|E20.4 |161.5  St.08: Greifer Y-Ac 30.8 ~24V8F14
3| a4 | o~ | 3| aa 30.8 OVBF14
5(E16.1 |150.2  St.07: Start “7A11 ET200S TnEsxx 5|E20.5 |161.6  St.08: Greifer Y-Ac =
7|A3 Powermodul TM-P << 7|A3 i . ] o~ <o
2|E16.2 |150.3  St.07: Stop HbTE 2|E20.6 |161.8  St.08: Greifer Z-Ac
4| A8 A 4 | A8 ET2 =SS XX
6|E16.3 [150.4  st.07: Stdérung Quit -7A12 ET 2008 Digitalausgabe 400 6|E20.7 |161.7 st.08: Greifer z-Ac -8A12 POWEFLO%?JSI e |22 23
8 | A7 1|1A17.0 156.1 St.07: Laser-Pointe 8 |A7
-7A4 ET 200S Digitaleingabe 4 DI 5|Aa17.1 156.2 St.07: Laser-Pointe -8A7 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -8A13 ET 200S Digitaleingabe 4 DI
1|E16.4 |150.5  St.07: Grundstellun 7 1|E21.0 |162.1 St.08: Greifer gesc 1|E22.4 |163.5  St.08:
3| A4 2 [(A17.2 156.3 St.07: Laser-Pointe 3| A4 3 |A4
5|E16.5 |150.6  St.07: Not-Halt 4 5(E21.1 |162.2  St.08: Greifer offe 5|E22.5 |163.6  St.08:
7|A3 6|A17.3 |156.4  St.07: Laser-Pointe 7 |A3 7 |A3
2|E16.6 |150.7  St.07: Schutztir of 8 2|E21.2 |162.3  St.08: Burster Mess 2|E22.6 |163.7  St.08:
4| A8 41 A8 4 (A8
6|E16.7 |150.8  St.07: Station 07 6[E21.3 |162.4  St.08: Burster Mess 6|E22.7 |163.8  St.08:
8| A7 8 |A7 8 |A7
-7A5 ET 200S Digitaleingabe 4 DI . % 7.6 »2AVLEAD -8A8 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -8A14 ET 200S Digitaleingabe 4 DI
1|E17.0 151.2 St.07: Handpult 1 g 7'86A1 ] 1]E21.4 162.5 St.08: Einpressmess 1]E23.0 164.1 St.08:
3|A4 - 3|A4 3 (A4
5|E17.1 {151.3  St.07: Handpult 2 g Interface | = 2| 15 ? EA231.5 162.6  St.08: g i%3.1 164.2  St.08:
7 (A3 it
2|E17.2 |151.4  St.07: Kamera BUSY IM 151 DP-Adr.| oooj~<jo 2|E21.6 |162.7 st.os: 2|E23.2 |164.3  St.08:
ale - ET200S == xX 4| A8 4| A8
g 5\177.3 151.5  St.07: Kamera Strob 8A2 Powermodul TM-P |~ 22 g 5271.7 162.8  St.08: g 5\33.3 164.4  St.08:
-7A6 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -8A3 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -8A9 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -8A15 ET 200S Digitaleingabe 4 DI
1|E17.4 [151.6  St.07: Kamera Fenst 1|E19.0 |160.1 St.08: Vorwahl Hand 1|E22.0 |163.1 St.08 <= Palettiere 1|E23.4 |[164.5  St.08:
3 (A4 3 (A4 3 (A4 3 (A4
5(E17.5 |151.7  St.07: Kamera Fenst 5|E19.1 |160.2  St.08: Start 5|E22.1 |163.2  St.08 <= Palettiere g %3.5 164.6  St.08:
7 (A3 7|A3 7 (A3
2|E17.6 |151.8  St.07: Kamera Fenst 2|E19.2 |160.3  St.08: Stop HbTE 2|E22.2 |163.3  St.08 <= Palettiere 421 i%s.e 164.7  St.08:
4|A8 4|A8 4|A8
6|E17.7 |151.1 St.07: Kamera Fenst 6|E19.3 |160.4  St.08: Stérung Quit 6|E22.3 |163.4  St.08 <= Palettiere g 553.7 164.8  St.08:
8 |A7 8 A7 8 |A7
-7A9 ET 200S Digitalausgabe 4DO -8A4 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -8A10 ET 200S Digitalausgabe 4DO -8A16 ET 200S Digitalausgabe 4DO
1|A16.0 | 155.1 St.07: LM Start 1|E19.4 [160.5  St.08: Grundstellun 1|A19.0 | 165.1 St.08: LM Start 13A20.0 166.1 St.08:
3 3 (A4 3
5|A16.1 |155.2  St.07: LM Grundstel 5|E19.5 |160.6  St.08: Not-Halt 5{A19.1 |165.2  St.08: LM Grundstel g A20.1 |166.2  St.08:
7 7 (A3 7 .
2|A16.2 |155.3  St.07: LM Stérung 2|E19.6 |160.7  St.08: Schutztir of 2|A19.2 |165.3  St.08: LM Stérung 5 A20.2 |166.3  St.08:
4 4| AB 4
6|A16.3 155.4 St.07: Kamera Trigg g E19.7 160.8 St.08: Druckluft i. g A19.3 165.4 St.08: Achse Netzsc g A20.3 166.4 St.08:
8 A7
Station 07 Station 08 Station 08 Station 08
9.09.01| Ratz [Datum |[13.11.00 DP-Ubersicht =
seard] Gernara | MOtOI - GEFEG Westphal GmbH Station 07-08 T
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 81
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 1 2 | 3 j 4 ] 5 | 6 y 7 | 8 9

Profibus Profibus
81.8 SO ST 83.1
ABASB ABAB
= -9A8 auf Blatt 84 =
_8A17 | ET 200s Digitalausgabe 4D0 7.7 L 7.8 ~-24V7F16 ~9A9 ET 2008 Digitalausgabe 4DO “10A3 | ET 200S Digitaleingabe 4 DI
1|A20.4 |166.5 st.o08: “9A1 I 1{A24.0 [175.1  St.09: LM Start 1|E27.0 |180.1  St.10: Vorwahl Hand
3 3 3| A4
5(A20.5 |166.6  St.08: Interface | %= o | 16 5|A24.1 |175.2  St.09: LM Grundstel 5|E27.1 |180.2  St.10: Start
7 - : 7 7 |A3
2|a20.6 |166.7 st.08: Ih i DP-Adr:] aifoejr <o 2|a24.2 |175.3  st.09: LM Stérung 21€27.2 |180.3  St.10: Stop HbTE
4 -9A2 ET200S == 4 4|A8 )
g A20.7 166.8 St.08: powermodul TM-P 32 g A24.3 175.4 St.09: Ampel rot Fe g 5%7.3 180.4 St.10: Stérung Quit
-8A18 ET 200S Digitalausgabe 4DO -9A3 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -9A10 ET 200S Digitalausgabe 4DO -10A4 ET 200S Digitaleingabe 4 DI
1|A21.0 167.1 St.08: Palettierer 1|E24.0 170.1 St.09: Vorwahl Hand 11A24.4 175.5 St.09: Kamera Reset 1|E27.4 180.5 St.10: Grundstellun
3 3| A4 3 3| A4
5|A21.1 |167.2  St.08: 5|E24.1 |170.2  St.09: Start 5|A24.5 |175.6  St.09: Kamera Messe 5|E27.5 [180.6  St.10: Not-Halt
7 7|A3 7 7| A3
2|A21.2 |167.3  St.08: Achse Regler 2|E24.2 [170.3  St.09: Stop HbTE 2|A24.6 |175.7  St.09: 2|E27.6 |180.7  St.10: Schutztir of
4 4|A8 4 4|A8
6 |1A21.3 167.4 St.08: Achse Stérun 6(E24.3 170.4 St.09: Stdrung Quit 6 |A24.7 175.8 §t.09: 6 |E27.7 180.8 St.10: Druckluft 1i.
8 8 |A7 8 8 |A7
-9A4 ET 200S Digitaleingabe 4 DI 7 g ~24VTF17 N -10A5 ET 200S Digitaleingabe 4 DI
L24V7F14 1|E24.4 |170.5  St.09: Grundstellun g OV/F17 | 1|E28.0 |[181.1  St.10: Handpult 1 g
7.7 7.8
7.7 QV7F14 = 3| A4 3| A4
5(E24.5 |170.6  St.09: Not-Halt N|© o~ Sj 5|E28.1 |181.2  St.10: Handpult 2 g
7 |A3 L ET200S ——=S=xXx 7 | A3
@@~ o 2|E24.6 |170.7 St.09: Schutztiir of 9A11 00 A == 22 2|E28.2 |181.3 St.10: Unterstitzun
Powermodul TM-P <<
-8A19 ET200S ToE=EXXx 41A8 ) ) 4 (A8 ) i
powermodul TM-P 23 g i%4.7 170.8  St.09: Druckluft i. “9A12 ET 2005 Digitalausgabe 4DO g i%s.a 181.4  St.10: Unterstitzun
_8A20 ET 200S Digitalausgabe 4DO -9A5 ET 200S Digitaleingabe 4 DI 11A25.0 | 176.1  St.09: DruckstoBel -10A6 ET 200§ Digitaleingabe 4 DI
1]1A22.0 168.1 St.08: Unterstitzun 1|E25.0 171..1 St.09: Handpult 1 g 5|A25.1 176.2 St.09: DruckstoBel 1|E28.4 181.5 St.10: Greifer gesc
3 3| A4 7 3| A4
5]|A22.1 168.2 St.08: *Unterstitzu 5|E25.1 171.2 St.09: Handpult 2 g 2 |A25.2 176.3 St.09: 5|E28.5 181.6 St.10: Greifer offe
7 7| A3 * 4 7|A3
2|A22.2 |168.3  St.08: Greifer Y-Ac 2|E25.2 [171.3  St.09: DruckstdBel 6|A25.3 |176.4  St.09: Kamera DI 1 2|E28.6 |[181.7  St.10: Stator drehe
4 4| A8 8 4|A8
g A22.3 |168.4  St.08: *Greifer Y-A g i275.3 171.4  St.09: DruckstéBel “9A13 ET 2005 Digitalausgabe 4DO g i%8.7 181.8  St.10: Stator drehe
-8A21 ET 2008 Digitalausgabe 4DO -9A6 ET 200S Digitaleingabe 4 DI 1|A28-4 | 176-5  St.09: Kamera DI 2 -10A7 ET 200S Digitaleingabe 4 DI
1|a22.4 |168.5 St.08: Greifer z-Ac 1|E25.4 [171.5  St.09: Winkelstellu 5|A25.5 |176.6  St.09: Kamera DI 3 1|E29.0 |[182.1  st.10: Druck Zentri
3 3[A4 7 3| A4
5|A22.5 |168.6 St.08: Greifer Z-Ac 5|E25.5 |171.6  St.09: Winkelstellu 2|A25.6 |176.7  St.09: Kamera DI 4 5|E29.1 |182.2  St.10: Zentrierdorn
7 7| A3 4 7| A3
2|A22.6 |168.7  St.08: Greifer zU 2|E25.6 [171.7  St.09: Winkelstellu 6|A25.7 |176.8  St.09: Druckluft EI 2|E29.2 [182.3  St.10: Staudruck Ze
4 4|A8 8 4|A8
6|A22.7 |168.8  St.08: *Greifer AUF 6|E25.7 [171.8  St.09: Kamera Betri 6|E29.3 |182.4  St.10: Greifer gesc
8 8 |A7 Station 09 8 | A7
-8A22 ET 200S Digitalausgabe 4DO -9A7 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -10A9 ET 200S Digitaleingabe 4 DI
1(A23.0 [169.1  St.08: Burster Star 1|E26.0 [172.1  St.09: Kamera Fehle 8.1 gcgg? g.o ~24V8F2 1|E30.0 |184.1 St 10: Achse in Pos
3 3| A4 8.1 3|A4
5|A23.1 |169.2  St.08: Burster Rese 5|E26.1 [172.2  St.09: Kamera Messe -10A1 I 5|E30.1 [184.2 St 10: Achse in Pos
7 7| A3 7 |A3
2|Aa23.2 |169.3 st.08: 2|E26.2 [172.3  St.09: Kamera Messe Interface | %= & | 17 2|E30.2 |184.3 St 10: Achse in Pos
4 4|A8 e 4|A8
6|A23.3 |169.4  st.08: Druckluft EI 6|E26.3 |172.4  St.09: Kamera Kompl I 151 DP-Adr.] afjoci~<jo 6|E30.3 |184.4 St 10: Achse in Pos
8 8LA7 -10A2 ET200S TonE=xx 8 AT
station 08 Station 09 Faweraatol. TH-2 << Station 10
9.09.01| Ratz |Datum[13.11.00 DP-Ubersicht =
Bearb | Gernard Motor - ) ) GBEEEG Westphal GmbH Station 08-10 +
Gepr. Montaqelln 1e Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 82
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d - P000900 von 954 BI.




0 1 2 | 3 4 5 | 6 | 7 8 1 9

Profibus Profibus
' 4.1
82.8 000 8
ABAB
1 ET 2005 Digitaleingabe 4 DI 10A1 ET 2005 Digitalausgabe 400 8.2 ~—20V8FR4 g.3 ~24VBFS ET 200S Digitaleingabe 4 DI
-10A10 g g = A15 1d1 g g o _OVBF4 . -11A8 191 ing
1|E30.4 184.5 St 10: Achse in Pos 1]A31.0 188.1 St.10 => Palettiere :|1A1 I 1|E98.4 282.5 St.11: L.Taster i.0
3|A4 3 - 3| A4
5(E30.5 184.6 St 10: Achse Stérun 5]A31.1 188.2 St.10 => Palettiere Interface += o 18 5|E98.5 282.6 St.11: L.Taster n.1i
7 | A3 7 4= B 7 | A3
2|E30.6 |184.7 St 10: Achse in Bew 2|A31.2 |188.3  St.10 => Palettiere M 151 DP-#AF.] esjamswis 2|E98.6 [282.7 St.11: Palettierer
4 |A8 4 == xXX 41 A8
6 |E30.7 184.8 St 10: Achse in Pos 6 |A31.3 188.4 St.10 => Palettiere -11A2 PoweEr‘Tn%%%si ™-P i 23 6 (E98.7 282.8 St.11: FuBschalter
8 | A7 8 8| A7
-10A11 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -10A16 ET 200S Digitalausgabe 4DO -11A3 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -11A9 ET 200S Digitalausgabe 4DO
1]E31.0 183.1 St.10 <= Palettiere 1|A31.4 188.5 St.10 => Palettiere 1]E96.0 280.1 St.11: Vorwahl Hand 1|A96.0 285.1 St.11: LM Start
3 | A4 3 3| A4 3
5|E31.1 183.2 St.10 <= Palettiere 5[A31.5 188.6 St.10 => Palettiere 5|E96.1 280.2 St.11: Start 5]|A96.1 285.2 St.11: LM Grundstel
7 | A3 7 7 | A3 7
2 |E31.2 183.3 St.10 <= Palettiere 2 [A31.6 188.7 St.10 => Palettiere 2 |E96.2 280.3 St.11: Stop HbTE 2 1A96.2 285.3 St.11: LM Storung
4 | A8 4 4 | A8 4
6 |E31.3 183.4 St.10 <= Palettiere 6 [A31.7 188.8 St.10 => Palettiere 6 |E96.3 280.4 St.11: Stoérung Quit 6 |A96.3 285.4 St.11:
8 | A7 8 8 | A7 8
-10A12 | ET 200s Digitaleingabe 4 DI -11A4 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -11A10 [ ET 200s Digitalausgabe 4DO
1|E31.4 183.5 St.10 <= Palettiere . 8.2 24VBF3 11E96.4 280.5 St.11: Grundstellun 1|A96.4 285.5 St.11: LT Bearbeitu
3|A4 8.2 OV8F3 = 31A4 3
5|E31.5 183.6 St.10 <= Palettiere 5|E96.5 280.6 St.11: Not-Halt 5|A96.5 285.6 St.11: LT Bearbeitu
7 | A3 7 | A3 7
2(E31.6 |183.7 St.10 <= Palettiere N oo 2|E96.6 |280.7  St.11: Schutztir of 2(A96.6 |285.7  St.11: Palettierer
2l - ET200S —rssxx 4|A8 2
6 |E31.7 183.8 St.10 Achse ausser 10A17 a3 ==t 22 6 |E96.7 280.8 St.11: Druckluft i. 6 |A96.7 285.8 St.11:
8|A7 Powermodul TM-P << 8la7 8
-10A13 ET 200S Digitalausgabe 4DO -10A18 ET 200S Digitalausgabe 4DO -11A5 ET 200S Digitaleingabe 4 DI
1]A27.0 |[185.1 St.10: LM Start 1|A28.0 |[186.1 St.10: Unterstitzun 1|E97.0 |281.1 St.11: Handpult 1 g g.3 -24VBF6
3 3 3|Ag 8:3 0OV8F6 =
5(A27.1 185.2 St.10: LM Grundstel 5(A28.1 186.2 §t.10: 5{E97.1 281.2 St.11: Handpult 2 g
7 7 7| A3
2|A27.2 |185.3 St.10: LM Stdrung 2|A28.2 |186.3 St.10: Greifer zU 2|E97.2 |[281.3 St.11: Unterstitzun Sjeo e~ ]
: . ; & . rei oo ; i -11A11 ET2008 bl B
g A27.3 185.4 St.10: Netzschutz A g A28.3 186.4 St.10: Greifer AUF g 527.3 281.4 St.11: Unterstitzun Powermodul TM-P =2
-10A21 ET 200S Digitalausgabe 4DO -10A19 ET 200S Digitalausgabe 4DO -11A6 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -11A12 ET 200S Digitalausgabe 4D0
1]|A30.0 189.1 St 10: Achse Pos. 1 1]|A28.4 186.5 St.10: Greifer dreh 1|E97.4 281.5 St.11: Fugehilfe in 1|A97.0 286.1 St.11: Unterstitzun
3 3 3 A4 3
5|A30.1 189.2 St 10: Achse Pos. 2 5|A28.5 186.6 St.10: Greifer dreh 5|E97.5 281.6 St.11: 5(A97.1 286.2 St.11: Unterstiitzun
7 #Z 7| A3 7
2 |A30.2 189.3 St 10: Achse Pos. 4 2 |A28.6 186.7 St.10: Zentrierdorn 2 |E97.6 281.7 St.11: Presse Meswe 2 |A97.2 286.3 St.11: Presse verri
4 4 4 1 A8 4
6 [A30.3 189.4 St 10: Achse Pos. 8 6 |A28.7 186.8 St.10: Zentrierdorn 6 |E97.7 281.8 St.11: Presse Totpu 6 |A97.3 286.4 St.11: Presse entri
8 8 8 | A7 8
-10A22 ET 200S Digitalausgabe 4DO -10A20 ET 200S Digitalausgabe 4DO -11A7 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -11A13 ET 200S Digitalausgabe 4DO
1|A30.4 189.5 St 10: Achse Pos. 1 1]A29.0 187.1 St.10: Achse Bremse 1|E98.0 282.1 St.11: Burster Mess 1|A97.4 286.5 St.11: Burster Star
3 3 3| A4 3
5 [A30.5 189.6 St 10: Achse Regler 5[A29.1 187.2 St.10: 5|E98.1 282.2 St.11: Burster Mess 5|A97.5 286.6 St.11: Burster Rese
7 7 7 |A3 7
2 [A30.6 189.7 St 10: Achse Start 2 |(A29.2 187.3 St.10: 2|E98.2 282.3 St.11: 2 |A97.6 286.7 St.11:
4 4 4| A8 4
6 |A30.7 189.8 St 10: Achse Res. 6 |A29.3 187.4 St.10: Druckluft EI 6(E98.3 282.4 St.11: 6|A97.7 286.8 St.11: Druckluft EI
8 8 8 |A7 8
Station 10 Station 10 Station 11 Station 11
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 DP-Ubersicht =
Bearb. Gernard MOtOP_ . . GEFEG Westphal GmbH Station 10-11 F
Gepr. Montaqelln le Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 83
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0 | 1 2 3 4 5 | 6 7 9
83.8 Profibus NN Profibus 85.
ABAB
—
24VBF7 24V8F8
8.4 —SupEe— 8.4 ~=2CTE
8.4
-12A1 |
-9A8 ET 200S Digitaleingabe 4 DI Interface | %= 2| 19
1]E26.4 |172.5 St.09: Kamera DO 1 M 151 - DP-Adr.| ojo o~ <o
3 (A4 —rS=xXx
5|E26.5 |172.6  St.09: Kamera DO 2 -12A2 Powera00S p | FO==3E
7| A3
2|626.6 |172.7  St.09: Kamera DO 3 -12A3 ET 200S Digitaleingabe 4 DI _12A7 ET 200S Digitaleingabe 4 DI
6 (E26.7 1:22::8 St.09: Stdérung Quit 1]E99.0 290.1 St.12: Vorwahl Hand 1|E101.0 | 292.1 st.12:
8| A7 3 |A4 3 |A4
5|E99.1 290.2 St.12: Start 5|E101.1 ]| 282.2 St.12: Schrauber Po
Station 09 7 | A3 7 | A3
2|E99.2 290.3 St.12: Stop HbTE 2|E101.2 | 292.3 St.12: Schrauber Po
41 A8 4| A8
6|E99.3 290.4 St.12: Stoérung Quit 6|E101.3 | 292.4 St.12: Schrauber Po
8 | A7 8 | A7
-12A4 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -12A8 ET 200S Digitaleingabe 4 DI
1[E99.4 290.5 St.12: Grundstellun 1|E101.4 | 292.5 St.12: Schrauber Po
3 |A4 3| A4
5|E99.5 290.6 St.12: Not-Halt 5|E101.5 | 292.6 St.12: Schrauber Po
7 | A3 7 A3
2 |E99.6 290.7 St.12: Schutztir of 2|E101.6 | 292.7 St.12: Schrauber Po
4| A8 41A8
6 |ES9.7 290.8 St.12: Druckluft 1i. 6 |E101.7 | 292.8 St.12:
8 | A7 8 | A7
-12A5 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -12A9 ET 200S Digitaleingabe 4 DI
1|E100.0 | 291.1 St.12: Handpult 1 g 1]E102.0 | 293.1 St.12: Schrauber 1
3| A4 3| A4
5{E100.1 [ 291.2 St.12: Handpult 2 g 5(E102.1 | 293.2 St.12: Schrauber 1
7 | A3 7 |A3
2|E100.2 [ 291.3 St.12: Schrauber Hu 2|E102.2 | 293.3 St.12: Schrauber 1
4| A8 4 | A8
6 [E100.3 | 291.4 St.12: Schrauber Hu 6 |E102.3 [ 293.4 St.12: Schrauber 1
8 | A7 8 | A7
-12A6 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -12A10 | ET 200S Digitaleingabe 4 DI
1|E100.4 | 291.5 St.12: Schrauber Hu 1(E102.4 | 293.5 St.12: Schrauber 2
3 |A4 3| A4
5(E100.5 | 291.6 St.12: Schrauber Hu 5|E102.5 | 293.6 St.12: Schrauber 2
7 | A3 7 | A3
2 |E100.6 | 291.7 St.12: Schrauber vo 2|E102.6 | 293.7 St.12: Schrauber 2
4| A8 4 | A8
6 (E100.7 | 291.8 St.12: WT vor VVE 6 (E102.7 | 293.8 St.12: Schrauber 2
8 | A7 8 | A7
-12A11 ET 2008 Digitalausgabe 4DO
1]A99.0 295.1 St.12: LM Start
3
5|A99.1 295.2 St.12: LM Grundstel
7
2 |A99.2 295.3 St.12: LM Stérung
4
6 [A99.3 295.4 St.12:
8
Station 12 Station 12
9.09.01 | Ratz |Datum [13.11.00 DP-Ubersicht =
searbGernara | MOTOP- GEFEG Westphal GmbH Station 12 ¥
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 84
Zust. | Anderung | Datum | Name [Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BIl.




0 1 2 3 | 4 5

| 6 7 8 ; 9
Profibus Profibus
4. :
84.8 500 86.1
ABAB
=
-12A12 | ET 2008 Digitalausgabe 4D0 gg-g >——§3§E§50 8.6 ~21VBEL -13A9 ET 200S Digitalausgabe 4DO
1|A101.0 [297.1  st.12: Schrauber 1 g.5 -24V8F9 -13A1 [ 1|A103.0 | 305.1  St.13: LM Start
3 g 5 .OVBF9 = - 3
5|A101.1 | 297.2 St.12: Schrauber 1 Interface | 5= & | 20 5]A103.1 | 305.2 St.13: LM Grundstel
7 =l 7
2|A101.2 | 297.3  st.12: Schrauber 1 alj© @~ <jeo M 151 DP-Adr.| cjoo <)o 2|A103.2 |305.3  St.13: LM Stérung
4 - 4
. -12A16 ET200S ==xx -13A2 ET200S ——-sS=xx
g A101.3 [ 297.4  St.12: Schrauber 1 Bawermodal ALp |~ 22 Powermodul TM-P | =~ 22 g A103.3 |305.4  St.13:
-12A13 ET 200S Digitalausgabe 4DO -12A17 ET 200S Digitalausgabe 4DO -13A3 ET 200S Digitaleingabe 4 DI
1|A101.4 | 297.5  St.12: Schrauber 1 1|A99.4 |[295.5  St.12: Schrauber 1 1|E103.0 {300.1  St.13: Vorwahl Hand 8.6 ~24V8F12
3 3 3| A4 g & OVBFI2 =
5|A101.5 | 297.6  St.12: Schrauber 1 5|A99.5 |295.6  St.12: Schrauber 1 5|E103.1 [300.2  St.13: Start ’
7 7 7| A3
2 |A101.6 | 297.7  St.12: Schrauber 1 2|A99.6 |295.7  St.12: Schrauber 2 2|E103.2 [300.3  St.13: Stop HbTE b by M
4 4 4| A8 —
6|A101.7 | 297.8  St.12: Schrauber 1 6|A99.7 |295.8  St.12: Schrauber 2 6|E103.3 [300.4  St.13: Stérung Quit - 13A11 POW;I“%%%Sl ™-P J—'EE§§
8 8 8|A7
-12A14 ET 200S Digitalausgabe 4DO -12A18 ET 200S Digitalausgabe 4DO -13A4 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -13A12 ET 200S Digitalausgabe 4DO
1[(A102.0 | 298.1 St.12: Schrauber 2 1]|A100.0 | 296.1 St.12: Schrauber Hu 1|E103.4 | 300.5 St.13: Grundstellun 1|A104.0 | 306.1 St.13: Messtaster o
3 3 3| A4 3
5|A102.1 | 298.2 St.12: Schrauber 2 5(A100.1 [ 296.2 St.12: Schrauber Hu 5[E103.5 | 300.6 St.13: Not-Halt 5|A104.1 | 306.2 St.13: Messtaster o
7 7 7| A3 7
2|A102.2 { 298.3  St.12: Schrauber 2 2|A100.2 | 296.3  St.12: Schrauber Hu 2(E103.6 [ 300.7  St.13: Schutztir of 2|A104.2 [306.3  St.13: Niederhalter
4 4 4|A8 4
6 |A102.3 | 298.4 St.12: Schrauber 2 6 |A100.3 | 296.4 St.12: Schrauber Hu 6|E103.7 | 300.8 St.13: Druckluft i. 6|A104.3 | 306.4 St.13: Niederhalter
8 8 8 |A7 8
-12A15 ET 200S Digitalausgabe 4DO -12A19 ET 200S Digitalausgabe 4DO -13A5 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -13A13 ET 200S Digitalausgabe 4DO
1|A102.4 [ 298.5  St.12: Schrauber 2 1|A100.4 | 296.5  st.12: 1|E104.0 | 301.1 St.13: Handpult 1 g 1|A104.4 | 306.5  St.13: Messtaster u
3 3 3| A4 3
5|A102.5 | 298.6  St.12: Schrauber 2 5|A100.5 | 296.6  St.12: 5|E104.1 [301.2  St.13: Handpult 2 g 5|A104.5 [ 306.6  St.13: Messtaster u
7 7 7|A3 7
2|A102.6 | 298.7  St.12: Schrauber 2 2 |A100.6 | 296.7  St.12: 2|E104.2 [ 301.3  St.13: Messtaster o 2|A104.6 | 306.7  St.13:
4 4 4| A8 4
6|A102.7 | 298.8  St.12: Schrauber 2 6|A100.7 | 296.8  St.12: Druckluft EI 6|E104.3 [301.4  St.13: Messtaster o 6(A104.7 [306.8  St.13: Druckluft EI
8 8 8|A7 8
-13A6 ET 200S Digitaleingabe 4 DI
1|E104.4 [301.5  St.13: Niederhalter 8.6 ~24VBF13
3| A4 8.6 OVBF13 =
5|E104.5 [ 301.6 St.13: Niederhalter ’
7|A3
2|E104.6 | 301.7  St.13: Messtaster u N|© A~ =)o
4| A8 13A16 ET200S rmE=Sxx
. i S
g 5\1704.7 301.8 St.13: Messtaster u powermodul TM-P 22
-13A7 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -13A17 |eT 200 Analogeingabe 2x0-10V
1|E105.0 | 302.1 St.13: Riisten Stabp .
3|Ad 1|PEW250 |303.1  St.13: Uberstand Wel
5|E105.1 | 302.2  St.13: Risten Stabp 2
7 |A3 3 ;
2|E105.2 | 302.3  St.13: 5 |PEW252 [303.2  St.13: Uberstand Wel
4|A8 6
6|E105.3 |302.4  St.13: 7
8 | A7
Station 12 Station 12 Station 13 Station 13
9.09.01| Ratz |DPatum [13.11.00 DP-Ubersicht =
Bearb.| Gernard MOtOP— . . GEFEG WEStphal GmbH S.ta-tion 12_13 F
Gepr. Montaqelln 1€ Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 85
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BL.




0 1 1 2 3 4 5 | 6 7 8 9
Profibus Profibus
NN
ABAB
{—
24V9F1 24V9F2 24V9F4 24 —
31 ~ovorT 9.2 = 3-2 ~Gvora 9.3 2 “16AQ | ET 2005 Digitalausgabe 400
o o 1|A109.0 | 325.1 St.16: LM Start
14A1 | 16A1 | '
Interface | 1= & 21 Interface | %= & 29 g A109.1 | 325.2 St.16: LM Grundstel
M 151 \l DP-Adr. = . ;
i sl I 1o DP-Adr.] ajow~<jo 2(A109.2 [325.3  st.16: LM Stérung
-14A2 ET200S —es=s=xx -1 ET200S T E=Exx 4
Powermodul TM-P |~ 2= 6A2 Powermodul TM-P | =~ 22 6|A109.3 | 325.4  st.16:
-14A3 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -14A9 ET 200S Digitalausgabe 4DO -16A3 ET 200S Digitaleingabe 4 DI
1|E106.0 | 310.1 St.14: Vorwahl Hand 1|A106.0 | 315.1 St.14: LM Start 1|E109.0 | 320.1 St.16: Vorwahl Hand 9.3 ~24V9F6
3| A4 3 3 (A4 g 3 OV9FE =
5(E106.1 | 310.2  St.14: Start 5|A106.1 |315.2  St.14: LM Grundstel 5|E109.1 | 320.2  St.16: Start )
7 (A3 7 7 |A3
2|E106.2 {310.3  St.14: Stop HbTE 2(A106.2 | 315.3  St.14: LM Stérung 2|E109.2 | 320.3  St.16: Stop HbTE Njoa=]o
4| A8 4 4 | A8
R ; . s : -16A11 ET200S —eEExx
6|E106.3310.4  St.14: Storung Quit 6lA106.3 | 315.4  st.1a: 2|El0m:s (aa04  Stoi%s Bty Guit Powermodul TM-P |~ = 22
-14A4 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -16A4 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -16A12 ET 200S Digitalausgabe 4D0O
1|E106.4 | 310.5  St.14: Grundstellun 1|E109.4 [320.5  St.16: Grundstellun 1|A110.0 | 326.1 St.16: Niederhalter
3 (A4 3| A4 3
5|E106.5 | 310.6  St.14: Not-Halt 5|E109.5 | 320.6  St.16: Not-Halt 5|A110.1 | 326.2  St.16: Niederhalter
7 |A3 7 |A3 7
2|E106.6 | 310.7  St.14: Schutztir of 2|E109.6 | 320.7  St.16: Schutztir of 2|A110.2 [326.3  St.16: Kontaktierun
4| A8 41A8 4
6|E106.7 | 310.8  St.14: Druckluft i. 6|E109.7 | 320.8  St.16: Druckluft i. 6|A110.3 | 326.4  St.16: Kontaktierun
8 |A7 8| A7 8
-14A5 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -16A5 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -16A13 ET 200S Digitalausgabe 4DO
1|E107.0 | 311.1 St.14: Handpult 1 g 9.0 ~24VOF3 1|E110.0 | 321.1 St.16: Handpult 1 g 1|A110.4 |326.5 St.16: Kontaktierun
3| A4 9.2 ~OVIF3 = 3| A4 3
5|E107.1 |311.2  St.14: Handpult 2 g 5|E110.1 |321.2  St.16: Handpult 2 g 5|A110.5 | 326.6  St.16: Kontaktierun
7 | A3 7|A3 7
2|E107.2 |311.3  St.14: Unterstitzun N|© O~ F|®© 2|E110.2 | 321.3  St.16: Niederhalter 2|A110.6 | 326.7  St.16:
ol - ET200S == xx 4|78 4
6|E107.3 | 311.4  St.14: Unterstitzun 14A11 ; - 22 6|E110.3 | 321.4  St.16: Niederhalter 6|A110.7 | 326.8  St.16: Druckluft EI
8| A7 Powermodul TM-P << 8| a7 8
-14A6 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -14A12 ET 200S Digitalausgabe 4DO -16A6 ET 200S Digitaleingabe 4 DI
1|E107.4 | 311.5  St.15: Unterstitzun 1|A107.0 [316.1  St.14: Unterstitzun 1|E110.4 [321.5  St.16: Kontaktierun 9.4 ~24VOF7
3|A4 3 3|A4 9.4 -OVSF7 =
5|E107.5 | 311.6 St.15: Unterstitzun 5|A107.1 [ 316.2 St.14: Unterstitzun 5|E110.5 | 321.6 St.16: Kontaktierun
7 (A3 7 7|A3
2|E107.6 | 311.7  St.15: Unterstitzun 2|A107.2 | 316.3  St.15: Unterstitzun 2|E110.6 |321.7  St.16: Kontaktierun ujeo o~ e
4 | A8 4 4| A8 i ET200S —-—sS=xXx
6|E107.7 | 311.8 St.15: Unterstitzun 6 |A107.3 | 316.4 St.15: Unterstitzun 6|E110.7 | 321.8 St.16: Kontaktierun 16A16 g o = 22
a | a7 8 8| A7 Powermodul TM-P <<
-14A7 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -14A13 ET 200S Digitalausgabe 4DO -16A17 ET 200S Analogausgabe 2x10v
1|E108.0 | 312.1 St.14: Stitzmechani 1|A107.4 | 316.5  St.14: 1 [PAW250 [327.1 St.16: Motoreinlauf
3 |A4 3 2 Spannung
5|(E108.1 |312.2  St.15: Stitzmechani 5|A107.5 | 316.6  St.14: 3
7 | A3 7 4
2|E108.2 | 312.3  St.14: 2|A107.6 [ 316.7  St.14: 5 |PAW252 [327.2 St.16: Motoreinlauf
4 |A8 4 6 Strom
6|E108.3 |312.4  St.14: 6|A107.7 | 316.8  St.14: Druckluft EI 7
8lA7 8 8
Station 14 Station 14 Station 16 Station 16
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 DP-Ubersicht =
Bearb.| Gernard MOtor‘_ . . GEFEG WeStphal GmbH Station 14-16 F
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 86
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BL.




0 | 1 2 3 4 5 6 \ 7 | | 9
Profibus Profibus
NN NN
ABAB ABARB
= =)
24V9F 4VOF1 = : —

9.9 e 9.5 ~24V9FI0 “17A8 | ET 200S Digitaleingabe 4 DI “17A15 | ET 200S Digitalausgabe 4DO “18A5 | ET 200 Digitaleingabe 4 DI

-.17A1 I 1[E114.4 | 332.5 St.17: Motorprifung 1[A113.4 | 336.5 St.17: Kontaktierun 1|E116.0 [ 341.1 St.18: Achse 1 auss

3|A4 i 3 3|4

Interface | 4= & 230 AC gejgen )E E?314.5 332.6 St.17: Motorprufung 5|A113.5 | 336.6 St.17: Kontaktierun 5|E116.1 | 341.2 St.18: Vakuum 1 Ein

=7 A 7 7 1A3
I - : 5 i
¥ 151 Dp-Adre] siseiro 2|E114.6 {332.7  St.17: Motorprifung 2|A113.6 | 336.7  St.17: Kérperschall 2|E116.2 | 341.3  St.18: Niederhalter
_17A2 ET200S “hssxx 4| A8 . 4 i 4| AB
Powermodul TM-P 23 g i1714.7 332.8  St.17: Motorprifung g A113.7 | 336.8  St.17: Koérperschall 6|E116.3 [341.4  St.18: Niederhalter
8 | A7

-17A3 ET 2008 Digitaleingabe 4 DI -17A11 ET 200S Digitalausgabe 4DO -17A16 ET 200S Digitalausgabe 4DO -18A6 ET 200S Digitaleingabe 4 DI
1|E112.0 [ 330.1 St.17: Vorwahl Hand 1|A112.0 [ 335.1 St.17: LM Start 1]|A114.0 | 337.1 St.17: K.Schallsens 1|E116.4 | 341.5 St.18: Saugkopf sch
3 |A4 3 3 3 A4
5|E112.1 | 330.2 St.17: Start 5(A112.1 [335.2 St.17: LM Grundstel 5(A114.1 | 337.2 St.17: K.Schallsens 5(E116.5 | 341.6 St.18: Saugkopf sch
7 | A3 7 7 7 |A3
2|E112.2 | 330.3 St.17: Stop HbTE 2]A112.2 | 335.3 St.17: LM Stérung 2|A114.2 | 337.3 St.17: 2|E116.6 | 341.7 St.18: Saugkopf vor
4| A8 4 4 4 | A8
6|E112.3 | 330.4 St.17: Stoérung Quit 6|A112.3 | 335.4 St.17: 6|A114.3 | 337.4 St.17: Druckluft EI 6 |E116.7 | 341.8 St.18: Saugkopf in
8 | A7 8 8 8 | A7

-17A4 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -17A12 ET 200S Digitalausgabe 4DO Station 17 -18A7 ET 200S Digitaleingabe 4 DI
1|E112.4 | 330.5 St.17: Grundstellun 1]|A112.4 | 335.5 St.17: Motorprifsta 1|E117.0 | 342.1 St.18: Saugkopf 180
3| A4 3 3 |A4
5(E112.5 | 330.6 St.17: Not-Halt 5|A112.5 | 335.6 St.17: Start an Mot 5|E117.1 | 342.2 St.18: Saugkopf dre
7 | A3 7 7 |A3
21E112.6 | 330.7 St.17: Schutztir of 2|A112.6 | 335.7 St.17: Umschaltung 2|E117.2 | 342.3 St.18: Drehanschlag
4| A8 4 4 | A8
6 |E112.7 | 330.8 St.17: Druckluft i. 6|A112.7 | 335.8 St.17: 6|E117.3 | 342.4 St.18: Drehanschlag
8 | A7 8 8 | A7

P, " 24V9F12 24VIF13 s -

-17A5 ET 2008 Digitaleingabe 4 DI gg ~OVoriz 9.6 —— -18A8 ET 200S Digitaleingabe 4 DI
1|E113.0 [ 331.1 St.17: Korperschall -:18A1 ] 1[(E117.4 | 342.5 St.18: Verfahreinhe
3|A4 3| A4
5|E113.1 {331.2  St.17: Handpult 2 g Interface | 1= o | 24 5|E117.5 [ 342.6  St.18: Verfahreinhe
7 | A3 =T 7 | A3
2|E113.2 [331.3  St.17: Niederhalter M 151 DP-Adr.] «joo~<jo 2|E117.6 | 342.7  st.18: Andruck-Roll
4|A8 - ET200S == xx 4| A8
6|E113.3 | 331.4 St.17: Niederhalter 18A2 . =l 22 6 |E117.7 | 342.8 St.18: Andruck-Roll
8| A7 Powermodul TM-P << 8| A7

-17A6 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -18A3 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -18A9 ET 200S Digitaleingabe 4 DI
1|E113.4 [331.5  St.17: Kontaktierun 9.5 ~24VOF11 1|E115.0 [ 340.1  St.18: Vorwahl Hand 1[E118.0 St.18: Rolle verste
3 (A4 9.5 ~OVOF11 2, 3|A4 3| A4
5{E113.5 | 331.6 St.17: Kontaktierun 5|E115.1 | 340.2 St.18: Start 5(E118.1 St.18: Rolle verste
7 | A3 7 |A3 7 | A3
2|E113.6 [331.7  St.17: Kontaktierun i o L e 2|E115.2 | 340.3  St.18: Stop HbTE 2|E118.2 St.18: Saugkopf 90°
4| A8 ——= = 4|A8 4|A8
6|E113.7 | 331.8 St.17: Kontaktierun -17A13 ET 2009 ¥ — = 22 6(E115.3 | 340.4 St.18: Storung Quit 6|E118.3 St.18: Vakuum 2 Ein
8| A7 Powermodul TM-P << 8 | A7 gla7

-17A7 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -17A14 ET 200S Digitalausgabe 4DO -18A4 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -18A10 ET 200S Digitaleingabe 4 DI
1|E114.0 [ 332.1 St.17: Koérperschall 1]A113.0 | 336.1 St.17: Niederhalter 1]|E115.4 | 340.5 St.18: Grundstellun 1|E118.4 | 343.5 St.18: Niederhalter
3| a4 3 3| A4 3| A4
5|E114.1 | 332.2 St.17: Koérperschall 5|A113.1 | 336.2 St.17: Niederhalter 5(E115.5 | 340.6 St.18: Not-Halt 5(E118.5 | 343.6 St.18: S.Schalter i
7 | A3 7 7 |A3 7 |A3
2 |E114.2 | 332.3 St.17: Kérperschall 2 |A113.2 | 336.3 St.17: Kontaktierun 2|E115.6 | 340.7 St.18: Schutztir of 2|E118.6 St.18: Achse 2 auss
4 | A8 4 4 | A8 4
6(E114.3 | 332.4 St.17: Korperschall 6|A113.3 | 336.4 St.17: Kontaktierun 6 |E115.7 | 340.8 St.18: Druckluft i. 6(E118.7 St.18:

8 |A7 8 8 |A7 8 |A7
Station 17 Station 17 Station 18 Station 18
9.09.01 | Ratz |Datum|13.11.00 DP-Ubersicht =
Bearb.| Gernard Motor - X . GEFEG WeStphal GmbH Station 17-18 *
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 87
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 B1.




0 | 1 2 3 4 5 6 7 | 8 9
Profibus Profibus
87.8
500 89.1
ABAB
“18A11 | ET 200S Digitalausgabe 4DO 9.7 2HOEIS 9.5 ~24VOF16
1|A115.0 | 346.1 St.18: LM Start 9.7 24V9F14 957 ]
3 37 ~overia = - 19A1
§ A115.1 St.18: LM Grundstel Interface | 4= o o5
2|A115.2 St.18: LM Storung @ m|~ | IM 151 - DP-Adr. f© of~ <o
4
: -18A22 ET200S ToEExX -19A2 ET200S es=xx
g A58 St 187 Achse 1 Netz Powermodul TM-P 22 Powermodul TM-P - 2=
-18A12 ET 200S Digitalausgabe 4DO -18A17 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -18A23 ET 200S Digitalausgabe 4DO -19A3 ET 200S Digitaleingabe 4 DI
1|A115.4 | 346.5 St.18: Achse 2 Netz 1]E120.4 | 345.5 St.18: Achse 2 in P 1[A118.0 | 349.1 St.18: Niederhalter 1|E121.0 | 360.1 St.19: Vorwahl Hand
3 3| A4 3 3 |A4
5(A115.5 | 346.6 St.18: Achse 1 Brem 5|E120.5 | 345.6 St.18: Achse 2 Stor 5|A118.1 | 349.2 St.18: Niederhalter 5|E121.1 | 360.2 St.19: Start
7 7 | A3 7 7 |A3
2 |A115.6 | 346.7 St.18: Vakuum 2 EIN 2|E120.6 | 345.7 St.18: Achse 2 in B 2 |A118.2 | 349.3 St.18: Saugkopf sch 2|E121.2 | 360.3 St.19: Stop HbTE
4 4| A8 4 4(A8
6|A115.7 | 346.8 St.18: Blasimpuls 2 6|{E120.7 | 345.8 St.18: Achse 2 in P 6|A118.3 | 349.4 St.18: Saugkopf sch 6 |E121.3 [ 360.4 St.19: Storung Quit
8 8 | A7 8 8 |A7
-18A18 ET 200S Digitalausgabe 4DO -18A24 ET 200S Digitalausgabe 4DO -19A4 ET 200S Digitaleingabe 4 DI
32.5% 1|A116.0 | 347.1 St.18: Achse 1 Pos. 1|A118.4 | 349.5  St.18: Saugkopf VO 1|E121.4 | 360.5 St.19: Grundstellun
32.8 = 3 3 3 |A4
51A116.1 | 347.2 St.18: Achse 1 Pos. 5|A118.5 | 349.6 St.18: Saugkopf ZU 5|E121.5 | 360.6 St.19: Not-Halt
7 7 7 |A3
N|© @~ 5o 2|A116.2 | 347.3  St.18: Achse 1 Pos. 2|A118.6 | 349.7  St.18: Saugkopf dre 2|E121.6 | 360.7  St.19: Schutztiur of
-18A13 ET200S SoE=ExX 4 . 4 ) 4 1A8 _ ]
Powermodul TM-P 22 g A116.3 [ 347.4  St.18: Achse 1 Pos. g|at118.7 349.8  St.18: Saugkopf dre ik 360.8  St.19: Druckluft i.
-18A14 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -18A19 ET 200S Digitalausgabe 4DO -18A25 ET 200S Digitalausgabe 4DO -19A5 ET 200S Digitaleingabe 4 DI
1|E119.0 | 344 .1 St.18: Achse 1 in P 1|A116.4 | 347.5 St.18: Achse 1 Pos. 1]A119.0 | 350.1 St.18: Drehanschlag 1|E122.0 | 361.1 St.19: Handpult 1 g
3 |A4 3 3 3| A4
5(E119.1 | 344.2 St.18: Achse 1 in P 5|A116.5 | 347.6 St.18: Achse 1 Regl 5(A119.1 | 350.2 St.18: Drehanschlag 5|E122.1 | 361.2 St.19: Handpult 2 g
7 | A3 7 7 7 | A3
2|E119.2 | 344.3 St.18: Achse 1 in P 2 |A116.6 | 347.7 St.18: Achse 1 Star 2|A119.2 | 350.3 St.18: Verfahreinhe 2 |E122.2 | 361.3 St.19:
4 | A8 4 4 4 | A8
6(E119.3 | 344.4 St.18: Achse 1 in P 6|A116.7 | 347.8 St.18: Achse 1 Res. 6|A119.3 | 350.4 St.18: Verfahreinhe 6|E122.3 | 361.4 St.19:
8 |A7 8 8 8 | A7
-18A15 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -18A20 ET 200S Digitalausgabe 4DO -18A26 ET 200S Digitalausgabe 4DO -19A6 ET 200S Digitaleingabe 4 DI
1|E119.4 | 344.5 St.18: Achse 1 in P 1]|A117.0 [ 348.1 St.18: Achse 2 Pos. 1[A119.4 | 350.5 St.18: Andruck-Roll 1|E122.4 | 361.5 St.19:
3 |A4 3 3 3|A4
5|E119.5 [ 344.6 St.18: Achse 1 Stor 5|A117.1 | 348.2 St.18: Achse 2 Pos. 5|A119.5 | 350.6 St.18: Andruck-Roll 5|E122.5 | 361.6 St .19:
7 |A3 7 7 7 |A3
2(E119.6 | 344.7 St.18: Achse 1 in B 2|A117.2 | 348.3 St.18: Achse 2 Pos. 2|A119.6 | 350.7 St.18: Rolle verste 21E122.6 | 361.7 St.19:
4| A8 4 4 4| A8
6|E119.7 | 344.8 St.18: Achse 1 in P 6|A117.3 | 348.4 St.18: Achse 2 Pos. 6|A119.7 | 350.8 St.18: Rolle verste 6|E122.7 | 361.8 St .19
8 | A7 8 8 8 |A7
-18A16 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -18A21 ET 200S Digitalausgabe 4DO -18A27 ET 200S Digitalausgabe 4DO -19A7 ET 200S Digitalausgabe 4DO
1|E120.0 | 345.1 St.18: Achse 2 in P 1|A117.4 | 348.5 St.18: Achse 2 Pos. 1|A120.0 | 351.1 St.18: Vakuum 1 EIN 1|A121.0 [ 365.1 St.19: LM Start
3|A4 3 3 3
5|E120.1 [ 345.2 St.18: Achse 2 in P 5|A117.5 | 348.6 St.18: Achse 2 Regl 5|A120.1 | 351.2 St.18: Blasimpuls 1 5]|A121.1 | 365.2 St.19: LM Grundstel
7 [ A3 7 7 7
2|E120.2 | 345.3 St.18: Achse 2 in P 2|A117.6 [ 348.7 St.18: Achse 2 Star 2|A120.2 | 351.3 St.18: Blasimpuls A 2|A121.2 | 365.3 St.19: LM Stoérung
4 | A8 4 4 4
6 |E120.3 | 345.4 St.18: Achse 2 in P 6|A117.7 | 348.8 St.18: Achse 2 Res. 6|A120.3 | 351.4 St.18: Druckluft EI 6|A121.3 | 365.4 St.19: Achse 1 Netz
8 |A7 8 8 8
Station 18 Station 18 Station 18 Station 19
9.09.01| Ratz |Datum [13.11.00 DP-Ubersicht =
Beark Gernard Motor- o GEFEG Westphal GmbH Station 18-19 +
Gepr. Montagelinie Celle 05141 [ 9551-0 Zeichnungsnr.: Blatt 88
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 | 1 2 3 4 | 5 6 7 8 9
88.8 Profibus Profibus 90.1
-19A8 ET 200S Digitalausgabe 4DO

1|A121.4 | 365.5 St.19: Achse 2 Netz 9.8 24V9F17
3 9.8 OVIF17 =
5|A121.5 | 365.6 St.19: )
7
2 (A121.6 | 365.7 §t.19: b bt il b
4
_ -19A18 ET200S o=s=xx
g A121.7 | 365.8 St.19: powermodul TM-P - <D(<D(
-19A19 ET 200S Digitalausgabe 4DO
~24VBF16 1|A124.0 | 368.1
398 —overe - 3
5|A124.1 | 368.2
7
i i e 2|A124.2 | 368.3
-19A9 ET200S ToE=Exx 4
Powermodul TM-P |~ 22 g A124.3
-19A10 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -19A14 ET 200S Digitalausgabe 4DO -19A20 ET 200S Digitalausgabe 4DO
1]E123.0 | 362.1 St.19: Achse 1 in P 1]A122.0 | 366.1 St.19: Achse 1 Pos. 1|A124.4 | 368.5
3| A4 3 3
5|E123.1 | 362.2 St.19: Achse 1 in P 5(A122.1 | 366.2 St.19: Achse 1 Pos. 5|A124.5 | 368.6
7 |A3 7 7
2 |E123.2 | 362.3 St.19: Achse 1 in P 2|A122.2 | 366.3 St.19: Achse 1 Pos. 2 |A124.6 | 368.7
4(A8 4 4
6|E123.3 | 362.4 St.19: Achse 1 in P 6 (A122.3 [ 366.4 St.19: Achse 1 Pos. 6|A124.7 | 368.8
8 |A7 8 8
-19A11 ET 200S Digitaleingabe 4 DI -19A15 ET 200S Digitalausgabe 4DO
1|E123.4 | 362.5 St.19: Achse 1 in P 1]A122.4 | 366.5 St.19: Achse 1 Pos.
3| A4 3
5(E123.5 | 362.6 St.19: Achse 1 Stér 5(A122.5 [ 366.6 St.19: Achse 1 Regl
7 | A3 7
2 |E123.6 | 362.7 St.19: Achse 1 in B 2 |A122.6 | 366.7 St.19: Achse 1 Star
4(A8 4
6 |E123.7 | 362.8 St.19: Achse 1 in P 6 |A122.7 | 366.8 St.19: Achse 1 Res.
8 | A7 8
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E21.0 O O O 81.5|E21.1 O O O 81.5|E21.2 O é O 81.5/E21.3 O é é 81.5/E21.4 O O O 81.5|E21.5 é $ $ 81.5|E21.6 $ $ $ 81.5[|E21.7 é é 81.5
St.08: Greifer S$t.08: Greifer offen [St.08: Burster Messwert|St.08: Burster Messwert $t.08: St.08: St.08: §t.08:
geschlossen i.0 Alarm Einpressmesspunkt

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

EB21 Station 08

9.09.01| Ratz |Datum (13.11.00
Bearb.| Gernard Motor - L GEFEG Westphal GmbH
Gepr-. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0
Zust. | Anderung Datum Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d

Zeichnungsnr.:
P000S00

Blatt 162

von 954

Bl.




0 1 2 3 4 5 6 [ 7 8 9
Palettierer Station 08
A 7.0 A 7.4 A 7.5 A 7.7
Bereit Ablageposition Kollisionsbereich Palettierer EIN
é $ frei &
1]a4 g 8M9 5|ag 7 “8A9 2|ag 4 "8A9 6lar g "BA9 1 A4 3 ~8A13 5 A3 7 ~8Am13 2 A8 4 BA13 6 A7 g "BA13
M| + M| + M + M + M + M| + M + M +
E22.0 & $ o 81.5|/E22.1 ©O & $ 81.5|E22.2 O A $ 81.5|E22.3 ©O é $ 81.5|E22.4 $ & é 81.7|E22.5 é é $ 81.7|E22.6 é é $ 81.7|E22.7 $ é é 81.7
St.08 <= Palettierer St.08 <= Palettierer St.08: St.08: $t.08: St.08:

St.08 <= Palettierer
Bereit

St.08 <= Palettierer in

Ablageposition

Kollisionsbereich f

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Datum |13.11.00

9.09.01 | Ratz .
Bearb.| Gernard Mo-tor‘ - . . GEFEG WeStphal GmbH E821 Statlon 08 +
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. Blatt 163
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 JErs.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 1 2 3 4 5 6 1 7 8 9
1 A4 3 -8A14 5 A3 7 ~BA14 2 A8 4 -8A14 6 A7 g ~8A14 1 A4 3 "8A15 5 A3 7 ~BA15 o aAg 4 "BA1S 6 A7 g "BA1S
E23.0 J) M(L +(L 81.7|E23.1 (L M(L +$ 81.7(E23.2 CL M(L +$ 81.7(E23.3 <.Lv MJ) +J) 81.7|E23.4 J) M(L i 81.7|E23.5 (L M(J_) " 81.7|E23.6 <L MKL +<L 81.7|E23.7 (JD M(L | 81.7
$t.08: S$t.08: §t.08: S$t.08: §t.08: St.08:

Digitaler Eingang

St.08:

St.08:

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 ) =
Bearb.| Gernard MOtOP - . . GEFEG Westphal GmbH EB21 Station 08 =
Gepr. Montagellnle celle 05141 / 9551-0 zeichnungsnr. : Blatt 164
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 | 1 2 3 4 5 6 7 8 | 9
-8A10 -8A10 -8A10 -8A10 -8A11 -8A11 -8A11 -8A11
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
St.08: LM Start St.08: LM Grundstellung St.08: LM Storung St.08: Achse Netzschiitz| St.08 => Palettierer: | St.08 => Palettierer: | St.08 => Palettierer: | St.08 => Palettierer:
Bereit Wst-Anforderung Wst Obernommen Greifer offen
A19.0 0 M? 81.5 A19.190 MT 81.5| A19.20 M? 81.5( A19.3 Mo  81.5 A19.4? Mo  81.7 A19‘5? M? 81.7 A19.6? M? 81.7| A19.70 M? 81.7
1 3 5 7 2 4 6 8 1 3 5 7 2 4 6 8
-K197 a1
-K194 |aq -K195 |a1 -K196 |a1 -
T
A2 A2 A2
X1 | X1 | X1 | Al
HL190®-—>\ -HL191 (X)"-\ —HL192®---\ -K193 I%:I ﬁS
A2
X2 X2 X2 5, 5KW
-SL191 -SL194 -SL193 12 |14 12 |14
160.2 160.5 160.4 12 14 12 |14 -K196 -K197L\
-K194 N -K195 165.7 |11 165.8 |11
165.5 11 165.6 11
-XP10¢9 7 § 7 i
Bereit Rotor anfordern Rotor Ubernommen Greifer offen
E 10.6 E 10.7
Palettierer Station 08
1 2
30.2 5
3 4 14 14 14 14
30.2 =5 165.5 & 165.6 165.7 5 165.8 —
30.2 2,8 165.5 2~ 165.6 2~ 165.7 2~ 165.8 2~
9.09.01| Ratz |Datum|13.11.00 . =
= Taeraana | MDLOI - GEFEG Westphal GmbH AB19 Station 08 ¥
Gepr. Montagelinie celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr.: Blatt 165
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 | 1 Z 3 | 4 5 6 8 9
-8A16 -8A16 -BA16 -8A16 -8A17 -8A17 -8A17 -8A17
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
St.08: St.08: St.08: St.08: St.08: St.08: St.08: St.08:
A20.0T M? 81.7 A20.1<r M? 81.7 A20.2? MT 81.7 A20.3T M? 81.7 A20.4<[3' M? 82.1 A20.5? MT 82.1 A20.6C[) M? 82.1 A20.7<]7‘ M? 82.1
1 3 5 7 2 4 6 8 1 3 5 7 2 4 6 8
Indramat Reserve
9.09.01| Ratz |Datum|13.11.00 . =
5 cernara | MOtOTI - GEFEG Westphal GmbH AB20 Station 08 ¥
Gepr. Montagelinie celle 05141 / 9551-0 zeichnungsnr. : Blatt 166
Zust. | Anderung | Datum | Name |[Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI1.




-8A18

-8A18

-8A18

-8A18

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

St.08: Palettierer EIN

S$t.08:

St.08: Achse

St.08: Achse Storung

Reglerfreigabe léschen
A21.0 Mo  82.1 A21.1? M? 82.11 A21.20 MT 82.1 A21.3? M? 82.1
1 3 5 7 2 4 6 8
Al
-K210C3
A2
13
K210
8A31
= O - o
_XP10°? ? X134 X3 §
Reglerfreigabe Storung
Palettierer EIN léschen
Indramat DKCO1.3.-40
9.09.01| Ratz |Datum|{13.11.00 ; =
e — g1 MOtor- GEFEG Westphal GmbH AB20 Station 08 [+
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 167
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 1 2 | 3 4 5 6 | 7 8 9
-8A20 -8A20 -8A20 -8A20 -8A21 -8A21 -8A21 -8A21
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
§t.08: Unterstitzung | St.08: *Unterstitzung |St.08: Greifer Y-Achse [St.08: *Greifer Y-Achse|St.08: Greifer Z-Achse |St.08: Greifer Z-Achse §t.08: Greifer zU S$t.08: *Greifer AUF*
VOR ZUR* VOR ZUR* VOR ZUR
A22.0 0 MO 82.1| A22. 10 Mo  82.1 A22.2? MO 82.11 A22.30 MO 82.1| a22 40 MO  82.11 a2 50 MO 82.1| A22.60 MO 82.11 A22.70 Mo 82.
1 3 5 7 2 4 6 8 1 3 5 7 2 4 6 8
1 1 Al Al Al Al
Y220V _[* -Y221R_|*' -y222v_|A -Y223R_|* -Y224V -Y225R -Y226V -Y227R
Cb--f--%--- o C--f--¥--57 - CF--f--%-- o C--o---f -
A2 A2 A2 A2 A2 A2 A2 A2
9.09.01| Ratz |DPatum |13.11.00 ) =
searbGernara | MOt OI - GEFEG Westphal GmbH AB20 Station 08 ¥
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 168
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI1.




0 1 2 3 4 6 7 8 9
-8A22 -8A22 -8A22 -8A22
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
St.08: Burster Start St.08: Burster Reset St.08: §t.08: Druckluft EIN
A23.0 Q Mo  82.11 A23.10 M? 82.1 A23.2? M? 82.11 A23.30 Mo  82.1
1 3 5 7 2 4 6 8
-8A30
(@] [e] O
Start Reset Al
-Y237
Cr
A2
Burster
9.09.01 | Ratz |DPatum |13.11.00 . =
searb | Gernara 1| MOTOI - GEFEG Westphal GmbH AB21 Station 08 T
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 169
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI1.




0 | 1 2 3 - 5 6 7 8 | 9
'SNQ 21
18.1 Y
22
-XL109 Ty9
-XS9 Teq
1SW240 |43 -SL241 |43 | -5242 |43 -SL243 |43 | -SL244 |45 | 23 -SD247 |43
B R -~ -0 2 FN--& k=) -SG9 Bt
14 14 | 14 14 1 14 1 13.2 |24 14
-HL240 -HL242 -HL241
1756 .1 175.3 175.2
-XS9 Ve,
1]aq gl "9A3 5|a3 7 "9A3 2las 4 "9A8 6la7 g "9A3 1]ag 3 "9 5|a3 7| "9M 2las 4 "9 6la7 g "9
M| + M| + M| + M| + M| + M[ + M{ + M +
E24.0 ©O (L O 82.3|E24.1 O J) J) 82.3|E24.2 O (L (L 82.3|E24.3 O CL (L 82.3|E24.4 O (]> (L 82.3|E24.5 (L J) 82.3|E24.6 JJ é o 82.3|E24.7 O J) (o} 82.3
St.09: Vorwahl St.09: Start St.09: Stop HbTE St.09: Stdérung Quitt S$t.09: Grundstellung St.09: Not-Halt §t.09: Schutztir offen| St.09: Druckluft i.0.
Handbetrieb fahren
Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang
9.09.01 | Ratz |Datum |13.11.00 . =
ssarb ) cernara|] MOTOP - GEFEG Westphal GmbH EB24 Station 09 T
Gepr. Montaqellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 170
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




-9A30
Kamera F150
=
=
o
= =
= | o
[ (&)
| bh b
-XS9 Yeio
-B252 -B253 -B254 -B255 -B256
;J’__ ;I ;_I’}_ ;J’_ ;J'_
3 |12 |1 T321 3 |12 p 3 |2 |1 3 |12 1
U
-XS9 rﬂ -XS9 Tcq0
1]aa g "9AS 5laz 7 "9AS 2|as| 4 "9 6la7| 8 "9 1]aa| of 988 5|a3| 7] "9 2las| 4 948 6la7| 8 946
(Lmé% (Lm(L+(L M+ M+ M|+ M+ M+ M+
E25.0 82.3|E25.1 82.3|E25.2 O ©O O 82.3|/E25.3 O O O g2.3|/E256.4 O O O 82.5/E25.5 O O O 82.5(E25.6 O ©O O 82.5|E25.7 (¢] 82.5
St.09: Handpult 1 St.09: Handpult 2 St.09: DruckstdBel St.09: DruckstdBel in [St.09: Winkelstellung 1|St.09: Winkelstellung 2(St.09: Winkelstellung 3 St.09: Kamera
gesteckt gesteckt vorne GR Betriebsbereit
Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang
9.09.01 | Ratz {Datum |13.11.00 . =
msarblGorna | MOLOT - GEFEG Westphal GmbH EB25 Station 09 =
Gepr. Montaqellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 171
Zust. | Anderung | Datum | Name |[Norm Urspr. WSCAD 4.1 |Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 | 1 2 3 4 5 | 6 7 8 [ 9
-9A30
Kamera F150
ERR BUSY GATE OR D00 DO1 D02
}__ S267
1laa 3 "9A7 5|az 7 “9A7 2las 4 97 6laz 8 "7 1]ag 3 "9A8 5|az 7 "9A8 2|as 4 "9M8 6la7 g “9A8
M[ + M[ + M[ + M|+ e M[ + M[ + M[ +
E26.0 © (L (L g82.5|E26.1 ©O (L 4) g2.5|E26.2 JJ (L $ 82.5[/E26.3 O (L $ g2.5|E26.4 O $ $ 84.1|E26.5 O (L <L 84.1|E26.6 O (L l 84.1|E26.7 O é (e] 84.1
St.09: Kamera Fehler St.09: Kamera Messen St.09: Kamera Messen | St.09: Kamera Komplet St.09: Kamera DO 1 St.09: Kamera DO 2 St.09: Kamera DO 3 St.09: Stérung Quitt
lauft fertig fertig Ergebnis 1 Ergebnis 2 Ergebnis 3
Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang
9.09.01| Ratz |Patum|13.11.00 i =
coarnlGernara | MOtoOI - GEFEG Westphal GmbH EB26 Station 09 ¥
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 172
Zust. | Anderung | Datum | Name |[Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI1.




0 | 1 2 3 4 5 6 | 8 9
-9A9 -9A9 -9A9 -9A9 -9A10 -9A10 -9A10 -9A10
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
S$t.09: LM Start St.09: LM Grundstellung St.09: LM Stérung St.09: Ampel rot Feder| St.09: Kamera Reset St.09: Kamera Messen St.09: St.09:
n.i.o Start
A24.00 M? 82.51 A24.1 M? 82.5( A24.20 MT 82.5( A24.30 MO 82.5| A24.40 M? 82.5| A24.50 MT 82.5 A24.6<]‘> M? 82.5 A24.7T M? 82.5
1 3 5 7 2 4 6 8 1 3 5 7 2 4 6 8
X1 | X1 | X1 | X1
HL240 ®-—-\ -HL241 (X)———\ -HL242 ®——-\ -H243
X2 X2 X2 X2
-SL241 -sL244 -SL243
170.2 170.5 170.4 -9A30
RESET  COM IN STEP
Kamera F150
9.09.01 | Ratz |Datum [13.11.00 . =
soaro Gernara | MOtOI - GEFEG Westphal GmbH AB24 Station 09 ¥
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 175
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BIL.




0 | 1 2 3 4 5 6 8 9
-9A12 -9A12 -9A12 -9A12 -9A13 -9A13 -9A13 -9A13
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
St.09: DruckstoBel VOR|St.09: DruckstdBel ZUR St.09: St.09: Kamera DI 1 St.09: Kamera DI 2 St.09: Kamera DI 3 St.09: Kamera DI 4 St.09: Druckluft EIN
A25.0 Q MO  B82.5| A25.10 Mo  82.5 A25.2tr M? 82.5| A25.30 MT 82.5| A25.40 M? 82. A25.5 Q M? 82.5| A25.69 M(r 82.5| A25.7 Mo  82.5
1 3 5 7 2 4 6 8 1 3 5 7 2 4 6 8
A1 Al Al
Y250V -Y251R -Y257
CF---f--f-- - 3 -
A2 A2 A2
-9A30
DI1 DI2 DI3 DI4
Kamera F150
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 . =
searo Germara ] MOtOIN - GEFEG Westphal GmbH AB25 Station 09 ¥
Gepr. MOﬂtagelln 1e Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr.: Blatt 176
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 | 1 2 3 4 5 6 7 | 9
'SN1O 21
18.5 __7
22
-XL110 Y19
-XS10 T¢s
SW270 |13 -SL271 |13 | -8272 |43 -SL273 |13 | -SL274 |43 | 23 -SD277 |13
bA F - - o FA--® FA--- ) -SG10 =2}
14 14 | 14 14 | 14 | 13.6 |24 14
-HL270 -HL272 -HL271
185.1 185.3 185.2
-XS10 Vg4
1| ag 3 -10A3 5|a3 7 -10A3 2| a8 4 -10A3 6la7 8 -10A3 1| a4 3 -10A4 5| a3 7 -10A4 2| a8 4 -10A4 6la7 8 -10A4
M[ + M[  + M+ M|+ M+ M[  + M + M+
E27.0 © $ o g2.7|E27.1 © (L (L g2.7|E27.2 O <L (L 82.7|E27.3 O é tJ) g2.7|E27.4 O é (L 82.7|E27.5 $ <L o 82.7|E27.6 O J) o 82.7|E27.7 ©O cg o g82.7
St.10: Vorwahl St.10: Start St.10: Stop HbTE St.10: Storung Quitt St.10: Grundstellung St.10: Not-Halt St.10: Schutztiur offen| St.10: Druckluft 1i.0.
Handbetrieb fahren
Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 i =
soarbGernara | MOTOI - GEFEG Westphal GmbH EB27 Station 10 ¥
Gepr. MOﬂtaqellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 180
Zust. | Anderung | Datum | Name [Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BIl.




0 | 1 2 3 4 B 6 7 8 9
-X810 Vaip
-B282 -B283 -B284 -B285 ~ -B286 -B287
J @ Z Z f 7
I I I I i I
H3 2 1 —‘3 2 3 |2 H 73 2 }_3 2 | 3 |12 |1
8
-XS10 ey -XS10 T¢yp
1|pa g -10A5 5|az 7 "10A5 o|ag| ol -10A5 6laz| g ~10A5 1laa| g -10A6 slag| 7| 1046 olpag| 4 -10A6 cla7z| g -10A6
cL M(L + (1) M(g +(L M+ M+ M+ M(g + M+ M+
E28.0 o 82.7|E28.1 g2.7|E28.2 O O O 82.7|/E28.3 O O O 82.7|E28.4 O O O g2.7|E28.5 O o g2.7|E28.6 O O ©O g2.7|E28.7 O O O 82.7

gesteckt

St.10: Handpult 1

gesteckt

St.10: Hardpult 2

St.10: Unterstitzung
vorne

St.10: Unterstitzung in
GR

St.10: Greifer zu A

St.10: Greifer auf

St.10: Stator drehen

vorne

St.10: Stator drehen in
GR

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

R28 Y and
327 2w~

SO Va &l
= NetonS,
weil Crashs

r@kb\v'

(a

Celle

9.09.01| Ratz |Patum |13.11.00
Bearb.| Gernard MOtor_ i . GEFEG
Gepr. Montagelinie
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 {Ers.f Ers.d

Westphal GmbH
05141 / 9551-0

EB28 Station 10

i

Zeichnungsnr.:
P0O00900

Blatt 181

von 954 Bl.




-B290 -B291 -B292 -B293
/ / A
I I I I
3 |2 |1 HG 2 73 2 | WG 2
1|aa 3 -10A7 51A3 7 -10A7 5| A8 4 -10A7 6| A7 8 -10A7
M| + M} + M| + M|+
E29.0 é (B o g82.7/E29.1 ©O (.5 (g 82.7|E29.2 (B (L (L g82.7|E29.3 ©O (L e} 82.7

St.10: Druck St.10: Zentrierdorn in St.10: Staudruck St.10: Greifer zu B
Zentrierdorn vorne GR Zentrierdorn C) Pt o
shouse 4do

Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang

9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 M _t ] —
Searb . Gernara | MOTOIM - o GEFEG Westphal GmbH EB29 Station 10 T
Gepr. Montagelln 1le Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 182
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Palettierer Station 10
Bereit Wendeposition Wendebereich frei Wst (bernommen Ablageposition unten Kollisionsbereich frei Ablageposition oben Reserve
—Xp10+2 1 3 fzt ﬁg5 6 +7 8 9
— (o) [aV ™ A l'e « N~ «
e S—
11 aa 3 -10A11 51a3 7 -10A11 5| a8 4 -10A11 6| A7 8 -10A11 1| A4 3 -10A12 5| A3 7 -10A12 2| as 4 -10A12 6a7 8 -10A12
M| + M| + M| + M|+ M| + M|+ M| + M+
E31.0 © é (@) 83.1|E31.1 © é é 83.1|E31.2 ©O é $ 83.1|E31.3 ©O é é 83.1|E31.4 O & é 83.1|E31.5 ©O é é 83.1|E31.6 ©O é & 83.1|E31.7 ©O é g 83. 1
St.10 <= Palettierer |St.10 <= Palettierer in| St.10 <= Palettierer St.10 <= Palettierer |St.10 <= Palettierer in| St.10 <= Palettierer [St.10 <= Palettierer Y-| St.10 <= Palettierer
Bereit Wendeposition Wendebereich frei Wst n. Wenden gegri Ablageposition o Stator abgelegt Achse in Bewegung Res.

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

9.09.01 | Ratz |Datum [13.11.00 . =
seardGernara | MOTOP- GEFEG Westphal GmbH EB31 Station 10 [=
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 183
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 1 2 3 4 5 | 6 7 8 9
-10A32
Antriebsregelgerat Indramat DMDO1.1-W042
Pos.1 Pos.2 Pos.4 Pos.8 P0s.16 BB In Bewegung In Position
24 23 17 15 14 26 27 25
o (o} [¢] Q o
q Hi g g g J g g
; d N d g qj 2 =
o g o flo| E e 1S l=
1| a4 3 -10A9 5| a3 7 -10A9 2| a8 4 -10A9 6la7 8 -10A9 1| A 3 -10A10 5 (A3 7 -10A10 2| a8 4 -10A10 6la7 8 -10A10
M| + M[ + M|+ M|+ M|+ M[ + M|+ M|+
E30.0 © $ & 8g.T|E30.1 ©O é é 88.7|E30.2 O é $ 88.7|E30.3 ©O $ é 88.7|E30.4 O é A 83.1|E30.5 O $ é 83.1|E30.6 O é é 83.1|E30.7 ©O é é 88.1
St 10: Achse in Pos. 1|St 10: Achse in Pos. 2|St 10: Achse in Pos. 4|St 10: Achse in Pos. 8|St 10: Achse in Pos. 16| St 10: Achse Stérung St 10: Achse in St 10: Achse in
no no no no no Bewegung Position no

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

9.09.01| Ratz |Patum |13.11.00
Bearb.| Gernard MOtOP— . . GEFEG
Gepr. Montagelinie
Zust. | Anderung Datum Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 |Ers.f Ers.d

Westphal GmbH

Celle 05141 / 9551-0

EB30 Station 10

Zeichnungsnr.:
P000900

Blatt 184

von 954 Bl.




-10A13 -10A13 -10A13 -10A13
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
St.10: LM Start St.10: LM Grundstellung St.10: LM Storung St.10: Netzschiitz Achse

A27.0Q M<r 83.1| A27.10 M? 83.11 A27.20 MT 83.1| A27.30 Mo 83.1
1 3 5 7 2 4 6 8
X1 X1 X1 A1
HL270®-—-\ -HL271®~~\ -HL272®——-\ -K273 C3 ﬁS
X2 X2 X2 4kW A2
-sL271 -sL274 -sL273
180.2 180.5 180.4
1.2
35.3 -5
35.3 75
35.3 2

9.09.01| Ratz |Patum |13.11.00 . -
— seart ] ernara | MOTOT - GEFEG Westphal GmbH AB27 Station 10 T
aoRl's Montaqellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr.: Blatt 185
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 T




-10A18

-10A18

-10A18

-10A18

-10A19

-10A19

-10A19

-10A19

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

St.10: Unterstitzung St.10: St.10: Greifer ZU St.10: Greifer AUF St.10: Greifer St.10: Greifer drehen |St.10: Zentrierdorn VOR|St.10: Zentrierdorn ZUR
VOR drehenVOR
A28.0 O Mo 83.3 A2B.1? M? 83.3| A28.2 MO 83.3| A28.30 MO 83.3| A28.4 M 83.3| A28.5 M? 83.3| A28.609 Mo 83.3| A28.70 M 83.3
1 3 5 7 2 4 6 8 1 3 5 7 2 4 6 8
Al A1 A1 A1
Y280V @ -Y282v_|*! -Y283R_* -v284v 14 -Y285R -Y286V -Y287R
CF==-fr== CF----%k------ ?3 C )= === E}--—--- ------ ]
A2 A2 A2 A2 A2 A2 A2
9.09.01| Ratz |Patum |13.11.00 A =
soartlGernara | MOtOTI - GEFEG Westphal GmbH AB28 Station 10 T
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 186
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 lErs.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 1 2 3 | 4 6 7 9
-10A20 -10A20 -10A20 -10A20
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
St.10: Achse Bremse St.10: St.10: St.10: Druckluft EIN
losen
A29.0 O mo 83.3 A29.1T M? 83.3 A29.2? M? 83.3| A29.30 M? 83.3
1 3 5 2 4 6 8
A At
-Y293
K290 CJ
A2 A2
35.413_14
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 . =
soarolernara 1 MOt O - GEFEG Westphal GmbH AB29 Station 10 =
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 187
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 1 2 3 | 4 5 6 7 8 9
-10A15 -10A15 -10A15 -10A15 -10A16 -10A16 -10A16 -10A16
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
S§t.10 => Palettierer: | St.10 => Palettierer: | St.10 => Palettierer: | St.10 => Palettierer: | St.10 => Palettierer: | St.10 => Palettierer: | St.10 => Palettierer: | St.10 => Palettierer:
Bereit Stator anfordern Greifer in GR + of Greifer geschlosse Greifer gedreht + Greifer gedreht + Zentrierdorn abges Zentrierdorn in GR
A31.0ﬁ> Mo  83.1| A31.10 M? 83.1]| A31.20 Mcr 83.11 A31.30 M? 83.1| A31.40
7 4 8

M? 83.1 A31.5? M? 83.11 A31.609 M? 83.1 A31.7ﬁ) M? 83.1
1 3 5 2 6 1 3 5 7 2 4 6 8

Al Al A1l Al

Al Al Al Al
4K310 C3 -K311 -K312 [ -K313 [J -K314 93 -K315 -K316 [ -K317 [
A2 A2 A2 A2 A2 A2 A2 A2
188.2 13 _14 188.3 18_14 188.4 13_14 186.4 13_14 188.5 18 _14 188.6 13_14 188.7 13_14 18g.8 18 _14
13 13 13 13 13 18 13 13
-K310 -K311 -K312 -K313 -K314 -K315 -K316 -K317
188.1 |14 188.2 (14 188.3 |14 188.4 (14 188.5 |14 188.6 |14 188.7 |14 188.8 |14
-XP10%4 72 73 4 s Te 77 %9 P10
Bereit Greifer in GR, offen Greifer gedreht Zentrirdorn unten
Stator anfordern Greifer geschlossen Greifer gedreht, offen Zentrirdorn in GR
Palettierer Station 10

9.09.01 | Ratz |DPatum [13.11.00 : -
Bearb.| Gernard Motor - . ] GEFEG Westphal GmbH AB31 Station 10 T
s L Montaqellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 188
Zust. | Anderung | Datum | Name |[Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




-10A21

-10A21

-10A21

-10A21

-10A22

-10A22

-10A22

-10A22

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang
St 10: Achse Pos. 1 St 10: Achse Pos. 2 St 10: Achse Pos. 4 St 10: Achse Pos. 8 St 10: Achse Pos. 16 St 10: Achse St 10: Achse Start St 10: Achse Res.
Reglerfreigabe
A30.0? MT 88.3| A30.10 MT 88.3 A30.2? M? 88.3 | A30.30 M? 88. A30.4 O MT 88. A30.5 Q M? 88.3 | A30.60Q M? 88.3 A30.7T M? 88.3
1 3 5 7 2 4 6 8 1 3 5 7 2 4 6 8
= U < = = -+ +
a & & o (% | o o
o a @ o < o <l
d = E E 4 E 4
18A32
o) o o o) o o
35 34 33 32 31 12 10
Pos.1 Pos.2 Pos.4 Pos.8 Pos.16 RF Start
Antriebsregelgerat Indramat DMDO1.1-W042
9.09.01| Ratz (Datum [13.11.00 . =
e e | MO - GEFEG Westphal GmbH AB30 Station 10 T
Gepr. Montagelln 1le Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr.: Blatt 189
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 1 2 3 | 4 6 7 8 9
-B320 -B321
+
S
‘I4 IS 1
4 311
INT &, bl
E32.0<|> 63.1 A -63A1 -63A1
ASI-Modul pneum.-A [ ASI-Modul pneum.-A
Kurve 1: WT nach VE Kurve_1: WT Kurve 1: VE vor Kurve 1: VE Mitte
vor Kurve_1 ausgelaufen Kurve 6ffnen 6ffnen
ASI-Modul E ASI-Modul E
A32.2 63.1| A32.3 63.1
-63A1 -B63A1 = £
Out 3 Out 4
9.09.01| Ratz |Datum [14.11.00
BearbGernara | MOTOI - GEFEG Westphal GmbH Kurve 1
Gepr. Montagellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 200
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 ]Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 | 1 2 ] 3 4 6 7 8 9
1
1 4 3] 1 4 311
g IN 3 \11 '\lj"’\jlj IN 4 g}/ '\lj*'\l/
.4 -63A2 -63A2 .6 | E33.6° E33.7¢
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A Bds b i 0
I5t.01 WT nach VVE St.01 WT in Position| St.01 VVE 6ffnen St.01 VE 6ffnen §t.01 WT nach VE Kurve 1: WT nach VE Res. Res
Mitte
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
A33.2 63.4| A33.3 63.4
-63A2 -63A2 ay ~ -63A3 -63A3 -63A3 -63A3
Out 3 Out 4
B -63A4 -63A4
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.01 HP1 unten St.01 HP1 oben St.01 HP1 senken St.01 HP1 heben
ASI-Modul E ASI-Modul E
A34.2 63.1| A34.3 63.1
-63A4 -63A4 ~ ~
Out 3 Out 4
O
98.g8 ~Profibus 91%91%) Profibus _ 5446
Profibus Anbindung
Station 01 / DP 10
9.09.01 | Ratz |Patum 13.11.00 . =
searb | Gernara | MOTOI - GEFEG Westphal GmbH Station 1 ¥
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 202
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 1 | 2 3 4 5 6 7 8
B344 B350

+ +

vk :
4 371 4 371

4l 311 4l 31 al 3] 4l 81} 4 31}

IN 1 klj RVEaW) IN 2 IN1\IJ RVELW N2 & -8+ IN3 S -4+ IN4 O, -0+
I [
E34.40 63. .4 -63A5 -63A5 E35.0°¢ 63.6 |E35.1¢ 63.6 | E35.2° 6 | E35.3°¢ 63
ASI-Modul pneum.-A [ ASI-Modul pneum.-A

St.02 WT nach VVE St.02 WT in Position| St.02 VVE 6ffnen St.02 VE 6ffnen S$t.02 WT nach VE §t.02 Reserve St.02 Reserve St.02 Reserve

ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E

A34.6 63.4| A34.7 63.4
-63A5 -63A5 Py ay -63A6 -63A6 -63A6 -63A6
Out 3 Out 4
E35.40 -63A7 -63A7
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.02 HP2 unten St.02 HP2 oben St.02 HP2 senken St.02 HP2 heben
ASI-Modul E ASI-Modul E
A35.6 63.1| A35.7 63.1
-63A7 -63A7 pa A
Out 3 Out 4
O
202.8 ~Profibus QD Profibus _ 549 ¢
Profibus Anbindung
Station 02 / DP 11
9.09.01| Ratz |Patum |13.11.00 " =
searb Gernara | MOTOP - GEFEG Westphal GmbH Station 2 T
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 204
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




4l s} 1] 4l sl
\|/ IN3 M, -8, N4 -5+
| [
E36.00 63 4 -63A8 -63A8 .6 | E36.6° 63.6 | E36.7¢
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A 636
5t.03 WT nach VVE $t.03 WT in Position| St.03 VVE o6ffnen St.03 VE o6ffnen St.03 WT nach VE St.03 Reserve St.03 Reserve St.03 Reserve
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
A36.2 63.4| A36.3 63.4
-63A8 -63A8 ~ a -63A9 -63A9 -63A9 -63A9
Out 3 Out 4
4
IN 1 4
E37.0 l . § .1 -64A1 -64A1 E37.4¢ 4 -64A2 -64A2
ASI-Modul pneum.-A [ ASI-Modul pneum.-A ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.03 HP3 unten St.03 HP3 oben St.03 HP3 senken St.03 HP3 heben 5t.03 Klemmung auf [St.03 Klemmung zu St.03 Klemmung S$t.03 Klemmung
6ffnen schliessen
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
A37.2 64.1| A37.3 64 .1 A37.6 64.4| A37.7 64.4
-64A1 -64A1 ~ ~ -64A2 -64A2 ~ ~
Out 3 Out 4 Out 3 Out 4
9.09.01 | Ratz |Datum [13.11.00 . =
ssarbernard| MOLOT= GEFEG Westphal GmbH Station 3 ®
Gepr. Montaqellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 206
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 t 1 2 3 4 5 Ji 6 7 8 | 9
Werner-Palettierer
Bereit Teil abgelegt Kollisionsb. frei
L Xp3 ¢
-8383 |43 92.8 ~24Y5FS. 5438
G 92,8 ~OV5FS 213.8
14
X112 T2 T4
8 |2 9 (3 11|15 12| 6
[ [ 13 19
E38.00 +0© 64.6 | E38.10 +¢ 64.6 | E38.2% +0 64.6 | E38.3¢ +0 64.6 -64A3 -64A3 -64A3 -64A3 24V OV
ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASTI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A
St.03 <= St.038 <= St.03 <= St.05 FuBschalter §t.03 => St.03 => St.03 => St.03 Reserve
Palettierer: Bereit [Palettierer: Teil Palettierer: Klemmung Auf Palettierer: Res. Palettierer: Res. Palettierer: WSt-
ahgelegt ollisionsher. fre i Anforderung
ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A l
A38.0% -9 64.6 |A38.1% -©¢ 64.6 [A38.2¢ -¢ 64.6 | A38.3? -¢ 64.6
-64A3 -64A3 -64A3 -64A3 | | [ ]
14] 20 151 21 17| 23 18 24
Reserve Reserve WSt-Anforderung

Werner-Palettierer

9.09.01! Ratz [Datum (13.11.00

earp. ernar Mo-tor\_
;mee i Montagelinie GEFEG

Zust. | Anderung Datum Name |[Norm

Westphal GmbH Station 3

Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 207
Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d

P000900 von 954 BIl.




0 | 1 | 2 3 4 ] 5 6 7 8 9
B384 B385 B390
+ + +
S S S
4 3 Y1 4 3 Y1 4 371
311 a4l 31 4l 31 4l 3] 1] 4l 81} 4l 31}
INT M -0 IN2\|J BUELY) IN1T & -0 N2 " -3+ IN3 S, -4+ ING4 &Y -0+
[ I
E38.4 0 64.1 | E38.5° 64.1 -64A4 -64A4 E39.0° 64.4 | E39.1¢ 64.4 | E39.20 64.4 | E39.3¢ 64.4
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.04 WT nach VVE St.04 WT in Position| St.04 VVE o&ffnen St.04 VE 6ffnen St.04 WT nach VE St.04 Reserve St.04 Reserve St.04 Reserve
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
A38.6 64.1| A38.7 64.1
-64A4 -64A4 ~ ay -64A5 -64A5 -64A5 -64A5
Out 3 out 4
B394 B395
+
S
4 73V 4 Y3 7V1
4 311 4 311
IN 1 \IJ A\ IN 2 \lj Nty
E39.40 64.1 | E39.5¢ 64.1 -64A6 -64A6
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.04 HP4 unten St.04 HP4 oben St.04 HP4 senken St.04 HP4 heben
ASI-Modul E ASI-Modul E
A39.6 64.1| A39.7 64.1
-64A6 -64A6 pa ~
Out 3 Out 4
204.8 Profibus %@@@ Profibus 219.6
Profibus Anbindung
Station 04 / DP 13
9.09.01| Ratz |Datum [13.11.00 i =
gearn Gernara | MOTOI - GEFEG Westphal GmbH Station 4 7
Gepr. I\/Iontaqelln 1le Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 209
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 JErs.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 | 1 | 2 3 4 5 \ 6 | 7 8 | 9
B400 B401 B404 B405
+ + + *
ik ik ik
) i
4 371 4 371 4 371 4 371
3 (1 4 3/ 1 4 311 4 311
IN 1T &, -3+ IN 2 T -+ INT & -0+ IN2 & -0+
E40.00° 64.4 | E40.1¢ 64.4 -64A7 -64A7 E40.4C 64.6 | E40.5¢ 64.6 -64A8 -64A8
ASI-Modul pneum.-A [ ASI-Modul pneum.-A ASI-Modul pneum.-A [ ASI-Modul pneum.-A
St.05 WT nach VE vorSt.05 WT in PositionSt.05 VE vor HQE1 St.05 Reserve St.05 WT in HS von [St.05 WT in QS von [St.05 HQE1 senken St.05 HQE1 heben
HQE1 an HQE1 6ffnen HQE1 ausgelaufen HQE1 ausgelaufen
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
A40.2 64.4| A40.3 64.4 A40.6 64.6| A40.7 64.6
-64A7 -64A7 ~ Py -64A8 -64A8 ay ~
Out 3 Out 4 Out 3 Out 4
B414
4
S
4 371
4 3l 1
INT & -+
B -65A1 -65A1 E41.4¢ 65. 4 -65A2 -65A2
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.05 WT nach VE vorjSt.05 Wippe an HQE2 St.05 VE vor HQE2 ISt.05 HQE 2 heben St.05 WT nach VVE I5t.05 WT in Position| St.05 VVE 6ffnen St.05 VE 6ffnen
HQE2 belegt 0ffnen
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
A41.2 65 A41.3 65.1 A41.6 65.4| A41.7 65.4
-65A1 -65A1 = = -65A2 -65A2 = =
Out 3 Out 4 Out 3 Out 4
9.09.01 | Ratz |Datum [13.11.00 . =
seard|cernara | MOTOP - GEFEG Westphal GmbH Station 5 T
Gepr. Montagellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 211
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 IErs.f Ers.d P000900 von 954 BI.




B424

+

B421
+
S S
1 4 7371 4 Y7371 4 737
4 3] 1 4 311 4 311
IN 2 j} Rkl INT S -0+ IN2 & -0+l
65.6 | E42.1¢ 65.6 -65A3 -65A3 E42 4l 65.1 E42.5l 65.1 -65A4 -65A4
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.05 HP5 unten St.05 HP5 oben St.05 HP5 senken St.05 HP5 heben St.05 Klemmung auf [St.05 Klemmung zu St.05 Klemmung St.05 Klemmung
offnen schliessen
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
A42.2 65.6| A42.3 65.6 A42.6 X 65.1| Ad42.7 X 65.1
-65A3 -65A3 s N -65A4 -65A4 N ~
Out 3 Out 4 Out 3 Out 4

[ [
E43.00° 65.4 | E43.10 65.4 -65A5 -65A5 E43.4¢ 65.6 .6
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
S§t.05 WT nach VE I5t.05 WT nach VE vorSt.05 VE vor HQE3 St.05 HQE3 heben ISt.05 WT in PositionSt.05 WT aus HQE3 ISt.05 WT vor VE vor [$t.05 WT nach VE vor]
HQE3 6ffnen an HQE3 ausgelaufen HQE4 HS HQE4 HS
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
A43.2 65.4| A43.3 65.4
-65A5 -65A5 ra a -65A6 -65A6 -65A6 -65A6
Out 3 Out 4
9.09.01 | Ratz |Datum [13.11.00 i =
Beard Gernara | MOTOP - GEFEG Westphal GmbH Station 5 ¥
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 212
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BIl.




0 | 1 2 3 4 5 6 7 8 9
B440
+
S
4 371
4 8 1
IN 1 \|J RVELV] Y |
E44 .00 65.1 | E44.1¢ 65.1 -65A7 -65A7 E44 .4 ¢ 65.4 | E44.5¢ 65.4 -65A8 -65A8
ASI-Modul pneum.-A [ ASI-Modul pneum.-A ASI-Modul pneum.-A [ ASI-Modul pneum.-A
St.05 WT vor VE vor [St.05 WT nach VE vorSt.05 VE vor HQE4 HSSt.05 VE vor HQE4 QS| 5t.05 Wippe an HQE4 St.05 Res. St.05 Reserve St.05 HQE4 heben
HQE4 QS HQE4 QS o6ffnen 6ffnen belegt
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
A44.2 65.1| A44.3 65.1 A44.6 X 65.4| Ad44.7 X 65.4
-65A7 -65A7 = = -65A8 -65A8 = =
Out 3 Out 4 Out 3 Oout 4
— 207.8 ~22Y5F5. 5138
13 13 13 13 207.8 ~2Y5FS 213.8
S450 - S451 - S452 MW -SW453 1
14 14 14 14
X112 2 T4
8 |2 9 |3 1115 12| 6
I | 13 19
E45.00 +0© 66.1 | E45.10 +¢© 66.1 | E45.2¢ +0© 66.1 | E45.3¢ +0 66.1 -66A1 -66A1 -66A1 -66A1 24V o0V
ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A
St.05 Taster i.0. I5t.05 Taster n.i.0. St.05 Anwahl St.05 Schalter St.05 Reserve St.05 Reserve St.05 Reserve St.05 Reserve
automatische Station EIN
Klemmung
ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A
A45.09% -°© 66.1 | A45.1¢ - ¢ 66.1 |A45.2¢ -% 66.1 [ A45.39 -°¢ 66.1
-66A1 -66A1 -66A1 -B6A1 [ 7] [ | "1 [ "]
14 20 15 21 17 23 18 24
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 . =
heard|cernara | MOTOP- GEFEG Westphal GmbH Station 5 ¥
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 213
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 |Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 | 1 2 3 4 5 6 7 8 9
B460 B461 B465
+ + +
S S S
4 371 4 371 3 71 4 371
4 3i1 4 3] 1 4 311
IN 1 \lj Nty IN 2 \IJ S ha ) IN2 & - 48
E46.00° 66.6 | E46.10 66.6 -66A3 -66A3 . 66.1 E46.5‘|? 66.1 -66A4 -66A4
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.06 WT nach VE vorSt.06 WT in PositionfSt.06 VE vor HQES St.06 Reserve St.06 WT in HS von [St.06 WT in QS von [St.06 HQE5 senken St.06 HQE5 heben
HQES an HQES5 0ffnen HQE5 ausgelaufen HQE5 ausgelaufen
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
A46.2 66.6| A46.3 66.6 A46.6 66.1| A46.7 X 66.1
-66A3 -66A3 = = -66A4 -66A4 = =
Out 3 Out 4 Out 3 Out 4
-66A5 -B66A5 -66A6 -66A6
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.06 WT nach VE vorSt.06 Wippe an HQE6 [St.06 VE vor HQEG6 St.06 HQE6 heben 8t.06 WT nach VVE St.06 WT in Position| St.06 VVE o6ffnen St.06 VE o6ffnen
HQEB6 belegt 6ffnen
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
A47.2 66.4| A47.3 66.4 A47.6 66.6| A47.7 66.6
-66A5 -66A5 a ~ -B66A6 -66A6 ay N
Out 3 Out 4 Out 3 Out 4

9.09.01| Ratz |Datum|13.11.00 : -

sear Gernara | MOtOI - GEFEG Westphal GmbH Station 6 ¥

Gepr. Montaqellnle celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 215
Zust. | Anderung | Datum | Name [Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BIL.




r 371 r 311 4 3[1 4 371
3 4l 3 4] 3 4l 3
IN 1, S IN 2 S+ IN 1 U IN 2 -

|

c

4 1 1 1 1
| sty \r Vs \r ot \ WAL
E48.00 67.1 | E48.1¢ 67.1 -67A1 -67A1 E49.0¢ 67.4 | E49.1 67.4 -67A2 -67A2
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.06 HP6 unten S§t.06 HP6 oben St.06 HP6 senken §t.06 HP6 heben St.06 Klemmung auf [St.06 Klemmung zu St.06 Klemmung §t.06 Klemmung
offnen schliessen
ASI-Modul E ASI-Modul E 78 B §§ 5 %z ASI-Modul E ASI-Modul E §§
A48. 67.1| A48.3 67.1 A49.2 67.4| A49.3 X 7.4
-67A1 -67A1 = s -67A2 -67A2 = = 6
Out 3 Out 4 Out 3 Out 4

6 -67A3 -67A3 B
AST-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.06 WT nach VE St.06 WT nach VE vorSt.06 VE vor HQE7 St.06 HQE7 heben St.06 WT in PositionSt.06 WT aus HQE7 8t.06 WT vor VE vor [St.06 WT nach VE vor
HQE7 6ffnen an HQE7 ausgelaufen HQE8 HS HQEB HS
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
A49.6 67.6( A49.7 67.6
-67A3 -67A3 N ~ -67A4 -67A4 -67A4 -67A4
Out 3 Out 4
9.09.01| Ratz |Datum [13.11.00 ) =
BearbGernard | MOTOr - GEFEG Westphal GmbH Station 6 -
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 216
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 | 1 2 3 4 5 6 | 7 8 9
B504 B505 B510
+ + +
S S Fs
4 371 4 371 4 371
4l 311 al 31 4l 31 4l 31 1 l
IN 1 \I, RYEAW) IN 2 jj RVEaW) IN 1 \l/ -t IN2 & -0+
E50.4© 67.4 | E50.5¢ 67.4 -67A5 -B7A5 E51.0¢ 67.1 |E51.1¢ 67.1 -67A6 -67A6
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.06 WT vor VE vor [$t.06 WT nach VE vor{St.06 VE vor HQE8 HSSt.06 VE vor HQE8 QS| St.06 Wippe an HQES8 St.06 Res. St.06 Reserve St.06 HQE8 heben
HQE8 QS HQEB8 QS 6ffnen 6ffnen belegt
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
A50.6 67.4| A50.7 67.4 A51.2 67.1| A51.3 X 67.1
-67A5 -67A5 ~ N -67A6 -67A6 N ~
Out 3 Out 4 Out 3 Out 4
— 94.8 ~28V5F6. 595 8
13 13 13 13 94.8 -QVY5F6 222.8
S514 - S515 k- S516 RA -SW516 HA
14 14 14 14
X222 7 (a
8 |2 9 |3 1115 12| 6
I 13 19
E51.40 +o0 67.6 | E51.50 +¢ 67.6 | E51.6¢ +0 67.6 | ES1.7¢ +0 67.6 -67A7 -67A7 -67A7 -67A7 24V oV
ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A
St.06 Taster 1.0. St.06 Taster n.i.0. St.06 Anwahl St.06 Schalter St.06 Reserve St.06 Reserve St.06 Reserve St.06 Reserve
automatische Station EIN
Klemmung
ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A
A51.4¢ .© 67.6 | A51.5¢ . ¢ 67.6 |A51.6¢ -¢© 67.6 |A51.79 .©¢ 67.6
-67A7 -67A7 -67A7 -67A7 L [ "1 [ 1 [ 1
14 20 15 21 17 28 18 24
9.09.01 | Ratz (Datum (13.11.00 . =
b leormare| MOtOr= GEFEG Westphal GmbH Station 6 5
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 217
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d PO00900 von 954 BI.




5 | . 5 3 4 5 6 | 7 | | s
B520
+
FS
4 371
4 311 4 3] 1 4 3] 1 4 3] 1
INT & -8+ IN 2 \lJ ‘\'L*'J/ IN 3 \lllj ’\L*‘J‘/ IN 4 \lJ '\lj+\ILJ
E52.00 68.1 .1 -68A1 -68A1 4 |E52.5¢ 68.4 | E52.6° E52.7°¢
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A g8 i
St.07 WT nach VVE [St.07 WT in Position| St.07 VVE &6ffnen St.07 VE o6ffnen St.07 WT nach VE St.07 Reserve St.07 Reserve St.07 Reserve
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
AB2.2 68.1| A52.3 68.1
-68A1 -68A1 ~ N -68A2 -68A2 -68A2 -68A2
Out 3 out 4
6 -68A3 -68A3
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.07 HP7 unten St.07 HP7 oben St.07 HP7 senken St.07 HP7 heben
ASI-Modul E ASI-Modul E
A53.2 68.6| A53.3 68.
-68A3 -68A3 ay =y
Out 3 Out 4
O
209.g ~Profibus %91%1%) Profibus _ 554 ¢
Profibus Anbindung
Station 07 / DB 14
9.09.01 | Ratz |Datum [13.11.00 y =
seard| Gernara | MOTOP - GEFEG Westphal GmbH Station 7 ¥
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 219
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P0O00900 von 954 BL.




0 1 2 3 4 6 | 8 J 9
4 3f1 4 3] 1 4 3/ 1
IN2J{, -J,+QL, INSJ, \J'J+\J_'j IN4JJ —\J'J+\lj
I |
i1 -68A4 -68A4 .4 |EB4.1¢ 68.4 | E54.2°0 4 | E54.30
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A 68 6844
ISt.08 WT nach VVE St.08 WT in Position| St.08 VVE &ffnen St.08 VE o6ffnen St.08 WT nach VE St.08 Reserve St.08 Reserve St.08 Reserve
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
A53.6 68.1| A53.7 68.1
-68A4 -68A4 Py N -68A5 -68A5 -68A5 -68A5
Out 3 Out 4
o1 -68A6 -68A6 -68A7 -68A7
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.08 HP8 unten St.08 HP8 oben St.08 HP8 senken St.08 HPB heben St.08 Klemmung auf [St.08 Klemmung zu St.08 Klemmung St.08 Klemmung
6ffnen schliessen
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
A54.6 68.1| A54.7 68.1 A55.2 68.4| A55.3 68.4
-68A6 -68A6 a N -68A7 -68A7 ~ a
Out 3 Out 4 Out 3 Out 4
O
219.g ~Profibus [%1%1%) Profibus _ 554 ¢
Profibus Anbindung
Station 08 / DP 15
9.09.01| Ratz |Patum |13.11.00 . =
searb | moreara | MOLOP= GEFEG Westphal GmbH Station 8 T
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 221
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 1 2 3 4 5 | 6 7 8 9
]
13 217.8 ~22Y5F6. 555 8
-8557 (G 178 ~2Y5E6 222.8
14
X222 Y2 Va4
8 2 9 3 1 5 12|16
[ [ ] [ 131
E55.40 +0 68.6 | E55.50 +0© 68.6 | E55.6°5 +© 68.6 | E55.7¢ +0 68.6 -68A8 -68A8 -68A8 -68A8 24V oV
ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A
St.08 Reserve St.08 Reserve St.08 Reserve ISt.06 FuBschalter St.08 Reserve St.08 Reserve St.08 Reserve St.08 Reserve
Klemmung Auf
ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A
AS5.42 .© 68.6 | A55.5¢ - ¢ 68.6 [A55.6F -9 68.6 [A55.79 - ¢ 68.6
-68A8 -68A8 -68A8 -68A8 [ | | [ [ ]
14 20 15 21 17 23 18 24
9.09.01 | Ratz |Datum (13.11.00 A =
searb,Bepnard | MQLOP= GEFEG Westphal GmbH Station 8 +
Gepr. Montaqelln ie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr.: Blatt 222
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




| 1 2 3 4 5 6 7 8 | 9
-B566
+
S
1 4 371
4] 31 4l 31 4l sl
INZ\IJ -0+t IN3 S, -8+ INg O, -5 +d
.1 -69A1 -69A1 .4 | E56.5¢ 69.4 | E56.6° 69.4 E56.7‘L 69.4
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
ISt.09 WT nach VVE ISt.09 WT in Position| St.09 VVE &ffnen St.09 VE o6ffnen St.09 WT nach VE St.09 WT vor VVE Kurve 2: WT nach VE St.09 Reserve
Mitte
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
A56.2 69.1| A56.3 69.1
- 69A1 - 69A1 ~ ay -69A2 -69A2 -69A2 -69A2
Out 3 out 4
6 -69A3 -69A3
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.09 HP9 unten St.09 HP9 oben St.09 HP9 senken St.09 HPY9 heben
ASI-Modul E ASI-Modul E
A57.2 69.6| A57.3 69.6
-69A3 -69A3 ~ A
Out 3 Out 4
O
291.8 Profibus %1%1%) Profibus _ ,5g g
Profibus Anbindung
Station 09 / DP 16
9.09.01 | Ratz |Datum [13.11.00 ; =
searblGernara | MOtOP- GEFEG Westphal GmbH Station 9 s
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 224
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 1 2 3 | 4 6 7 8 9
B574 B575
+
FS
IN 1 u u+u IN 2 VR VA
| 1
E57.49° 69.1 | E57.5¢ 69.1 -69A4 -69A4
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
Kurve 2: WT nach VE Kurve 2: WT Kurve 2: VE vor Kurve_2: VE Mitte
vor Kurve_2 ausgelaufen Kurve o6ffnen 6ffnen
ASI-Modul E ASI-Modul E
A57.6 69.1| A57.7 69.1
-69A4 -69A4 = =
Out 3 Out 4
9.09.01 | Ratz |Datum [13.11.00 =
FearblSomare | MOLOP= GEFEG Westphal GmbH Kurve 2 5
Gepr. Montagelinie celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. Blatt 226
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 | 1 | 2 3 4 y 5 6 7 ] 8 9
B580 B581 B584
+ + +
S S S
1’4 371 I4 IS 11 4 3 Y1
4 311 4 3] 1 4 3] 1 4 311 4 3] 1 4 3 (1
IN1T RVERY) IN2¥IJ RV IN‘l\lj RVELW] IN2+ -J/+J/ INSJ/ -\L+\LJ IN4J/ -\lJ+J,
|
E58.00 69.4 | E58.1¢© 69.4 -69A5 -69A5 E58.4¢C 69.6 | E58.5¢ 69.6 | E58.6° 69.6 | E58.7°¢
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A . 69.6
St.10 WT nach VVE [St.10 WT in Position| St.10 VVE 6ffnen St.10 VE o6ffnen St.10 WT nach VE St.10 Reserve St.10 Reserve St.10 Reserve
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
A58.2 69.4| A58.3 69.
-69A5 -69A5 ay ay -69A6 -69A6 -69A6 -69A6
Out 3 Out 4
B591
+
S
4 371
3l al 3
NS Sl IN 2 ), -+
E69.0° 69.1 | ES9.1¢ 69.1 -69A7 -69A7 4 -69A8 -69A8
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.10 HP10 unten St.10 HP10 oben St.10 HP10 senken St.10 HP10 heben St.10 Klemmung auf [St.10 Klemmung zu St.10 Klemmung St.10 Klemmung
6ffnen schliessen
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
A59.2 69.1| A59.3 69.1 A59.6 69.4| A59.7 69.4
-69A7 -69A7 a a -69A8 -69A8 a a
Out 3 Out 4 Out 3 Out 4
@
204.8 Profibus 91%1%) Profibus _ 534 ¢
Profibus Anbindung
Station 10 / DP 17
9.09.01 | Ratz |DPatum |13.11.00 . =
beard|Gernara | MOTOP - GEFEG Westphal GmbH Station 10 ¥
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 228
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 1 2 3 4 5 6 7 8 | g
96.8 —2AVSF7. o358
96.8 ~QV5F7 232.8
X332 T2 {4
8 2 9 3 11 6 12 6
[ [T [ [ ] 13 s
E60.00 +0 70.1 | E60.1© +0© 70.1 | E6D0.2¢ +0© 70.1 | E60.3¢ +0 70.1 -70A1 -70A1 -70A1 -70A1 24V oV
ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A
St.10 Reserve St.10 Reserve St.10 Reserve St.10 Reserve St.10 Reserve St.10 Reserve St.10 Reserve St.10 Reserve
ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A
AB0.0S .© 70.1 |ABO.1% _9© 70.1 |ABD.29 .° 70.1 | AB0.39 .°© 70.1
-70A1 -70A1 -70A1 -70A1 [ ] | [ 1 [ "1
14 20 15 21 17 23 18 24
9.09.01 | Ratz |Datum |13.11.00 ; =
Bearb Gernara | MOTOI - GEFEG Westphal GmbH Station 10 ¥
Gepr. I\/Iontaqelln 1le Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 229
Zust. | Anderung Datum Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 IErs,f Ers.d P000900 von 954 Bl.




B604 B605 B611
+ + +
i“s S S
4 371 4 371 4 371
311 311 4 3 [ 1
INT &M -0+ IN2 /" -8+ ] IN2 & -0+
E60.4 0 70.4 | E60.5¢ 70.4 -70A2 -70A2 E61.0°¢ 70.6 EG1.1(|= 70.6 -70A3 -70A3
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.11 WT nach VVE St.11 WT in Position| St.11 VVE &6ffnen St.11 VE1 &ffnen St.11 WT in PositionSt.11 WT nach VE2 St.11 VE2 &6ffnen St.11 Reserve
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
A60.6 70.4| AB0.7 70.4 AB1.2 70.6| A61.3 Ez 70.6
-70A2 -70A2 ~ ~ -70A3 -70A3 =y ay
Out 3 Out 4 Out 3 Out 4

4 -70A4 -70A4 E62.0¢C 70.6 E62,1L 70.6 -70A5 -70A5

ASI-Modul pneum.-A [ ASI-Modul pneum.-A ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.11 HP11 unten St.11 HP11 oben St.11 HP11 senken St.11 HP11 heben St.11 Klemmung auf [St.11 Klemmung zu St.11 Klemmung St.11 Klemmung
6ffnen schliessen
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
AB1.6 70.4| A6B1.7 70.4 AB2.2 70.6( A62.3 70.6
-70A4 -70A4 Fay ay -70A5 -70A5 ~ A
Out 3 Out 4 Out 3 out 4

 —

[]
20g.g ~Profibus 91%1%) Profibus _ 544 ¢
Profibus Anbindung
Station 11 / DP 18
Datum |13.11.00 =
20001 fatz Be:rg_eemrd Motor - o GEFEG Westphal GmbH Station 11 ¥
Gepr. l\/lontagelln 1e Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 231
zZust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BIL.




| : 2] 3 ] 5 | 6 7 8 | %
Ll — Cois o i i
& Soleeres foi LS
| }
i '
|
|
|
|
‘* |
"'x 4 7 { =
XD 0 |
e ] | \
i ! T ————
I i i S
\ H | i
{ 1 i
f t \
]‘ i i } 229.8 ~24Y5F7. o408
i 229.8 ~OY5F7 240.8
| |
| }
§ \§ X332 72 T4
8 2 | 9 3 1 5 12 6 |
[ T | | [ ] I ‘ s
E62.40 +0 70.1 | E62.50 +¢ 70.1 | E62.65 +0 70.1 | E62.7¢ +0o 70.1 -70A6 -70A6 -70A6 -70A6 24V oV
ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A
St H—Reserve St.11 ResServe— St.11T—Reserve St St.11 Reserve St.,11 Reserve St.11 Reserve St.11 Reserve
/_f o/ — . h
gg/,z 1058 bt e LTy 50 e /D /4. Q; Resel— )(:a//"/‘
ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A L i
AB2.4°9 - 70.1 | AB2.5¢ -¢© 70.1 | A6B2.6¢ -¢ 70.1 |AB2.79 -¢ 70.1
-70A6 -70A6 -70A6 -70A6 [ [ "] [ "1 [ |
14 20 15 21 17 23 18 24
9.09.01 | Ratz |Datum |13.11.00 ) =
beard | Gernara | MOTOP- GEFEG Westphal GmbH Station 11 =
Gepr. I\/Iontaqelln 1le Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 232
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




‘ 1 4 1
4l 31 4l 3]
INT & -8 +E IN 2 )

.55
E64.00 71.1 | E64.1¢ 71.1 -71A1 -71A1 E65.0°¢ 71.4 |E65.1¢ 71.4 -71A2 -71A2
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
ISt.12 WT nach VVE ISt.12 WT in Position| St.12 VVE o6ffnen St.12 VE1 o6ffnen St.12 WT in PositionSt.12 WT nach VE2 St.12 VE2 éffnen St.12 Reserve
VE1 VE2
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
AB4 .2 71.1| A64.3 71.1 AB5.2 71.4| A65.3 71.4
-71A1 -71A1 ~ ay -71A2 -71A2 ~ ~
Out 3 Out 4 Out 3 Out 4

.6 E65.5l 71.6 -71A3 -71A3
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.12 HP12 unten St.12 HP12 oben St.12 HP12 senken St.12 HP12 heben

ASI-Modul E ASI-Modul E X X
AB5.6 71.6| A65.7 71.6
-71A3 -71A3 a2 a
Out 3 Out 4
O
231.8 Profibus %91%1%) Profibus _ 544 g
Profibus Anbindung
Station 12 / DP 19
9.09.01 | Ratz |Patum |13.11.00 i =
seard|cernara | MOtTOP- GEFEG Westphal GmbH Station 12 =
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 234
Zust. [ Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




o
-
N
w
N

5

B664 B665
+
s

%

(=—

1

3
311
U

4 371 4
4 31 4
| IN 1 \r RURL IN 2 1,
E66.00° 71.1 | E66.1¢ 71.1 -71A4 -71A4 E66.4C 71.4 Ees.sl 71.4 -71A5 -71A5
ASI-Modul pneum.-A { ASI-Modul pneum.-A ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.13 WT vor VVE St.13 WT nach VVE St.13 VVE 6ffnen St.13 Reserve St.13 WT in Position| St.13 WT nach VE St.13 VE o6ffnen St.13 Reserve
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
AB6.2 71.1| A66.3 71.1 AB6.6 71.4| AB6.7 71.4
-71A4 -71A4 S = -71A5 -71A5 = =
Out 3 Out 4 Out 3 Out 4

IN 1

B -71A6 -71A6
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A

St.13 HP13 unten St.13 HP13 oben St.13 HP13 senken St.13 HP13 heben

E67.Ol

ASI-Modul E ASI-Modul E }i }i
A67.2 71.6| A67.3 71.6
-71A6 -71A6 ~ ~
Out 3 Out 4
@
0348 ~Profibus (91%91%, Profibus _ 535 ¢
Profibus Anbindung
Station 13 / DP 20
9.09.01 | Ratz |Datum [13.11.00 N =
5eard] Gernara | MOTOP - GEFEG Westphal GmbH Station 13 7
Gepr. Montaqelln 1le Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 236
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




o
i

D

71.1

-71A7

ASI-Modul pneum.-A

-71A7
ASI-Modul pneum.-A

St.14 WT nach VE von

St.14 WT in Position

St.14 VE vor HQES

St.14 VVE o6ffnen

ASI-Modul pneum.-A

QE9 an HQE9 6ffnen
ASI-Modul E ASI-Modul E
A67.6 71.1| AB7.7 79 il
-71A7 -71A7 A a
Out 3 Out 4
E68.4 0 71.6 | E68.5¢ 71.6 -71A9 -71A9

ASI-Modul pneum.-A

St.14 WT nach VVE
HD1

St.14 WT in PositionSt.14 VVE HD1

6ffnen

iSt.14 VE HD1 o6ffnen

EGB.Ol 71.4

-71A8
ASI-Modul pneum.-A

-71A8

ASI-Modul pneum.-A

St.14 WT aus HQE9
ausgelaufen HS

St.14 WT aus HQE9
ausgelaufen QS

St.14 HQE9 senken

St.14 HQE9 heben

ASI-Modul pneum.-A

ASI-Modul E ASI-Modul E
ABB.2 71.4| A68.3 71.4
-71A8 -71A8 = =
out 3 out 4
-72A1 -72A1

ASI-Modul pneum.-A

St.14 HD1 unten

St.14 HD1 oben

St.14 HD1 senken

St.14 HD1 heben

ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
ABB.6 71.6| A6B.7 71.6 AB9.2 72.1| A69.3 72.1
-71A9 -71A9 = = -72A1 -72A1 = =
out 3 out 4 out 3 Out 4
O
236.8 ~Profibus 91%91%) Profibus _ 544 ¢
Profibus Anbindung
Station 14 / DP 21
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 . =
searo Gernara 1 MOt O - GEFEG Westphal GmbH Station 14 T
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 238
Zust. | Anderung Datum Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 |Ers.f Ers..d P0O00900 von 954 Bl.




0 | 1 2 3 i 5 6 7 8 \ 9
B694 B695 B701 B702
+ +
ik S
4 Y371 4 7371 T 1 T4 Y371 4 Y7371
4 31 4 311 4 311 311
IN1T S, - IN 2 \IJ WL )] ) IN 2 \l/ sty IN3 & -+
E69.40 72.4 | E69.5¢ 72.4 -72A2 -72A2 . 72.6 |E70.1¢ 72.6 | E70.2° 72.6 .6
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.14 HD1 0 Grad [St.14 HD1 90 Grad St.14 HD1 0 Grad [St.14 HD1 90 Grad St.14 WT nach VE HD1[St.14 WT nach VVE [St.14 WT in Pos. VE1St.14 WT nach VE1
drehen drehen
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
AB9.6 72.4| AB9.7 72.4
-72A2 -72A2 = = -72A3 -72A3 -72A3 -72A3
out 3 out 4

A -72A4 -72A4
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A

4 -72A5 -72A5
St.14 WT in Pos. VE2St.14 WT nach VE2 St.14 VE1 offnen St.14 VE2 offnen

ASI-Modul pneum.-A | AST-Modul pneum.-A
St.14 HP14 unten St.14 (HP14 oben) St.14 HP14 senken St.14 HP14 heben

ASI-Modul E ASI-Modul E AST-Modul E ASI-Modul E
A70.6 72.1| A70.7 72.1 A71.2 72.4| A71.3 72.4
-72A4 -72A4 e = -72A5 -72A5 = =
out 3 out 4 out 3 out 4
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 . =
et Eorrara | MOTOT - GEFEG Westphal GmbH Station 14 5
Gepr. I\/Iontagellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 239
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 | 1 2 3 4 5 6 \ 7 8 9
B714 B715
+ +
S FS
4 Y371 4 Yy3TV1
311 311
INT M, -0+ IN2 & -8+
E71.40 72.1 | E71.5¢ 72.1 -72A6 -72A6
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.14 Klemmung auf [St.14 Klemmung zu St.14 Klemmung St.14 Klemmung
0ffnen schliessen
ASI-Modul E ASI-Modul E
A71.6 72.1| A71.7 72 7
-72A6 -72A6 = =
Out 3 Out 4
232.8 ~24V5F7 245.8
18 13 13 13 232.8 ~QY5F7 245.8
S720 - S721 - S§722 - -Sw723 h
14 14 14 14
C
X332 T2 T4
8 |2 g |3 11(5 12| 6
| l 13 19
E72.00 +0© 72.6 |E72.10 +¢° 72.6 | E72.2¢ +9° 72.6 | E72.3¢ +0 72.6 -72A7 -72A7 -72A7 -72A7 24V oV
ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A
St.14 Taster i.0. St.14 Taster n.i.0. St.14 Taster St.14 Ein St.14 Reserve St.14 Reserve St.14 Reserve St.14 Reserve
Schnellstopp
ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A
A72.0¢ -° 72.6 |A72.1¢ .¢ 72.6 | A72.2¢ -© 72.6 | A72.39 . ¢ 72.6
-72A7 -72A7 -72A7 -72A7 [ [ [ 7] [ ]
14 20 15 21 17 23 18 24
[ §
Vg -
S0 ?._k{O X
;{ E»/ D~
9.09.01] Ratz |Datum[13.11.00 . = AN OO
Bearb|Gernara | MOTOP - GEFEG Westphal GmbH Station 14 ¥
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 240
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 1 \ 2 3 4 | 6 7 8 9
B725
+
S
4 371
4 3] 1
IN2 . -8+
1|E72 5‘|= 73. -73A1 -73A1
ASI-Modul pneum.-A [ ASI-Modul pneum.-A
WT nach VE vor WT aus Kurve_3 VE vor Kurve_3 Kurve_3 Reserve
Kurve_3 ausgelaufen o6ffnen
ASI-Modul E ASI-Modul E X X
A72.6 73.1| A72.7 73.1
-73A1 -73A1 = =
Out 3 Out 4
9.09.01 | Ratz |Patum [13.11.00
seard | Gernara | MOTOP - GEFEG Westphal GmbH Kurve 3
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 242
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




B730

IN 1 g,

B731

IN 2

\Z

3

311

\J ot
]

E73.0

73.

I 3] 1
O o+
:

4 | E73.1 73.4

-73A2
ASI-Modul pneum.-A

-73A2
ASI-Modul pneum.-A

St.15 WT nach VVE

St.15 WT in Pos. VE1

St.15 VVE 6ffnen

St.15 VE1 6ffnen

ASI-Modul pneum.-A

ASI-Modul E ASI-Modul E
A73.2 73.4| A73.3 73.4
-73A2 -73A2 2 2
out 3 out 4
K -73A4 -73A4

ASI-Modul pneum.-A

St.15 WT in Pos.

VE2St.15 WT nach VE2

St.15 VE2 o6ffnen

St.15 Reserve

St.15 WT nach VE1

St.15 WT nach VVE

St.15 WT vor VE

St.15 WT nach VE

HQE10 QS HQE10 QS
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
-73A3 -73A3 -73A3 -73A3
-73A5 -73A5

ASI-Modul pneum.-A

ASI-Modul pneum.-A

St.15 HP15 unten

St.15 HP15 oben

ISt.15 HP15 senken

St.15 HP15 heben

ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
A74.2 73.1| A74.3 73.1 A74.6 73.4| A74.7 73.4
-73A4 -73A4 = = -73A5 -73A5 2 =
out 3 out 4 out 3 out 4
O
238.8 Profibus (%1%1%) Profibus 249.6
Profibus Anbindung
Station 14-15 / DP 21
9.09.01 | Ratz |Datum |13.11.00 : =
Bearb]Gernara | MOTOP- GEFEG Westphal GmbH Station 15 ¥
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 244
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
B750 B751
4 3] 1 I 4] 3/ 1 I
INT & -+ N2 &t -40+0
E75.00 73.1 | E75. 1‘|> 73.1 -73A6 -73A6
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.15 Klemmung auf [St.15 Klemmung zu St.15 Klemmung St.15 Klemmung
6ffnen schliessen
ASI-Modul E ASI-Modul E
A75.2 73.1| A75.3 73.1
-73A6 -73A6 S
Out 3 Out 4
— 240.8 ~24VSF7, o458
13 13 13 13 240.8 —QV5F7 245.8
S754 - S755 - S756 F- -SW757 h-\
14 14 14 14
X332 2/ 4
rdRei
8 |2 9 |3 1|5 12| 6 )
l I W e
E75.40 +0 73.6 | E75.50 +¢ 73.6 |E75.6¢% +©° 73.6 | E75.7¢ +o0o 73.6 -73A7 -73A7 -73A7 -73A7 24V oV
ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A
St.15 Taster i.0. St.15 Taster n.i.0. St.15 Taster St.15: Ein St.15 Reserve St.15 Reserve St.15 Reserve St.15 Reserve
X Schnellstopp
Wweiter
ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A
A75.4¢ _© 73.6 | A75.5% . % 73.6 |A75.69 -° 73.6 |A75.79 .¢ 73.6
-73A7 -73A7 -73A7 -73A7 [ [ [ "1 | |
14 20 15 21 17 23 18 24
Sirehe au
g"». I DA
9.09.01 | Ratz |Datum[13.11.00 . = HANE S LAY
Bearbsernara | MOTOP - GEFEG Westphal GmbH Station 15 +
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 245
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.
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0 1 2 3 4 5 6 1 7 8 9
B761 B764
+ +
s 5
1 4 371 4 3 Y1
4 311 4 31
IN2&|/ - IN1\IJ VR W
.1 |E76.1¢ 74.1 -74A1 - 74A1 E76.4 ¢ 74.4 E76.5<|> 74.4 -74A2 -74A2
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A ASI-Modul pneum.-A [ ASI-Modul pneum.-A
St.15 WT in PositionSt.15 WT nach VE HD2St.15 VVE HD2 &ffnenSt.15 VE HD2 o6ffnen St.15 HD2 unten St.15 HD2 oben St.15 HD2 senken St.15 HD2 heben
HD2
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
A76.2 74 .1| A76.3 74 .1 A76.6 X 74 .4| A76.7 X 74 .4
-74A1 -74A1 = ~ -74A2 -74A2 ~ ray
Out 3 Out 4 Out 3 Out 4
6 -74A3 -74A3 1 -74A4 -74A4
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.15 HD2 0 Grad St.15 HD2 90 Grad St.15 HD2 0 Grad St.15 HD2 90 Grad St.15 WT vor VE St.15 WT nach VE St.15 VE HQE10 St.15 VE HQE10
drehen drehen HQE10 HS HQE10 HS o6ffnen HS o6ffnen QS
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
A77.2 74.6| A77.3 74.6 A77.6 74 .1| A77.7 74.1
-74A3 -74A3 ay ~ -74A4 -74A4 ~ ay
Out 3 Out 4 Out 3 Out 4
9.09.01 | Ratz |Datum |13.11.00 X =
searbjeernara | MOTOP - GEFEG Westphal GmbH Station 15 ¥
Gepr. I\/Iontagellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. Blatt 246
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 |Ers.f Ers.d P000900 von 954 BL.




0 1 2 3 y 4 5 6 \ 7 8
B780
4 371
3] 1 4l 8] 1}
INT &, -+ w2 &4, -4+
I
E78.0° 74.4 |E78.1°¢ 74.4 -74A5 -74A5
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.15 Wippe an HQE10, St.15 Reserve St.15 Reserve [St.15 HQE10 heben
belegt
ASI-Modul E ASI-Modul E
A78.2 74.4| A78.3 74.
-74A5 -74A5 N A
Out 3 Out 4
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 . =
b Gewrd | MOTO= GEFEG Westphal GmbH Station 15 ¥
Gepr. Montaqellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 247
Zust. | Anderung Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 1Ers.f Ers.d P000900 von 954 BL.




B811
+
S
4 3 Y1
AR al a1
IN2 M -G+ IN2 & -8+
.1 |EB0.1¢ 75.1 -75A1 -75A1 . .4 | E81.1 l 75.4 -75A2 -75A2
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.16 WT nach VVE Res. St.16 VVE o6ffnen St.16 Reserve ISt.16 WT in Position| St.16 WT nach VE St.16 VE o6ffnen St.16 Reserve
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
ABO.2 75.1| ABO.3 75.1 AB1.2 75.4| AB1.3 75.4
-75A1 -75A1 Py N -75A2 -75A2 ~ ~
Out 3 Out 4 Out 3 Out 4
E81.40 75.6 | EB1.5¢° 75.6 -75A3 -75A3
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.16 HP16 unten St.16 HP16 oben ISt.16 HP16 senken St.16 HP16 heben
ASI-Modul E ASI-Modul E
AB1.6 75.6| A81.7 75.6
-75A3 -75A3 A F=S
Out 3 Out 4
O
244.8 Profibus [%1%1%) Profibus _ 554 g
Profibus Anbindung
Station 16 / DP 22
9.09.01 | Ratz |Datum |13.11.00 A =
seard|cermara | MOTOP - GEFEG Westphal GmbH Station 16 ¥
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 249
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 | 2 3 ] 4 6 7 8 1 9
B825
+
FS
4 371
4] 301 41 L 1 L 4l 3|1
INT &, -840 IN 2 \]j -+ weJd, -4+l
I
EB2.0° 75.1 | EB2.1¢ 75.1 -75A4 -75A4 .4 | E82.5¢ 75.4 -75A5 -75A5
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.17 WT nach VVE St.17 Res St.17 VVE 6ffnen St.17 Reserve St.17 WT in Position| St.17 WT nach VE St.17 VE &6ffnen St.17 Reserve
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
AB2.2 75.1| A82.3 75.1 AB2.6 75.4| AB2.7 75.4
-75A4 -75A4 ~ N -75A5 -75A5 Py N
Oout 3 Out 4 Oout 3 Out 4
B830
&
S
4
4
IN 1 4
E83.0 ll? 1 -75A6 -75A6
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.17 HP17 unten St.17 HP17 oben ISt.17 HP17 senken St.17 HP17 heben
ASI-Modul E ASI-Modul E
AB3.2 75.1| A83.3 7551
-75A6 -75A6 =y a
Out 3 Out 4
@
249.g ~Profibus QQQ Profibus _ 554 ¢
Profibus Anbindung
Station 17 / DP 23
9.09.01| Ratz |Patum [13.11.00 ) =
aparn) arenrd | MOLO= GEFEG Westphal GmbH Station 17
& Gepr. Montaqelln ie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr.: Blatt 251
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI1.




0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
98.8 ~24VSF8. 555 8
9g.8 ~QV5F8 255.8
X442 75 T4
8 2 9 3 11 5 12 6
[ ] [ [T [ o
EB3.40 +0 75.6 | E8B3.50 +¢© 75.6 | EB3.6© +0© 75.6 | EB3.7¢ +0 75.6 -75A7 -75A7 -75A7 -75A7 24V oV
ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A
St.17 Reserve St.17 Reserve St.17 Reserve St.17 Reserve St.17 Reserve St.17 Reserve St.17 Reserve St.17 Reserve
ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A
AB3.4§F -°© 75.6 | AB3.5¢ -7 75.6 | AB3.6¢ -° 75.6 | AB3.79 -°¢ 75.6
-75A7 -75A7 -75A7 -75A7 [ 7] | 71 | ] | 1
14 20 18 21 17 28 18 24
9.09.01 | Ratz |Datum |13.11.00 . =
searb Gernara | MOTOr - GEFEG Westphal GmbH Station 17 ¥
Gepr. Montaqelln 1le Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 252
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P0O00900 von 954 BIl.




0 | 1 \ 2 3 4 5 7 8 9
B840 B841 B845
+ +
S Fs
4 371 4 371 3 1
4 3 (1 4 311 3 1
IN 1 \|, RVELW) IN 2 T RVEIV] N\ IN 2 S -0+
E84.00 76. E84.1¢ 76.1 -76A1 -76A1 E84.4<|: 76.4 | E84. 5l 76.4 -76A2 -76A2
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A ASI-Modul pneum.-A [ ASI-Modul pneum.-A
St.18 WT nach VVE St.18 WT in Position| St.18 VVE 6ffnen St.18 VE1 6ffnen St.18 WT in PositionSt.18 WT nach VE2 St.18 VE2 offnen St.18 Reserve
VE1 VE2
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
AB4.2 76.1| A84.3 76.1 AB4.6 76.4| AB4.7 76.4
-76A1 -76A1 ~ ~ -76A2 -76A2 s ~
Out 3 Out 4 Out 3 Out 4
O
251.g ~Profibus 1%1%) Profibus _ 557 g
Profibus Anbindung
Station 18 / DP 24
9.09.01| Ratz |Patum [13.11.00 . =
Bearb|Gernard | MOTOr- GEFEG Westphal GmbH Station 18 ¥
Gepr. Montaqellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 254
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.¥ Ers.d P000900 von 954 BI.




0 1 2 3 y 4 5 6 7 8 9
250.8 ~24Y5F8. 560 8
2528 ~OY5F8 262.8
X442 Yo T4
8 2 9 3 11 5 12 6
[ ] [ ] [ ] [ ] s
E85.00 +0 76.6 | E85.10 +9o 76.6 | E85.2¢ +o0 76.6 | E85.3¢ +0 76.6 -76A3 -76A3 -76A3 -76A3 24V ov
ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A
St.18 Reserve St.18 Reserve St.18 Reserve St.18 Reserve St.18 Reserve St.18 Reserve St.18 Reserve St.18 Reserve
ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A
A85.05 .° 76.6 |AB5.1% .° 76.6 |AB5.2¢ .°© 76.6 | AB5.39 .°© 76.6
-76A3 -76A3 -76A3 -76A3 [ 7| [ 1 | 71 | 7]
14 20 15 21 17 23 18 24
9.09.01| Ratz |DPatum |13.11.00 i =
searb Gernara | MOTOP - GEFEG Westphal GmbH Station 18 ¥
Gepr. I\/Iontaqelln le Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 255
Zust. | Anderung | Datum | Name |{Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 1 2 | 3 4 | 5 | 6 7 8 L 9
B860 B861
+
S
4 Y371 T4 1
311 4 311
INT & -G+ N2 &, -0+t
1 -76A4 -76A4 Ess.ol 76.4 | EBB.1¢C 76.4 -76A5 -76A5
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.19 WT nach VVE St.19 WT in Position| St.19 VVE o6ffnen St.19 VE1 6ffnen St.19 WT in PositionSt.19 WT nach VE2 St.19 VE2 o6ffnen St.19 Reserve
% VE2
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
AB5.6 76.1| A85.7 76.1 AB6.2 76.4| A86.3 76.4
-76A4 -76A4 o~ = -76A5 -76A5 pay =
Out 3 Out 4 Out 3 Out 4
054 g ~Profibus (%1%1%) Profibus _ 557 ¢
Profibus Anbindung
Station 19 / DP 25
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 . =
- +
searb ] Gernara | MOtOI o GEFEG Westphal GmbH Station 19
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 257
Zust. | Anderung | Datum | Name |[Norm Urspr. WSCAD 4.1 ]Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 { 1 2 3 | 4 5 | 6 7 8 9
B864 B865 B870 B871
+ + + +
S S S
4 371 4 371 4 371 4 371
3 (1 4 3] 1 4 3/ 1 3 (1
INT B -5+ IN 2 \|j RWVRLW) IN RV EAY] IN2 & -8+
EB6.40© 77.1 | E86.5¢ 77.1 -77A1 -77A1 E87.0l 77.4 |EB7.1¢ 77.4 -77A2 -77A2
ASI-Modul pneum.-A [ ASI-Modul pneum.-A ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.20 WT nach VE vorSt.20 WT in PositionSt.20 VE vor HQE11 St.20 Reserve St.20 WT aus HQE11 [St.20 WT aus HQE11 [St.20 HQE11 senken [St.20 HQE11 heben
HQE11 an HQE11 6ffnen ausgelaufen HS ausgelaufen QS
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
AB6.6 77.1| A86.7 77.1 AB7.2 77.4| AB7.3 77.4
-77A1 -77A1 = = -77A2 -77A2 = 2
Out 3 Out 4 Out 3 Out 4
E87.4 ¢ 77.6 | EB7.5¢ 77.6 -77A3 -77A3 B -77A4 -77A4
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.20 WT nach VE vorSt.20 Wippe an HQE12St.20 VE vor HQE12 [St.20 HQE12 heben St.20 WT nach VE vor{St.20 WT in PositionSt.20 VE vor HQE13 [St.20 HQE13 heben
HQE12 belegt 0ffnen HQE13 an HQE13 6ffnen
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
AB7.6 77.6| AB7.7 77.6 AB8.2 77.1| A88.3 77.1
-77A3 -77A3 = = -77A4 e =
Out 3 Out 4 Out 3 Out 4
9.09.01| Ratz |Patum |13.11.00 . =
searewermare | MOLOr- GEEEG Westphal GmbH Station 20 ¥
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 259
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 ]Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 1
B884 B885 B886 B887 B890
+ + +
S S S
g ]
4 371 4 371 4 371 T4 371 4 371 1
4 311 4 3] 1 4 3 (1 4 3] 1 4 311 4 31
IN 1 \|J e\ 2 IN 2 \lJ Nty IN3 & -0 +d IN4 S -0 D INT S, O+ IN 2 \|J sty
E88.40 77.4 | EBB.5° 77.4 |E88.60° 77.4 | EB8.7¢ 77.4 EB9.0° 77.6 |E89.1¢ 77.6 -77A6 -77A8
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.20 WT aus HQE12 [St.20 WT vor VE vor [St.20 WT nach VE vor| St.20 WT vor VE St.20 WT nach VE St.20 Wippe an HQE14St.20 VE vor HQE14 [St.20 VE vor HQE14
ausgelaufen HQE14 HS HQE14 HS HQE14 QS HQE14 QS belegt HS 6ffnen Qs o6ffnen
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
AB9.2 77.6| AB9.3 77:6
-77A5 -77A5 -77A5 -77A5 -77A6 -77A6 ~ s
Oout 3 Out 4
4 311 4 3] 1
IN 1 \lj '\l)*'\l) IN 2 \'l/ '\]‘j"’LL)
E89.40 77.1 | EB9.5¢ 771 - TTA7 -7TA7
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.20 Reserve St.20 Reserve St.20 Reserve ISt.20 HQE14 heben
ASI-Modul E ASI-Modul E
AB9.6 77.1| A89.7 77 .1
-77A7 -77A7 P Py
Out 3 Out 4
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 g =
searbsernara | MOTOI - GEFEG Westphal GmbH Station 20 T
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 260
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI1.




0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
B904 -B905
+ +
S S
4 371 4 371
4l 3l1 31 4] | 1] 4 8f1]
INT S, -0+ IN2 & -0+ IN 3 jj BV V) IN4 O, -0+
.4 -77A8 -77A8 E90.4 ¢ 77.6 | E90.5¢ 77.6 | E90.6¢° 7 EQ0.7¢
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A 6 7.6 7.6
St.21 WT nach VVE St.20 WT in Position| St.20 Reserve St.20 Reserve St.18 WT vor VVE St.19 WT vor VVE §t.20 Reserve St.20 Reserve
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
A90.2 77.4| A90.3 77.4
-77A8 -77A8 ay ~ -77A9 -77A9 -77A9 -77A9
Out 3 out 4
B914
4 b
4 3 1
IN 1T & -0+
B -78A1 -78A1 E91 _4l 78.4 | E91.5¢ 78.4 -78A2 -78A2
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.20 HP20 unten St.20 HP20 oben ISt.20 HP20 senken St.20 HP20 heben St.20 Klemmung auf [$t.20 Klemmung zu St.20 Klemmung St.20 Klemmung
6ffnen schliessen
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
A91.2 78.1| A91.3 78.1 A91.6 78.4| A91.7 78.4
-78A1 -78A1 a = -78A2 -78A2 = —
Out 3 Out 4 Out 3 Out 4
9.09.01 | Ratz |Patum [13.11.00 ; =
Bearb|Gernard | MOTOI - GEFEG Westphal GmbH Station 20 ¥
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 261
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
-B922 -B923
¥/
I I 055.8 ~24V5F8. 265.8
3 |12 1 3 |2 1
13 13 255.8 ~2V5F8 265.8
S920 - S921 -
14 14
X442 Yo T4
8 2 9 |3 11 5 -78A3 12] 6 -78A3
M| + Ml + 13 19
E92.00 +¢ 78.6 | E92.1 +C 78.6 |[E92.2 O O O 78.6[(E92.3 O [e] 78.6 -78A3 -78A3 -78A3 -78A3 24V oV
ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A
St.20 Taster i.0. St.20 Taster n.i.0. [ St.20 AS-Seite belegt | St.20 BS-Seite belegt §t.20 Reserve St.20 Reserve St.20 Reserve St.20 Reserve
ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A
Digitaler Eingang Digitaler Eingang AD2.09 - 9° 78.6 |A92.1¢ -9 78.6 |A92.2¢ _° 78.6 |A92.3¢9 -¢ 78.6
-78A3 -78A3 | 7] [ ] [ 1 [
14 20 15 21 17 23 18 24
9.09.01| Ratz (Datum [13.11.00 X =
Bearb Gernarg | MOTOI - GEFEG Westphal GmbH Station 20 ¥
Gepr. MOntagelln ile Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr.: Blatt 262
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 |Ers.f Ers.d

P000900

von 954 Bl.




1 2 | 8 4 7 8 9
3] 1 4 301
IN 3 \l/ 'Jj*’\]'/ IN 4 J‘/ '\L"‘Ll}
B -78A4 -78A4 .4 | E93.2¢< 78.4 | E93.3¢ 4
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A 8. 78
St.21 WT in PositionSt.21 WT in Position| St.21 VE1 Risten St.21 VE2 6ffnen St.21 WT nach VE2 St.21 WT nach VE- St.21 Reserve St.21 Reserve
VE1 Risten VE2 offnen Risten
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
A92.6 78.1| A92.7 78.1
-78A4 -78A4 ~ ay -78A5 -78A5 -78A5 -7BA5
Out 3 Out 4
1 -78A6 -78A6 4 -78A7 -78A7
ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A ASI-Modul pneum.-A | ASI-Modul pneum.-A
St.21 HP21 unten St.21 HP21 oben St.21 HP21 senken St.21 HP21 heben St.21 Klemmung auf [St.21 Klemmung zu St.21 Klemmung St.21 Klemmung
o6ffnen schliessen
ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E ASI-Modul E
A93.6 78.1| AS3.7 78.1 A94.2 78.4| A94.3 78.4
-78A6 -78A6 = &= -78A7 -78A7 o~ =
Out 3 Out 4 Out 3 Out 4
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 . =
BearbGernara | MOTOI - GEFEG Westphal GmbH Station 21 ¥
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 264
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 1 2 3 4 5 6 7 8 |
-B946 -B947
D
N ;J” — ;I —
o r—-e#—é . 3 |2 | 3 |2 h 262.8 ~24V5F8. 5658
s OVS5F8
S944 +\ & 5945 +- 262.8 265.8
14 14
. L -~ DY« Nr
D\I)’Nv’-. 7 - A X442
8 |2 =1 9 |z | = 1] s -79A1 15| B -79A1
| M+ M+ 13
E94.40 +c S 79 1 [E94.50 +¢© 79.1 |E94.6 O O O 79.1|E94.7 © o 79.1 -79A1 -79A1 -79A1 -79A1 24v ov
ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A
St.21 Taster i.0. St.21 Taster n.i.0. | St.21 AS-Seite belegt | St.21 BS-Seite belegt St.21 Reserve St.21 Reserve St.21 Reserve St.21 Reserve
w-ejfes
ASI-Modul 4E/4A ASI-Modul 4E/4A
Digitaler Eingang Digitaler Eingang A94.4¢ _© 79.1 [ A94.5¢ .9 79.1 [A94.6¢ -° 79.1 [A94.79 .¢ 79.1
-79A1 -79A1 [ 71 | ] [ [
14 20 15 21 17 23 18 24
9.09.01 | Ratz |Datum |13.11.00 . =
Bearb]ernara | MOTOP - GEFEG Westphal GmbH Station 21 ¥
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 zeichnungsnr. : Blatt 265
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BIL.
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0 1 2 3 | 4 5 6 | 7 8 9
-SN11 21
4.1 Y
22
SXLANT Tyg
-XS11 Yeg
{SW960 |15 -SL961 |43 | -S962 |13 -SL963 |13 | -SL964 |43 | 23 -SD967 |13
b @ & Y ® Y ® -8611 e
14 14 | 14 14 | 14 1 14,2 |24 14
-HL960 -HL962 -HL961
285.1 285.3 285.2
-XS11 g4
1| a4 3 -11A3 5| A3 7 -11A3 2| a8 4 -11A3 6| a7 8 -11A3 1| a4 3 -11A4 5 (A3 7 -11A4 2| a8 4 -11A4 6 a7 8 -11A4
M+ M+ Ml + M)+ M|+ M|+ Ml + M|+
E96.0 O J) O 83.5|E96.1 O J) JJ 83.5|E96.2 O <L <L 83.5|E96.3 ©O J) cL 83.5|E96.4 O J) <L 83.5|E96.5 <L (L o) 83.5|E96.6 ©O (L O  83.5|E9%6.7 O cL O 83.5
St.11: Vorwahl St.11: Start St.11: Stop HbTE St.11: Stdérung Quitt St.11: Grundstellung St.11: Not-Halt St.11: Schutztir offen| St.11: Druckluft i.0.
Handbetrieb fahren
Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang
9.09.01| Ratz |Patum |13.11.00 ) =
searslGernara 1 MOtOTI - GEFEG Westphal GmbH EB96 Station 11 ¥
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 280
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




-XS11 Teqo
-B972 -B973 -B974 -B976 -B977
iy iy
I I J‘_‘ I I
3 {2 |1 3 |2 |t 3 |2 |1 3 |2 3 {2 |1
B
-XS11 T4 -XS11 Tero
1laa o -1128 5\a3 7 "11A5 olag| 4 -11A5 6laz| & "1145 1laal 4 1146 5 a3 7 "11A6 olag| 4 ~1126 6lazl g -11A6
JJM+ (LM(L% e M+ M+ $M$+(L M+ M+
E97.0 O  83.5|E97.1 83.5|E97.2 O o 83.5/E97.3 O O O 83.5(E97.4 O O O 83.5|E97.5 83.5|E97.6 O O O 83.5/E97.7 O ©O ©O 83.5

St.11: Handpult 1 St.11: Handpult 2 St.11: Unterstiitzung |[St.11: Unterstitzung in|St.11: Figehilfe in GR Stu 117 St.11: Presse St.11: Presse Totpunkt
gesteckt gesteckt vorne GR Meswertibernahme oben
Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang

9.09.01| Ratz |Patum |13.11.00 . -
seard|Gernara | MOTOPr - GEFEG Westphal GmbH EB97 Station 11 7
RRTs Montaqellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr.: Blatt 281
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 1 2 3 4 5 6 7 | 8 9
-11A30 286.5
Burster
17 ) . .o
K N T 7 tala 12
- -8997a -
Messwert 1.0. Messwert Alarm 1
-SL994 |43 | -SL995 |43 1 -SL997 |43 i 13
FN---Q& FN - FA\-- @ -8997 +-
4 1 14 | 14 | 14
-HL964 -HL965 -HL966
285.5 285.6 285.7
11 A4 3 -11A7 5| A3 7 -11A7 2 A8 4 -11A7 6 A7 8 -11A7 11 a4 3 -11A8 5|A3 7 -11A8 2| a8 4 -11A8 6|a7 8 -11A8
M| + M[ + M| + M| + M[ + M[ + M|+ Ml +
E98.0 O J) o 83.5|E98.1 O (L J) 83.5|E98.2 (g $ $ 83.5|E98.3 $ é <L 83.5|/E98.4 O 4) (lJ 83.7|E98.5 O (L J) 83.7|E9B.6 O J) 83.7|E98.7 O (L [e] 83.7
St.11: Burster Messwert|St.11: Burster Messwert St.11: St.11: St.11: L.Taster i.0. |St.11: L.Taster n.i.O0. St.11: Palettierer St.11: FuBschalter
i.o Alarm St.08 EIN Klemmung Auf
Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang

9.09.01 | Ratz |Datum |13.11.00 M i =
searn Gernara | MOTOP- GEFEG Westphal GmbH EB98 Station 11 =
Gepr. Montaqelln 1€ celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 282
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 1 | 2 3 4 5 6 | 7 8 | 9
-11A9 -11A9 -11A9 -11A9 -11A10 -11A10 -11A10 -11A10
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
St.11: LM Start St.11: LM Grundstellung St.11: LM Stérung St.11: St.11: LT Bearbeitung | St.11: LT Bearbeitung St.11: Palettierer St.11:
i.0. n.i.o. St.08 Ein
A96.0 O M? 83.7| pA96.19 MT 83.7| Ag96.20 M? 83.7 AQG.S? M? 83.7| A96.40 MT 83.7 AQS.S? MT 83.7| A96.60 M? 83.7 A96.7T M? 83.7
1 3 5 7 2 4 6 8 1 3 5 7 2 4 6 8
X1 | X1 l X1 | X1 | X1 l X1 |
4HL960 ®-—-\ -HL961 (X)——-\ -HL962 ®~~-\ -HL964®--»\ -HL965 (X)——-\ —HL966®—--\
X2 X2 X2 X2 X2 X2
-SL961 -SL964 -SL963 -SL99%4 -SL995 -SL996
280.2 280.5 280.4 282.5 282.6 282.6
= - 57 i . ) ‘ ] b
Klgine Bedienemher !
9.09.01 | Ratz |Datum {13.11.00 . =
searolGernara 1 MOtOI - GEFEG Westphal GmbH AB96 Station 11 5
Gepr. Montaqellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 285
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 |Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 1 2 3 4 5 6 8 | 9
-11A12 -11A12 -11A12 -11A12 -11A13 -11A13 -11A13 -11A13
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
St.11: Unterstitzung St.11: Unterstitzung St.11: Presse St.11: Presse St.11: Burster Start St.11: Burster Reset St.11: St.11: Druckluft EIN
VOR ZUR verriegeln entriegeln
A97.0 O Mo 83.7| Ag7.10 MO  83.7| Ag7.20 MO  83.7| A97.30 MO 83.7| A97.40 Mo  83. A97.5Q M? 83.7 A97.6? MT 83.7| A97.70 Mo  83.7
1 3 5 7 2 4 6 8 1 3 5 7 2 4 6 8
-11A30
1 Al Start Reset Al
1Y97ov_[A -Y971R 1A -Y972v_|* -Y973R -Y977
CF-----f------ - [ hmsmslmaf= st - C+
A2 A2 A2 A2 A2
Burster
282.2
9.09.01 | Ratz |Patum |13.11.00 . =
searocernara 1 MOt O - GEFEG Westphal GmbH AB97 Station 11 ¥
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 286
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000800 von 954 Bl.




Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

0 1 2 3 4 5 6 7 9
'SN12 21
4.5 _4
22
-XL112 Tyo
“XS12 T¢q
SW990 |43 -SL991 |43 | -5992 |43 -SL993 |3 | -SL994 |43 | 23 -SD997 |13
A Y -- ko FA--® FA-- -SG12 e
14 14 | 14 14 | 14 | 14.6 |24 14
-HL990 -HL992 -HL991
295:1 295.3 295.2
-XS12 Y,
1| as 3 -12A3 5| A3 7 -12A3 5| a8 4 -12A3 6la7 8 -12A3 1| A4 3 -12A4 5|A3 7 -12A4 2| a8 4 -12A4 6la7 8 -12A4
M| + M + M| + M| + M| + M + M[ + Mf o+
E99.0 O é (e] 84.5|E99.1 O é é 84.5|E99.2 O é é 84.5 (¢] é é 84.5/E99.4 O é é 84.5|E99.5 é é o 84.5|E99.6 ©O $ O 84.5|/E99.7 O é o 84.5
St.12: Vorwahl St.12: Start St.12: Stop HbTE St.12: Stérung Quitt St.12: Grundstellung St.12: Not-Halt St.12: Schutztir offen| St.12: Druckluft i.0.
Handbetrieb fahren
Digitaler Eingang

9.09.01 | Ratz |Datum |13.11.00 . =
searocermara 1 MOtOIM - GEFEG Westphal GmbH EB99 Station 12 =
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 290
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI1.




0 1 2 3 4 5 6 | 7 8 9
-B1002 -B1003 -B1004 -B1005 -B1006 -B1007
by kg iy
iy I J’}_ I i) J’F I
3 |2 |1 3 |2 |1 3 |12 73 2 1 3 |2 |1 3 |2 1
8
-X§12 TH -X812 Toie
11 as 3 -12A5 5| A3 7 -12A5 5| a8 4 -12A5 6|a7 8 -12A5 1| a4 3 -12A6 s|a3 7 -12A6 2| a8 4 -12A6 6| A7 8 -12A6
éM(])+ J)M(L+J) M + M+ M+J) M|+ M| + M[ +
E100.0 (e] 84.5|E100.1 84.5(E100.2 O O © 84.5|/E100.3 O O O 84.5|E100.4 O O 84.5|E100.5 O O O 84.5|E100.6 O O O 84.5|E100.7 O O O 84.5
St.12: Handpult 1 St.12: Handpult 2 St.12: Schrauber Hub 1|St.12: Schrauber Hub 1|St.12: Schrauber Hub 2 |St.12: Schrauber Hub 2|St.12: Schrauber vorne St.12: WT vor VVE
gesteckt gesteckt vorne n GR vorne in GR aufgesetzt
Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang
9.09.01 | Ratz |Datum |13.11.00 ) -
oarneermaa | MOtoOr - GEFEG Westphal GmbH EB100 Station 12 [=
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 291
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BL.




0 1 2 3 } 4 5 6 7 8 9
1 A4 3 -12A7 5 A3 7 -12A7 5 A8 4 -12A7 6 A7 8 -12A7 1 A4 3 -12A8 5 A3 7 -12A8 > A8 4 -12A8 6 A7 8 -12A8
M+ M[ + I M[ + M + M + M|+ e
E101.0 é J) J) 84.7|E101.1 J) <L 84.7|E101.2 cL (L 84.7|E101.3 zL (L 84.7|E101.4 J) J) Ja 84.7|E101.5 LL <L <J> 84.7|E101.6 (L J) cL 84.7|E101.7 (L J) 84.7
St.12: St.12: Schrauber St.12: Schrauber St.12: Schrauber St.12: Schrauber St.12: Schrauber St.12: Schrauber St.12:
Position 1 Position 2 Position 3 Position 4 Position 5 Position 6
Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang
9.09.01 | Ratz |Datum [13.11.00 i =
searn Gernara | MOtOI - GEFEG Westphal GmbH EB101 Station 12 [=
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 292
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BIL.




0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
12A30 12Ad1
Schraubersteuerung Atlas-Copco Schraubersteuerung Atlas-Copco
H1 3 2 6 5 9 8 12 11 3 2 6 5 9 8 12 11
C o o (0] o o o Q 0}12 () (e] o o Q
o] [ [ o vl
feo| = le [ o
o d I g o J] 4 9 4 g
=] g o o [ = = = = =
1| a4 3 -12A9 5| A3 7 -12A9 2| a8 4 -12A9 6a7 8 -12A9 11 aa 3 -12A10 5 (a3 7 -12A10 2| A8 4 -12A10 6|a7 8 -12A10
M| + M + Ml + Ml + M|+ M| + M[ + M|+
E102.0 <3 <L o 84.7|E102.1 o <L 4) 84.7|E102.2 O (L (JJ 84.7|E102.3 © <L <L 84.7|E102.4 (E (L le] 84.7|E102.5 O <L <L 84.7|E102.6 O J) é 84.7|E102.7 O J) (L 84.7
St.12: Schrauber 1 St.12: Schrauber 1 St.12: Schrauber 1 St.12: Schrauber 1 St.12: Schrauber 2 St.12: Schrauber 2 St.12: Schrauber 2 St.12: Schrauber 2
Verschraubung 1i.0. Verschr. n.i.0. Verschr. n.i.0. Stopp bei n.i.0. Verschraubung i.0. Verschr. n.i.0. Verschr. n.i.0. Stopp bei n.i.0.
Digitaler Eingang Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

9.09.01| Ratz |Datum |{13.11.00 i =
Bearb | Gernara | MOTOI - GEFEG Westphal GmbH EB102 Station 12 [=
Gepr. Montagelln 1€ Celle 05141 / 9551-0 zeichnungsnr. : Blatt 293
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BIl.




0 1 2 8 4 5 6 \ 8 9
-12A11 -12A11 -12A11 -12A11 -12A17 -12A17 -12A17 -12A17
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
St.12: LM Start St.12: LM Grundstellung St.12: LM Storung St.12: St.12: Schrauber 1 St.12: Schrauber 1 St.12: Schrauber 2 St.12: Schrauber 2
Revers Start Revers Start
A99.0 O Mtr 84.71 A99.10 M? 84.7| pg99.2 MT 84.7 A99.3T M? 84.71 A99.4 0 MT 85.3 A99.5? M? 85.3| Ag99.6 M? 85.31 A99.70 Mo 85.3
1 3 5 7 2 4 6 8 1 3 5 7 2 4 6 8
Al Al Al Al
-K984 [ -K995 [ -K996 [ -K997 [
A2 A2 A2 A2
X1 X1 X1
| | l 295,514 295.6 14 295,714 295.8 14
HngO@“‘\ ‘HL991 ®"'\ 'HL992®“'\ 295:51M 295:61M 295:71_2)\1_] 295.81M
X2 X2 X2
-SL991 -SL994 -SL993
290.2 282.5 290.4
12 [14 12 |14 12 [14 12 |14
-K994 \W -K995 -K996 -K997
295.5 11 295.6 11 295.7 11 295.8 11
(%21 & d (% o =)
= o = = o le
0 o o o 0 o o o)
1 2 3 4 1 2 3 4
Remote Control Remote Control
Schraubersteuerung Atlas-Copco Schraubersteuerung Atlas-Copco
12A30 12A31
9.09.01| Ratz |Datum |{13.11.00 . =
e Motor- GEFEG Westphal GmbH AB99 Station 12 ¥
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 295
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000300 von 954 BIl.




0 1 2 3 | 4 5 6 7 9
-12A18 -12A18 -12A18 -12A18 -12A19 -12A19 -12A19 -12A19
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
St.12: Schrauber Hub 1|St.12: Schrauber Hub 1|St.12: Schrauber Hub 2|St.12: Schrauber Hub 2 St.il2 ¢ St.12: st.12: St.12: Druckluft EIN
ZUR VOR ZUR
A100.0 Q Mo 85.31 A100.10Q MO  85.3| A100.20 MO  85.3| A100.3 0 Mo 85.3 A100.4? MT 85.3 A100.5? MT 85.3 A100.G? M? -3 A100.7 © Mo 85.3
1 3 5 7 2 4 6 8 1 3 5 2 4 6 8
1Y1000V] 54 -Y1001R |4 -Y1002V | -Y1003R | -Y1007  |as
E}——————X —————— 7 E}——————X —————— C
A2 A2 A2 A2 A2
9.09.01 | Ratz |Patum |13.11.00 .
searo Gernara | MOt O - GEFEG Westphal GmbH AB100 Station 12
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 296
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 ]Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 1 2 3 4 5 6 8 9
-12A12 -12A12 -12A12 -12A12 -12A13 -12A13 -12A13 -12A13
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
St.12: Schrauber 1 §t.12: Schrauber 1 St.12: Schrauber 1 St.12: Schrauber 1 St.12: Schrauber 1 St.12: Schrauber 1 St.12: Schrauber 1 St.12: Schrauber 1
Programm 1 Programm 2 Programm 4 Programm 8 Zyklus EIN Ricksetzen Zyklus HALT Blockierung AUS
A101.0? M? 85.1 A101.1Cr M? 85.11 A101.29Q M? 85.11 Aa101.3 M? 85.1| A101.40Q MT 85.1| A101.5 0 MO  85.11 A101.60Q M? 85.11 A101.7 9 Mo  85.1
1 3 5 7 2 4 6 8 1 3 5 7 2 4 6 8
Al A1l Al Al A1l Al Al A1l
-K1010 -K1011 -K1012 1 -K1013 CJ -K1014 [ -K1015 [CJ -K1016 C3 -K1017
A2 A2 A2 A2 A2 A2 A2 A2
14 14 14 14 14 14 14 14
297.1 3% 297.2 & 297.3 & 297.4 297..5 = 297.6 & 297.7 297.8 &
297.1 1&~11 297.2 211 297.3 211 297.4 1211 297.5 12~11 297.6 1211 5g7.7 21 297.8 a1
12 (14 12 |14 12 (14 12 14 12 |14 12 14 12 114 12 |14
-K1010 \7 -K1011 -K1012 -K1013 -K1014 -K1015 -K1016 -K1017
297.1 11 297.2 11 297.3 11 297 .4 11 297.5 11 297.6 11 297.7 11 297.8 11
3 q'#, [%| — - =
12A30 s (7@ ('77' J 7 la = 1 a
O O O, [e] [0} O (@] O O [e] (o] [e) (e]
B c - ~ Pi=g G . CH1 13 13 15 15 17 17 19 19
1
SELECTOR \D 12V/130mA :
_______________________________________________________________________ beswasecsiivlsnsissl oo Sas tcils S EE Sabm i & Smm s & 5 o Sl o oprr o o e s = = i 5 =,
Schraubersteuerung Atlas-Copco
9.09.01| Ratz |Patum |13.11.00 A =
searb | Gernara | MOTOI™ - GEFEG Westphal GmbH AB101 Station 12 [=
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 297
Zust. [ Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 y 1 2 3 4 5 6 8 9
-12A14 -12A14 -12A14 -12A14 -12A15 -12A15 -12A15 -12A15
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
St.12: Schrauber 2 St.12: Schrauber 2 St.12: Schrauber 2 St.12: Schrauber 2 St.12: Schrauber 2 St.12: Schrauber 2 St.12: Schrauber 2 St.12: Schrauber 2
Programm 1 Programm 2 Programm 4 Programm 8 Zyklus EIN Ricksetzen Zyklus HALT Blockierung AUS
A102.09Q M? 85.11 A102.10 M? 85.11 A102.20 MT 85.11 A102.3 0 M? 85.11 A102.4 0 M? 85.1| A102.5 MT 85.1( A102.6 Q Mﬁ’ 85.11 p102.7 0 Mo  85.1
1 3 5 7 2 4 6 8 1 3 5 7 2 4 6 8
A1 A1 em A1 At At At Af
1020 1 -K1021 -K1022 [ -K1023 CJ -K1024 [ -K1025 -K1026 CJ -K1027 1
A2 A2 A2 A2 A2 A2 A2 A2
14 14 14 14 14 14 14 14
298.1 & 29852 = 298.3 & 298.4 & 298.5 7 298.6 ~ 298.7 & 298.8
29g.1 &1 298.2 1211 29g.3 1211 298.4 12n11 29g.5 &1 298.6 &~11 298 7 &1 29g.8 2~
12 |14 12 |14 12 |14 12 |14 12 14 12 (14 12 |14 12 (14
-K1020 -K1021 -K1022 -K1023 "\ -K1024 -K1025 -K1026 -K1027
298.1 11 298.2 11 298.3 11 298.4 11 298.5 11 298.6 11 298.7 11 298.8 11
— + = f=
g o [0 g
12A31 B i g 4
o o ] o o o o o o le] o o) o
B c e P G <CH2 i€H2 13 15 15 17 17 19 19
SELECTOR + L evi1zom !
_______________________________________________________________________ Lo e e s S e e WA R M S LM S R R S S S S S S e S E T S S T S SR e e
Schraubersteuerung Atlas-Copco
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 A =
o e | MOTOP - GEFEG Westphal GmbH AB102 Station 12
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 298
Zust. | Anderung | Datum | Name [Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 | 1 2 ) 4 5 6 7 8 9
_SN13 21
151 7
22
-XL113 Ty9
8 'XS13 c3
= 13 -SL1031 |13 1 -51032 |43 -SL1033 |43 -SL1034 |43 1 23 -SD1037 |13
Z B FA - - FA---Q ol = -SG13 Pr
) 14 14 | 14 14 | ! 15.2 (24 14
-HL1030 -HL1032 -HL1031
305.1 305.3 305.2
SCIERM
1| a4 3 -13A3 5| A3 7 -13A3 2| a8 4 -13A3 6l a7 8 -13A3 11 a4 3 -13A4 s|a3 7 -13A4 2| a8 4 -13A4 6 a7 8 -13A4
M| + M+ M{ + M| + M{ + M| + M[ + M|+
E103.0 O (L O 85.5|E103.1 O (L (L 85.5|/E103.2 © é J) 85.5|/E103.3 © J) (L 85.5|E103.4 O (L $ 85.5|E103.5 J) IO 85.5|E103.6 O é o 85.5|E103.7 O (!) (e] 85.5
$t.13: Vorwahl St.13: Start St.13: Stop HbTE St.13: Stdérung Quitt St.13: Grundstellung St.13: Not-Halt St.13: Schutztir offen| St.13: Druckluft 1i.0.
Handbetrieb fahren
Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang
9.09.01| Ratz |Datum [13.11.00 . =
searblGernara | MOt OI - GEFEG Westphal GmbH EB103 Station 13 =
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 300
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 1 | 2 3 4 5 6 7 8 9
-XS13 Teio
-B1042 -B1043 -B1044 -B1045 -B1046 -B1047
!FJ’ !FI_ !F_I'_ ;J’_ !FJ’_ !;J’h
73 2 3 (2 3 |2 1 3 (2 1 3 |2 |1 3 |2
U
-X813 T4 -XS813 T¢10
1]ag g "18A5 5lag 7 “19A8 2|as| 4] 18RS 6la7| g "19A5 1]aa| ol 73R8 5|a3| 7| "13A6 2|as| 4 "19R6 6la7| gl "13A6
(L MJ) + (L M(L + M+ M+ M+ M+ M+ M+
E104.0 o 85.5|E104.1 85.5|/E104.2 O O O 85.5|E104.3 O O O 85.5|E104.4 O O O 85.5|E104.5 O O O 85.5|E104.6 O O O 85.5(E104.7 O O O 85.5
St.13: Handpult 1 St.13: Handpult 2 St.13: Messtaster oben|St.13: Messtaster oben St.13: Niederhalter St.13: Niederhalter in|St.13: Messtaster unten|St.13: Messtaster unten
gesteckt gesteckt vorne in GR vorne vorne in GR
Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang
9.09.01 | Ratz |Patum (13.11.00 . =
—sarb Gernara | MOTOI - GEFEG Westphal GmbH EB104 Station 13 [=
Gepr. Montagellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 301
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI1.




0 1 2 | 3 4 6 7 9
-B1050 -B1050
!ij—— !i‘r?—
3 |12 [1 3 |2 |1
1| aa 3 -13A7 5|a3 7 -13A7 2 AB 4 -13A7 6 A7 8 -13A7
M[ + M+ (L M(L +(L é M(L +
E105.0 © O O 85.5/E105.1 © O O 85.5|E105.2 85.5|E105.3 85.5
St.13: Riisten St.13: Risten St.13: St.183:
Stabposition 1 Stabposition 2
Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang
9.09.01 | Ratz |Datum|13.11.00 . -
searb aernara 1 MOt O - GEFEG Westphal GmbH EB105 Station 13 [+
Gepr. MOHtagellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 302
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P0O00900 von 954 BI.




-13A30 -13A31
Laser- Laser-
Messtaster Messtaster
oben unten

R b4d

-13A17 -13A17
1 2| 3 5| 6| 7
+ ' o] + ' 5]
>é >k Eé > > Eé
PEW250 _ 85.7 |PEW252 85.7
St.13: Uberstand Welle [St.13: Uberstand Welle
oben unten
Analoger Eingang Analoger Eingang

9.09.01| Ratz |Datum [13.11.00 . -
S Eornara | MOTON- GEFEG Westphal GmbH PEW250 Station 13 [=
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 zeichnungsnr. : Blatt 303
Zust. [ Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




-13A9 -13A9 -13A9 -13A9
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
St.13: LM Start St.13: LM Grundstellung St.13: LM Storung St.13:

A103.0 0 M? 85.7 | A103.10Q M? 85.7| A103.20 M? 85.7 A103.3T M? 85.7
1 3 5 7 2 4 6 8
1HL1030] x4 | X1 X1
(X)”\ -HL1031 ®——-\ —HL1032®—~\
X2 X2 X2
-SL1031 -SL1034 -SL1033
300.2 300.5 300.4

9.09.01 | Rat Datum (13.11.00 . -
e a1 MOtor- GEFEG Westphal GmbH AB103 Station 13 [=
BT, Montaqellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr.: Blatt 305
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 | 1 2 3 4 5 6 | 7 8 9
-13A12 -13A12 -13A12 -13A12 -13A13 -13A13 -13A13 -13A13
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
St.13: Messtaster oben|[St.13: Messtaster oben|St.13: Niederhalter VOR|St.13: Niederhalter ZUR|St.13: Messtaster unten(St.13: Messtaster unten St.13: St.13: Druckluft EIN
VOR ZUR
A104.0 Q MO B5.71 A104.1 0 MQ  85.7| A104.2 0 MO 85.7| A104.30 MO  85.7| A104.4 0 MO 85.7 1 A104.50 Mo  85.7 A104.6? M? 85.7 | A104.7 © Mo 85.7
1 3 5 7 2 4 6 8 1 3 5 7 2 4 6 8
Y1040V 54 -Y1041R | -Y1042V | -Y1043R | -Y1044V | -Y1045R | -Y1047 |a1
E}---———X —————— 3 E]—--————X —————— J E}———--—X —————— 3 C
A2 A2 A2 A2 A2 A2 A2
9.09.01| Ratz |Datum [13.11.00 . =
Tt Teeraarg | MOTOT - GEFEG Westphal GmbH AB104 Station 13 [=
Gepr. Montagellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 306
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
-SN14 |,
15.5 _ 4
22
-XL114 49
P -XS14 T,
e 13 -SL1061 |13 | -S1062 |13 -SL1063 |43 -SL1064 |43 | 23 -SD1047 |13
b RN -5 - FA--- 6 e -SG14 B
' 14 14 | 14 14 | 14 | 15.6 |24 14
-HL1060 -HL1062 -HL1061
315.1 315.3 315.2
-XS14 Vg4
11 a4 3 -14A3 s| a3 7 -14A3 2| as 4 -14A3 6A7 8 -14A3 1| A4 3 -14A4 s (A3 7 -14A4 2| a8 4 -14A4 6| A7 8 -14A4
M[ + Ml + M+ M+ M+ M+ M+ M+
E106.0 O $ o 86.1|E106.1 © é & 86.1|E106.2 6 é é 86.1|E106.3 O & é 86.1|E106.4 O é $ 86.1|E106.5 é é (e] 86.1|E106.6 O $ o 86.1|E106.7 © $ (¢] 86. 1
St.14: Vorwahl St.14: Start St.14: Stop HbTE St.14: Stoérung Quitt St.14: Grundstellung St.14: Not-Halt St.14: Schutztlir offen| St.14: Druckluft i.0.

Handbetrieb

fahren

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

9.09.01 | Ratz |Datum |13.11.00
Bearb.| Gernard Motor - L GEFEG
Gepr. Montagelinie
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 \Ers.f Ers.d

Westphal GmbH

Celle 05141 / 9551-0

EB106 Station 14

Zeichnungsnr.:
P000900

Blatt 310

von 954 Bl.




0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
-XS14 Ye10
-B1072 -B1073 -B1074 -B1075 -B1076 -B1077
I I I F_I I I
_73 2 1 3 12 3 |2 {1 _TS 2 N FTS 2 rWS 2 N
8
-XS14 Ty -XS14 Te1p
1| As 3 -14A5 5| a3 7 -14A5 o | a8 4 -14A5 6l a7 8 -14A5 11 a4 3 -14A6 5| A3 2 -14A6 2| A8 4 -14A6 6a7 g -14A6
$ Mé + é Mg té M+ M+ M+ M+ M+ M+
E107.0 O 86.1|E107.1 86.1|E107.2 O O O 86.1|E107.3 o o o 86.1|E107.4 O O O 86.1|E107.5 O O O 86.1|E107.6 O O O 86.1|E107.7 O O 86. 1
St.14: Handpult 1 St.14: Handpult 2 St.14: Unterstitzung 1|St.14: Unterstitzung 1|St.15: Unterstitzung 2|St.15: Unterstitzung 2|St.15: Unterstiitzung 3 |St.15: Unterstitzung 3
gesteckt gesteckt vorne in GR vorne in GR vorne in GR

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Westphal GmbH

Celle 05141 / 9551-0

9.09.01| Ratz |Datum|13.11.00
Bearb.| Gernard MOtOP_ . . GEFEG
Gepr. Montagelinie
Zust. | Anderung Datum Name |[Norm Urspr. WSCAD 4.1 |Ers.f Ers.d

EB107 Station 14

Zeichnungsnr.:
P000900

Blatt 311

von 954

Bl.




0 1 2 3 | 4 6 7 9
-B1080 -B1081
;I_ ;J’_
3 |2 |1 3 |2 |1
1| A4 3 -14A7 5| A3 7 -14A7 2 A8 4 -14A7 6 A7 8 -14A7
M| + M+ Ml + M[ +
E108.0 O ©O O 86.1|E108.1 (5 (B (.L 86.1 E108.2C|J J) 86.1 E108.3(L (J) (L 86.1
St.14: Stitzmechanik in|St.15: Stitzmechanik in St.14: St.14:
Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang
9.09.01| Ratz |Datum [13.11.00 .
seart Tcernara | MOt O - GEFEG Westphal GmbH EB107 Station 14
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 312
Zust. | Anderung Datum Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 {Ers,f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 1 2 3 4 6 7 8 9
-14A9 -14A9 -14A9 -14A9
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
St.14: LM Start St.14: LM Grundstellung St.14: LM Stdrung St.14:
A106.0 Q MT 86.3 A1osl1? Mcr 86.3 | A106.2 Q M$ 86.3 A106.3T M? 86.3
1 3 5 7 2 4 6 8
®-- -HL1061 Q- - -HL1062Q- -
X2 X2 X2
-SL1061 -SL1064 -SL1063
310.2 310.5 310.4
9.09.01 | Ratz |Datum [13.11.00 . =
searb I cernara | MOtOT - GEFEG Westphal GmbH AB106 Station 14 [=
Gepr. Montaqellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr.: Blatt 315
Zust. [ Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 | 1 2 3 4 5 6 7 8 | 9
-14A12 -14A12 -14A12 -14A12 -14A13 -14A13 -14A13 -14A13
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
St.14: Unterstiitzung St.14: Unterstitzung St.15: Unterstitzung St.15: Unterstitzung St.14: St.14: St.14: St.14: Druckluft EIN
VOR ZUR VOR ZUR
A107.0 Q MO  86.3| A107.10 MO  86.3| A107.20 MO  86.3| A107.30 Mo 86.3 A107.4? M? 86.3 A107.5<r M? 86.3 A107.6? MT 86.3 | A107.7Q Mo  86.3
1 3 5 7 2 4 6 8 1 3 5 7 2 4 6 8
1Y1070V] 4 -Y1071R | a4 -Y1072V |, -Y1073R |4 -Y1077 |as
e e S E}——-—-—X —————— S X
A2 A2 A2 A2 A2
9.09.01| Ratz |Datum [13.11.00 . =
searp [ Gernara | MOtOI - GEFEG Westphal GmbH AB107 Station 14 =
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 316
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 1 2 | 2 4 5 6 7 8 9
_SN16 21
6.1 Y
22
-XLA18 Py
o
(o))
2 -XS16 T¢q
= 13 -SL1091 |43 : -S1092 |43 -SL1093 |3 -SL1094 |43 i 23 -SD1067 |13
U,)h—\ =\ =4 fee N F-\--- -SG16 g
14 14 1 14 14 | 1 | 24
“HL1090 -HL1092 “HL1091 16.2 14
325.1 325.3 325.2
-XS16 Vg4
1| aa 3 -16A3 5|A3 7 -16A3 2| a8 4 -16A3 6la7 8 -16A3 1| a4 3 -16A4 s |a3 7 -16A4 2| A8 4 -16A4 6| A7 8 -16A4
M + M[ + M + M| + M + M+ M+ M[ +
E109.0 O (L (o] 86.5|E109.1 O J) J) 86.5|E109.2 O (L Ll) 86.5|E109.3 O J) J) 86.5|E109.4 O (L (L 86.5|E109.5 (L (‘L 6] 86.5|E109.6 O (L (e] 86.5(E109.7 O J) J) 86.5
St.16: Vorwahl St.16: Start St.16: Stop HbTE St.16: Stoérung Quitt St.16: Grundstellung St.16: Not-Halt St.16: Schutztir offen| St.16: Druckluft i.O0.
Handbetrieb fahren
Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang
9.09.01 | Ratz |DPatum [13.11.00 . =
searb | eernara | MOt OP - GEFEG Westphal GmbH EB109 Station 16 =
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 320
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 ] 1 2 3 4 g 6 [ 7 8 | g
-B1102 -B1103 -B1104 -B1105 -B1106 -B1107
;J’_ !FJ’_ !FI_1 ;J'_ !FJ’ !FI\_
3 (2 [1 3 |2 (1 3 12 [1 3 |2 1 3 (2 3 |2 1
8
-XS16 Vg1 -XS$16 Ve1s
1|A4 3 -16A5 5| A3 7 -16A5 2| a8 4 -16A5 61A7 8 -16A5 1| aa 3 -16A6 5| A3 7 -16A6 2| a8 4 -16A6 6| A7 8 -16A6
4) M$ + (L M(L +(]> M|+ M+ M+ M+ + M|+
E110.0 O 86.5|E110.1 86.5|E110.2 O O O 86.5|/E110.3 O O O 86.5|E110.4 O O O 86.5/E110.5 O O O 86.5|E110.6 O ©O O 86.5|E110.7 © O ©O 86.5
St.16: Handpult 1 St.16: Handpult 2 St.16: Niederhalter |St.16: Niederhalter in| St.16: Kontaktierung St.16: Kontaktierung St.16: Kontaktierung St.16: Kontaktierung
gesteckt gesteckt vorne oben vorne oben in GR seitlich vorne seitlich in GR
Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang
9.09.01| Ratz |Datum [13.11.00 . =
searb T eernara | MOt O - GEFEG Westphal GmbH EB110 Station 16 [=
Gepr. MOﬂtaqellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 321
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BL.




-16A9 -16A9 -16A9 -16A9
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
St.16: LM Start St.16: LM Grundstellung St.16: LM Stdrung St.16:

A109.0 O M? 86.7 | A109.1 O M? 86.7 | A109.2 0 MT 86.7 A109.3T M? 86.7
1 3 5 7 2 4 6 8
®---\ -HL1091 (X)—-»\ -HL1092®---\
X2 X2 X2
-SL1091 -SL1094 -SL1093
320.2 320.5 320.4

9.09.01 | Rat Datum |13.11.00 - -
e Mot or- GEFEG Westphal GmbH AB109 Station 16 [+
GEPY Montagellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr.: Blatt 325
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




-16A12

-16A12

-16A12

-16A12

-16A13

-16A13

-16A13

-16A13

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

St.16: Niederhalter VOR

St.16: Niederhalter ZUR

St.16: Kontaktierung

S§t.16: Kontaktierung St.16: Kontaktierung St.16: Kontaktierung St.16: St.16: Druckluft EIN
oben VOR oben ZUR seitlich VOR seitlich ZUR
A110.0? M 86.7| A110.19Q MO  86.7| A110,20 MO 86.71 A110.30 MO 86.7 | A110.4 0 MO  86.71 A110.50 Mo  86.7 A110.6? M? 86.7| A110.7 0 Mo  86.7
1 3 5 7 2 4 6 8 1 3 5 7 2 4 6 8
Y1100V a1 -Y1101R |1 -Y1102V |aq -Y1103R |1 -Y1104V |, -Y1105R |44 -Y1107 a4
[ _Fr-ofrmmgommimm == 1 [:\-------X ------ 7 b = o =g momimom = = ] C 1
A2 A2 A2 A2 A2 A2 A2
9.09.01| Ratz |Patum [13.11.00 . =
searblcarnara | MOtOI - GEFEG Westphal GmbH AB110 Station 16 [=
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 326
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 1 2 8 | 5 6 | 7 8
-16A17 -16A17
Analoger Ausgang 4pol | Analoger Ausgang 4pol
St.16: Motoreinlauf St.16: Motoreinlauf
Spannung Strom
F’AW250O o 86.7|PAW252 o 86.7
5] = o] 2P ol =] ol
1 2| 3| 4 51 6 7] 8
-16A30 -16A30
et ot
0-5V 0-5v
0-30V 0-5A
29
! !
Spannung Strom
Motoreinlauf
9.09.01 | Ratz |Patum |[13.11.00 . =
searp Gernarg | MOTOIN - GEFEG Westphal GmbH PAW250 Station 16 [=
Gepr. MOntaqellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 327
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI1.




-SN17 |,y
16.5 _
22
-XL117 T49
S -XS17 T¢a
= 13 -SL1121 |43 i -S1122 |43 -SL1123 |43 | -SL1124 |43 | 23 -SD1127 |43
= A FN --® - FA-- & FA---& -SG17 P}
' 14 14 1 14 14 1 14 | 16.6 |24 14
-HL1120 -HL1122 -HL1121
335.1 335.3 335.2
X817 ¢4
114 3 -17A3 5| A3 7 -17A3 2| a8 4 -17A3 6 A7 8 -17A3 1| a4 3 -17A4 5|a3 7 -17A4 2| a8 4 -17A4 6| A7 8 -17A4
M| + M| + M{ + M| 4+ M| + M|+ M| + M| +
E112.0 © (L o g7.1|E112.1 O J) (L 87.1|E112.2 O (L J) 87.1|E112.3 ©O é (‘L 87.1|E112.4 © (L 87.1 E112.54> CL o 87.1|E112.6 © J) (e] 87.1|E112.7 O J) o 87.1
St.17: Vorwahl St.17: Start St.17: Stop HbTE St.17: Stdérung Quitt St.17: Grundstellung St.17: Not-Halt St.17: Schutztir offen| St.17: Druckluft i.0.
Handbetrieb fahren
Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 . =
soart | eernara | MOT O - GEFEG Westphal GmbH EB112 Station 17 [=
Gepr. I\/Iontagellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 330
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.7 [Ers.t Ers.d P000OS00 von 954 Bl.




Digitaler E

ingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

0 1 2 8 4 5 6 8 | 9
817 T
-B1132 -B1133 -B1134 -B1135 -B1136 -B1137
;J’_ !FJ’_‘ !FJ'_ ;J’_ !FI_ ;J’_
3 |12 3 |2 3 |2 |1 3 |2 1 3 |2 1 3 |2 |1
8
—XS17T11 -XS17 Teyo
1| aa 4| -17A5 5|a3 7 -17A5 2| A8 4 -17A5 6| a7 gl ~17A5 1A 5l -17A6 5|A3 7| -17A6 2| A8 4 -17A6 61a7 gl -17A6
é %L + é ML ﬁ% Ml + Ml + Ml + Ml + M+ M|+
E113.0 e} 87.1|E113.1 g7.1|E113.2 O O O 87.1|E113.3 O O O g7.1|E113.4 O O O 87.1|E113.5 O O O 87.1|E113.6 O © 6 87.1|E113.7 O O O 87.1
St.17: St.17: Handpult 2 St.17: Niederhalter St.17: Niederhalter in| St.17: Kontaktierung St.17: Kontaktierung St.17: Kontaktierung St.17: Kontaktierung
Kérperschallsensor gesteckt vorne GR oben vorne oben in GR seitlich vorne seitlich in GR
ausgeschwenkt
Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang

9.09.01| Ratz |Patum [13.11.00 ) -
searp cernara | MOTOI - GEFEG Westphal GmbH EB113 Station 17 [=
Gepr. l\/lontaqellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 331
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
12 4 12 (14
-K1124 7 -K1125 ™\
335.5 11 335.6 11
17w7 /
12x1 1 2 T - 7; “““
-X7 ¢ e Ts 9
Bereit Start 24 VDC o
g Finn
Motorprufgerat
Bereit Prifung lauft Freigabe Prifung n.i.o.
-B1140 -B1141 -B1142 -B1143 -X7 V18 19 20 21 26
EIT ;IT EIF if
3 |12 3 |12 3 |2 |1 _WS 2N 17W7
12x1 5 6 7 8 9
1]aa| o “17A7 5las| 7] “17A7 2las| 4 “17A7 6laz| g “17A7 1]ag g "17A8 5lag 7 "17A8 2lag 4 “17A8 6laz g "17A8
Mm{ M+ e Ml + MJ)+(L M(L% M(L+(L M(L+
E114.0 O ©O O 87.1|E114.1 O O O 87.1|E114.2 O O O 87.1|E114.3 O O O 87.1|E114.4 © 87.3|E114.5 O 87.3|E114.6 © 87.3|E114.7 o) 87.3
St.17: St.17: St.17: St.17: St.17: Motorprifung St.17: Motorprifung am St.17: Motorprufung St.17: Motorprifung
Kérperschallsensor Kérperschallsensor in Kérperschallsensor Kérperschallsensor Betriebsbereit priufen Freigabe n.i.o.
vorne GR eingeschwenkt ausgeschwenkt
Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang

9.09.01 | Ratz [Datum |13.11.00
Bearb.| Gernard Motor - L GEFEG
Gepr. Montagelinie Celle 05141
Zust. | Anderung Datum Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 |Ers.f Ers.d

Westphal GmbH

EB114 Station 17

]

/ 9551-0

Zeichnungsnr.:
P000900

Blatt 332

von 954 Bl.




0 | 2 3 4 5 6 7 8 9
-17A11 -17A11 -17A11 -17A11 -17A12 -17A12 -17A12 -17A12
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
St.17: LM Start St.17: LM Grundstellung St.17: LM Storung St.17: St.17: Motorprifstand St.17: Start an St.17: Umschaltung S- St.17: N
sperren Motorprifstand Kontaktierung ez SAV ey
A112.0Q M(r 87.3 | A112.10 M? 87.3 | pA112.20 MT 87.3 A112.3? ] 87.3| A112.49Q M? 87.3 | A112.50 MO  87.3| A112,60 Mo  87.3 A112.7<|‘) M? 87.3
1 3 5 7 2 4 6 8 1 3 5 7 2 4 6" 8
5
|
2 7 |
7 | 7
{
!
HL1120| x4 | Xt Xt A1 A1 Al
@\ -HL1121®—--\ —HL1122®——~\ 7723 -K1124 3 -K1125 ] -K1126 CJ
X2 X2 X2 A2 A2 A2 ‘:/
-SL1121 -SL1124 -SL1123 i
380.2 330.5 330.4 ’
B
VU/) ;4/")d 7L /
14 14 18
3382.5 % 332.6 & e
332‘5121\ 11 332.612’\ 11 ;g,\ 15
et ¥
26425
9.09.01 | Ratz |DPatum |13.11.00 :
seart ] cernara | MOTOI - GEFEG Westphal GmbH AB112 Station 17
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 335
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BIL.




0 | 1 2 3 | 4 5 6 7 8 9
-17A14 -17A14 -17A14 -17A14 -17A15 -17A15 -17A15 -17A15
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
St.17: Niederhalter VOR|St.17: Niederhalter ZUR| St.17: Kontaktierung St.17: Kontaktierung $t.17: Kontaktierung St.17: Kontaktierung St.17: St.17:
oben VOR oben ZUR seitlich VOR seitlich ZUR Korperschallsensor VOR |Kdrperschallsensor ZUR
A113.0Q Mo  87.3 A113.1? Mo 87.31 A113.20 Mo  87.3| A113.30 MO 87.3| A113.40 Mo 87.5| A113.50 MO  87.51 A113.6 0 MO  87.51 A113.70 Mo  87.5
1 3 5 7 2 4 6 8 1 3 5 7 2 4 6 8
1Y1130V| 54 -Y1131R |4 -Y1132V |, -Y1133R | -Y1134V |, -Y1135R |, -Y1136V | -Y1137R |
E}——-—-—X —————— S R SEEEEE J E}——————X —————— - E}———--—X —————— =
A2 A2 A2 A2 A2 A2 A2 A2
9.09.01| Ratz |Datum [13.11.00 . =
seart | cermara | MOTOI - GEFEG Westphal GmbH AB113 Station 17 =
Gepr. Montaqellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 336
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 1 2 3 4 6 7 9
-17A16 -17A16 -17A16 -17A16
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
St.17: K.Schallsensor | St.17: K.Schallsensor St.17: St.17: Druckluft EIN
schwenken VOR schwenken ZUR
A114.0 0 MO  87.5| A114.1 0 Mo  87.5 A114.2? M? 87.51 A114.30 Mo  87.5
1 3 5 7 2 4 6 8
1Y1140V| 4, -Y1141R |4, Y1144 |u
Cb--f--%------ - C
A2 A2 A2
9.09.01 | Ratz |Patum |13.11.00 . =
searolcernara | MOtOIN - GEFEG Westphal GmbH AB114 Station 17 [=
Gepr. I\/Iontaqelln 1€ Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr.: Blatt 337
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




fahren

0 1 2 3 | 4 5 6 7 8 y 9
-SN18 |,
17.5 __7
22
-XL118 T1g
8 'XS18 c3
- 13 -SL1151 |43 ; -S1152 |43 -SL1153 |43 -SL1154 |43 | 23 -SD1157 |13
& b ey = sl heipe e -SG18 )
' 14 14 | 14 14 | 14 | 17. 24
“HL1150 “HL1152 “HL1151 .2 4
346.1 346.3 346.2
-XS18 ¢4
1] a4 3 -18A3 5| A3 7 -18A3 5| a8 4 -18A3 6| A7 8 -18A3 1| a4 3 -18A4 5| A3 7 -18A4 o | a8 4 -18A4 6| A7 8 -18A4
M[ + M[ + M+ M[ + M+ - M[ + M + Ml +
E115.0 O (L O  87.5/E115.1 © <£ nL 87.5|E115.2 ©O cL cl> 87.5|E1156.3 O (L J) 87.5|E115.4 O J) J) 87.5 E115.5(L <L O g7.5|E115.6 O J) o 87.5|E115.7 O <L o 87.5
St.18: Vorwahl St.18: Start St.18: Stop HDTE St.18: Storung Quitt St.18: Grundstellung St.18: Not-Halt St.18: Schutztir offen| St.18: Druckluft i.0.
Handbetrieb

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

9.09.01 | Ratz |Datum|13.11.00 . .
8earb cernarg | MOTOI - GEFEG Westphal GmbH EB115 Station 18 [=
Gepr. Mont aqellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 340
Zust. | Anderung | Datum | Name |[Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 | 1 2 4 5 6 \ 7 8 | 9
-B1160 -SD1161 |3 -B1162 -B1163 -B1164 -B1165 -B1166 -B1167
Er Ly g
IT 14 I I I I I,_ I
3 12 |1 3 |2 1 3 |2 3 |2 |1 3 [2 1 3 |12 1 3 (2 1
1]aa| gl "18AS 5|ag ) =1BAS 2]|as| 4 "18AS 6la7| g 1885 1]aq| g ~18A6 5|a3| 7] "18A6 2|ag| 4 1846 6|a7| g "1846
M+ M(L + M+ M+ M+ M+ Ml + M(L +
E116.0 O O ©O g7.7|E116.1 O (e] g7.7|E116.2 O O O g87.7|E116.3 O O ©O g7.7|E116.4 O ©O O 87.7|E116.5 (5 o O g7.7|E116.6 O O O 87.7|E116.7 O o 87.7
St.18: Achse 1 ausser St.18: Vakuum 1 Ein St.18: Niederhalter St.18: Niederhalter in St.18: Saugkopf St.18: Saugkopf St.18: Saugkopf vorne | St.18: Saugkopf in GR
Kollisionsber. vorne GR schwenken vorne schwenken in GR
Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang
9.09.01 | Ratz |Datum [13.11.00 i =
searb cernara 1 MOt O - GEFEG Westphal GmbH EB116 Station 18 [=
Gepr. Montagelln ile Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr.: Blatt 341
Zust. | Anderung Datum Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 ]Ers,f Ers.d P000900 von 954 B1.




0 ] 1 2 3 4 5 6 { 7 8 9
-B1170 -B1171 -B1172 -B1173 -B1174 -B1175 -B1176 -B1177
VE VE / VE V= iz
_73 2 3 |12 |1 3 |2 |1 3 |2 _Ws 2 3 12 |1 3 |2 3 (2 |
11 a4 3| -18A7 s|as| 7] ~18A7 2| a8 4 -18A7 a7| g "18A7 1lpa| o -18A8 slaz| 7] -18A8 2| A8 4 -18A8 6| A7 gl -18A8
M| + M| + M| + ML + M| + MS + M|+ M| +
E117.0 O ©O g7.7|E117.1 O O O 87.7|E117.2 O O © 87.7|E117.3 O o 87.7|E117.4 O O O 87.7|E117.5 O (o} 87.7|E117.6 O O © g7.7|E117.7 O O O 87.7

gedreht

St.18: Saugkopf 180°

St.18: Saugkopf drehen
in GR

St.18: Drehanschlag 90°
vorne

St.18: Drehanschlag 90°

in GR

St.18: Verfahreinheit

vorne (Motor)

St.18: Verfahreinheit
in GR (Drucker)

St.18: Andruck-Rolle
vorne

St.18: Andruck-Rolle in
GR

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

9.09.01 | Ratz |Patum [13.11.00
Bearb.| Gernard Motor- o GEFEG Westphal GmbH
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0
Zust. | Anderung Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 ]Ers.f Ers.d

EB117 Station 18

P000900

Zeichnungsnr.:

Blatt 342

von 954 BI.




0 | 1 2 3 4 5 6 [ 7 8 | 9
-B1180 -B1181 -B1182 -SD1183 |13 -B1184 -SW1185 |43 -B1186
W ) 4 B
I T I 14 i 14 I_‘
3 |2 |1 3 |12 3 |2 3 |12 3 (2 1
-18A9 - 18A9 -18A9 -18A9 -18A10 -18A10 -18A10 -18A10
1]A4 3 5|A3 7| 2 |A8 4 6 | A7 8 1]A4 5|A3 7 2 | A8 4 6 A7 8
Ml + M| + M[ + MJ) + M|+ M(L + M+ J) M(L +
E118.0 © O O 87.7|E118.1 O O O g7.7|E118.2 O O ©O 87.7|E118.3 ©O O g7.7|E118.4 O O O g7.7|E118.5 O o g7.7|E118.6 O O O 87.7|E118.7 87.7
St.18: Rolle verstellen|St.18: Rolle verstellen| St.18: Saugkopf 90° St.18: Vakuum 2 Ein St.18: Niederhalter St.18: S.Schalter 1.0.| St.18: Achse 2 ausser St.18:
vorne in GR gedreht Motor klemmt weiter Kollisionsber.
Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 ) =
searb eermara 1 MOt O - GEFEG Westphal GmbH EB118 Station 18 [=
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 343
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI1.




0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
-18A32
Antriebsregelgerat Indramat DMDO1.1-W042
Pos.1 Pos.2 Pos.4 Pos.8 Pos.16 BB In Bewegung In Position
24 23 17 15 14 26 27 25
Q o [¢] 0o
3 f d 5 & 4 e 3
4 g 4 g g g g E
1| a4 3 -18A14 5| A3 7 -18A14 2| a8 4 -18A14 6la7 8 -18A14 1| a4 3 -18A15 5|A3 7 -18A15 2| a8 4 -18A15 6| a7 8 -18A15
M[ + M + M[ + M+ M+ M[ + M[ + M[ +
E119.0 O J) CL 88.1|E119.1 © é (L 8g.1|E119.2 O (L (L 88.1|E119.3 © J) (L 88.1|E119.4 O J) (L 88.1[(E119.5 (g J) (L 88.1|E119.6 O J) 88.1|E119.7 O J) (L 88.
St.18: Achse 1 in Pos. [St.18: Achse 1 in Pos. |St.18: Achse 1 in Pos. |St.18: Achse 1 in Pos. |St.18: Achse 1 in Pos. |[St.18: Achse 1 Stérung St.18: Achse 1 in St.18: Achse 1 in
1 no no 4 no no 16 no Bewegung Position no
Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang
9.09.01| Ratz |Datum [13.11.00 . =
searn eermara | MOtoOr - GEFEG Westphal GmbH EB119 Station 18 [=
Gepr. Montaqelln 1ie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr.: Blatt 344
Zust. | Anderung | Datum | Name |[Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BL.




-18A33
Antriebsregelgerat Indramat DMDO1.1-W042
Pos.1 Pos.2 Pos.4 Pos.8 Pos.16 BB In Bewegung In Position
24 23 17 15 14 26 27 25
Q Q ) (o} e}
— L2 o o= j= (% g —
N i 3 ] g % 9 g
+ o + & ul al % é
s o o ke = & o o
1| a4 3 -18A16 51a3 7 -18A16 o | a8 4 -18A16 6| a7 8 -18A16 1| a4 3 -18A17 5|A3 7 -18A17 5| a8 4 -18A17 6| A7 8 -18A17
M + M| + M| + Ml + Ml + Ml o+ M| + M| +
E120.0 O J) J) 88.1|E120.1 © J) (L 88.1|E120.2 ©O (L é 88.1|E120.3 O (l) (L 88.1|E120.4 O (L (L 88.3|E120.5 O J) é 88.3|E120.6 O J) J) 88.3|E120.7 O J) é 88.3
St.18: Achse 2 in Pos. |St.18: Achse 2 in Pos. |St.18: Achse 2 in Pos. [St.18: Achse 2 in Pos. |St.18: Achse 2 in Pos. |St.18: Achse 2 Storung S§t.18: Achse 2 in St.18: Achse 2 in
1 no 2 no 4 no 8 no 16 no Bewegung Position no
Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang
9.09.01| Ratz |Patum [13.11.00 i =
5earp | Germara | MOTOIN - GEFEG Westphal GmbH EB120 Station 18 [=
Gepr. Montaqellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 345
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 JErs.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 1 2 3 4 5 6 7 8 \ 9
-18A11 -18A11 -18A11 -18A11 -18A12 -18A12 -18A12 -18A12
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
St.18: LM Start St.18: LM Grundstellung St.18: LM Stdérung St.18: Achse 1 St.18: Achse 2 St.18: Achse 1 Bremse St.18: Vakuum 2 EIN |St.18: Blasimpuls 2 EIN
Netzschitz Netzschiitz 1l6sen
A115.0 Q MT 88.11 A115.1 0 M? 88.1] A115.2 0 Mt'[) 88.11 A115,30 MO  88.1 A115.40 MO  88.1| A115.50 Mo  88.1 A115.6T MT 88. A115.7(F M? 88.1
1 3 5 7 2 4 6 8 1 3 5 7 2 4 6 8
1HL1150 % X1 | Xt A1 Al Al
®——»\ -HL1151®——»\ —HL1152®—~\ -K1153 C1O A -K1154 C3J A -K1155 1
X2 X2 X2 4KW A2 LKW A2 A2
-SL1151 -SL1154 -SL1153
340.2 340.5 340.4
31.4 L 2 32.3 1 2 31.413_14
31.4 5§ 32.3 5+
31.4 —1— 32.3 =
9.09.01| Ratz |Datum [13.11.00 : =
reah ey | MOTOI- GEFEG Westphal GmbH AB115 Station 18 [=
Gepr. Montagellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 346
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




-18A18

-18A18

-18A18

-18A18

-18A19

-18A19

-18A19

-18A19

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

S$t.18: Achse 1 Pos. 1

St.18: Achse 1 Pos. 2

St.18: Achse 1 Pos. 4 | St.18: Achse 1 Pos. 8 [St.18: Achse 1 Pos. 16 St.18: Achse 1 St.18: Achse 1 Start St.18: Achse 1 Res.
Reglerfreigabe
A116.0 Q@ M 88.3 | A116.1 M 88.3 | A116.20 M 88.3 | A116.3 Q M 88.3| A116.4 Q M 88.3 | A116.5Q M 88.3 | A116.6 Q M 88.3 | a116.7 M 88.3
7"
1 3 5 7 2 4 6 8 1 3 5 7 2 4 6 8
= o “ = = + +4
q e o 1% (% | ] [
o o o o | a A
g = = E Ea = s
18A32
o) o o o) o
35 34 33 32 31 12 10
Pos.1 Pos.2 Pos.4 Pos.8 P0s.16 RF Start
Antriebsregelgerat Indramat DMDO1.1-W042
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00
searb Gernara | MOt OI - GEFEG Westphal GmbH AB116 Station 18
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 347
Zust. | Anderung | Datum | Name [Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




-18A20

-18A20

-18A20

-18A20

-18A21

-18A21

-18A21

-18A21

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

St.18: Achse 2 Pos. 1 | St.18: Achse 2 Pos. 2 | St.18: Achse 2 Pos. 4 | St.18: Achse 2 Pos. 8 |St.18: Achse 2 Pos. 16 St.18: Achse 2 St.18: Achse 2 Start S§t.18: Achse 2 Res.
Reglerfreigabe
A117.0Q MT 88.3 | A117.10Q MT 88.3 | A117.20 M? 88.3 | A117.3 0 M? 88.3 | A117.4 0 M? 88.3| A117.50 MT 88.3 | A117.6 0 M? 88.3 A117.7T MT 88.3
1 3 5 7 2 4 6 8 1 3 5 7 2 4 6 8
o a (4 | = -+ -+
q (= (= o [%| o (&
o o o a ¢ o ¢
o H = B fa| = o
18A33
[¢) [¢) 0 o) [
35 34 33 32 31 12 10
Pos.1 Pos.2 Pos.4 Pos.8 Pos.16 RF Start
Antriebsregelgerat Indramat DMDO1.1-W042
9.09.01 | Ratz |Datum |13.11.00 ) =
=ssoh | Geroara | MOLOF- GEFEG Westphal GmbH AB117 Station 18 [=
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 348
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 1 2 3 | 4 5 6 7 8 g
-18A23 -18A23 -18A23 -18A23 -18A24 -18A24 -18A24 -18A24
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
St.18: Niederhalter VOR|St.18: Niederhalter ZUR St.18: Saugkopf St.18: Saugkopf St.18: Saugkopf VOR St.18: Saugkopf ZUR |St.18: Saugkopf drehen|St.18: Saugkopf drehen
schwenken VOR schwenken ZUR VOR ZUR
A118.0 MO  88.5| A11g.1 MO  88.5] A118.20 MO  88.5| A118.30 MO  88.5| A118.4 0 M 88.5| A118.5 0 MO  88.5| A118.6 Q MO  88.5 A118.7 Q Mo 88.5
1 3 5 7 2 4 6 8 1 3 5 7 2 4 6 8
1Y1180V] 44 -Y1181R | -Y1182V |, -Y1183R |4 -Y1184V |4 -Y1185R |, -Y1186V |, -Y1187R |a
E}——————X —————— - E}-—-—-—X —————— - [ e sfrms fere s e - I 3
A2 A2 A2 A2 A2 A2 A2 A2
9.09.01 | Ratz |Patum |13.11.00 . =
| MOTOI - GEFEG Westphal GmbH AB118 Station 18 [=
Gepr. Montaqellﬂ 1.€ Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 349
Zust. | Anderung | Datum | Name |[Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 1 2 3 | & 5 6 | 7 8 i 9
-18A25 -18A25 -18A25 -18A25 -18A26 -18A26 -18A26 -18A26
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
St.18: Drehanschlag 90°|St.18: Drehanschlag 90°| St.18: Verfahreinheit | St.18: Verfahreinheit | St.18: Andruck-Rolle St.18: Andruck-Rolle [St.18: Rolle verstellen|St.18: Rolle verstellen
VOR ZUR VOR ZUR Vi ZUR VOR ZUR
A119.0 O Mo  88.5| A119.10 Mo 88.5 A119,2? Mo  88.5| A119.30 MO  88.51 A119.40 MO  88.51 A119.50 MO 88.5| A119.6 0 Mo 88.5]| A119.7 0 Mo 88.5
1 3 5 7 2 4 6 8 1 3 5 7 2 4 6 8
1Y1190V| 5, “Y1191R | -Y1190V] 5y -Y1191R | -Y1194V| 5, -Y1195R | -Y1196V| -Y1197R |
Cb--f--%------ ] Cb--f--%------ o e I S 7 I -
A2 A2 A2 A2 A2 A2 A2 A2
9.09.01 | Ratz |batum [13.11.00 A =
searo sermara | MOt O - GEFEG Westphal GmbH AB119 Station 18 [=
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 350
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BL.




0 1 2 3 4 6 7 9
-18A27 -18A27 -18A27 -18A27
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
St.18: Vakuum 1 EIN |St.18: Blasimpuls 1 EIN St.18: Blasimpuls St.18: Druckluft EIN
Abnahme EIN
A120.0 Q MO  88.51 A120.10 Mo  88.5 A120.2? MO  88.51 A120.30 Mo 88.5
1 3 5 74 2 4 6 8
Y1200 |a4 -Y1201 a4 -Y1202 | a4 -Y1204 |aq
C 1+ C T C 1+ C+
A2 A2 A2 A2
9.09.01 | Ratz |Datum|13.11.00 . =
ot [ Gareang | MO TOL - GEFEG Westphal GmbH AB118 Station 18 [=
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 351
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 | 1 2 3 4 5 6 \ 7 8 | ]
-SN19 |,
722 _7‘
22
-XL119 Ti9
S -XS19 s
N 13 -SL1211 |43 | -81212 |13 -SL1213 |43 -SL1214 |43 | 23 -SD1217 |13
=T A -- 2 FA---® 1 S -SG19 )
¢ 14 14 1 14 14 1 14 | 17.6 |24 14
-HL1210 -HL1212 -HL1211
365.1 365.3 365.2
-XS19 Te4
1| aa 3 -19A3 5| a3 7 -19A3 2| a8 4 -19A3 6la7 8 -19A3 1| asa 3 -19A4 5 (A3 7 -19A4 2| a8 4 -19A4 6|a7 8 -19A4
M[ + M[ + M[ + M[ + M[ + M[ + M+ M[ +
E121.0 © (J) (e] 8g8.7|E121.1 © (1) $ 88.7|E121.2 o) (]) é 8g8.7|E121.3 O (L (L 88.7|E121.4 O (L 88.7|E121.5 J) (JJ o 88.7|E121.6 (_L (L o} 88.7|E121.7 © (L (e] 88.7
St.19: Vorwahl St.19: Start St.19: Stop HDTE St.19: Stoérung Quitt St.19: Grundstellung St.19: Not-Halt St.19: Schutztir offen| St.19: Druckluft i.0.
Handbetrieb fahren
Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang Digitaler Eingang
9.09.01| Ratz (Datum |[13.11.00 . =
searnlGernarg | MOTOI - GEFEG Westphal GmbH EB120 Station 19 =
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. Blatt 360
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI1.




0 1 2 3 y 4 5 6 | 8 9
-XS19 Teqg
-B1222 -B1223 -B1224 -B1225
Ly
ILT I I I
3 |2 _73 2 3 |2 1 3 |2 |1
]
-XS$19 Ty -XS19 Tz
11 a4 3 -19A5 5| A3 7 -19A5 2| a8 4| ~19A5 6| a7 8 -19A5 1] a4 3| ~19A6 5 (A3 4 -19A6 2 A8 4 ~19A6 6 A7 g ~19A6
0 5 " % " L 1
E122.0 o 88.7(E122.1 88.7|E122.2 O ©O © 88.7|E122.3 O O O 88.7|E122.4 O ©O O 88.7|E122.5 © O O 88.7|E122.6 88.7(E122.7 88.7
§t.19: Handpult 1 St.19: Handpult 2 St.19: S§t.19: St.19: §t.19: 5t.19: St.18:

gesteckt

gesteckt

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

n

EB121 Station 19

9.09.01 | Ratz (DPatum |13.11.00
Bearb.| Gernard Motor- o GEFEG
Gepr. Montagelinie
Zust. | Anderung Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 ]Ers.f Ers.d

Westphal GmbH

Celle 05141 / 9551-0

Zeichnungsnr.:
P0O00900

Blatt 361

von 954

B1.




0 1 2 3 4 5 6 | 7 8 9
-19A32
Antriebsregelgerat Indramat DMDO1.1-W042
Pos. 1 Pos.2 Pos.4 Pos.8 Pos.16 BB In Bewegung In Position
24 23 17 15 14 26 27
o o o o o SS
1|as 3 -19A10 5| A3 7 -19A10 2| a8 4 -19A10 6la7 8 -19A10 1| a4 3 -19A11 5 (A3 7 -19A11 2| a8 4 -19A11 6| a7 8 -19A11
Ml + Ml + M| + Ml + M|+ Ml + Mf + M| +
E123.0 O Al é 89.1|E123.1 O é é 89.1|E123.2 O $ é 89.1|E123.3 & $ é 89.1|E123.4 O $ é 89.1|E123.5 ©O é é 89.1|E123.6 ©O é é 89.1|E123.7 © é é 89. 1
St.19: Achse 1 in Pos. |St.19: Achse 1 in Pos. |St.19: Achse 1 in Pos. |St.19: Achse 1 in Pos. [St.19: Achse 1 in Pos. |St.19: Achse 1 Stérung St.19: Achse 1 in St.19: Achse 1 in
1 no no 4 no 8 no 16 no Bewegung Position no

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Celle

9.09.01| Ratz |Datum |[13.11.00
Bearb.| Gernard Motor- o GEFEG
Gepr. Montagelinie
Zust. | Anderung Datum Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 1Ers.f Ers.d

Westphal GmbH

05141 / 9551-0

EB122 Station 19

Zeichnungsnr.:
P000900

Blatt 362

von 954 BIl.




0 1 2 3 | 4 5 6 7 8 9
-19A33
Antriebsregelgerat Indramat DMDOT1.1-W042
Pos.1 Pos.2 Pos.4 P0s.8 Pos.16 BB In Bewegung In Position
24 23 17 15 14 26 27 25
o o o o o
1| a4 3 -19A12 5| A3 7 -19A12 2| As 4 -19A12 6la7 8 -19A12 1| a4 3 -19A13 5| A3 7 -19A13 2| a8 4 -19A13 6 a7 8 -19A13
M| + M+ M[ + M] + M+ M + M+ M+
E124.0 O $ é 89.1[|E124.1 © $ é 89.1|E124.2 O é é 89.1[|E124.3 © é é 89.1|E124.4 O é é 89.1|E124.5 © é $ 89.1|E124.6 O é é 89.1|E124.7 ©O é 89. 1
St.19: Achse 2 in Pos. |St.19: Achse 2 in Pos. |St.19: Achse 2 in Pos. |St.19: Achse 2 in Pos. [St.19: Achse 2 in Pos. [St.19: Achse 2 Stdrung St.19: Achse 2 in St.19: Achse 2 in
no no no no 16 no Bewegung Position no

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

Digitaler Eingang

9.09.01 | Ratz |Patum |13.11.00
Bearb.| Gernard Motor- o GEFEG Westphal GmbH
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0
Zust. | Anderung Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 ]Ers.f Ers.d

EB123 Station 19

Zeichnungsnr.:
P000900

Blatt 363

von 954 Bl.




-19A7

-19A7

-19A7

-19A7

-19A8

-19A8

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler-Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

Digitaler Ausgang

St.19: LM Start

St.19: LM Grundstellung St.19: LM Stodrung

St.19: Achse 1

St.19: Achse 2 St.19:
Netzschitz Netzschitz
A121.09Q M? 88.7 | A121.10 Mcr 88.7 | A121.20 M? 88.7 1 A121.30Q Mo  88. M 89.1 A121.5? A121.6<r MT 89.1 89.1
1 3 5 7 2 4 6 8 3 5 2 4
JHL1210| xq | X1 X1 A1 Al
®—-~\ —HL1211®—->\ -HL1212®---\ -K1213 C3J A -K1214 93 ai
X2 X2 x2 s [A2 A2
-SL1211 -sL1214 -SL1213
360.2 360.5 360.4
1 2 12
33,3 I g s
33.3 55 34.3 5
33.3 2.2 34,3 2.2
9.09.01 | Ratz |Datum |13.11.00 . =
cearneermag | MOtoOIr - GEFEG Westphal GmbH AB120 Station 19 |[=
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. :
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 B1.




0 1 2 3 4 5 6 8 9
-19A14 -19A14 -19A14 -19A14 -19A15 -19A15 -19A15 -19A15
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
St.19: Achse 1 Pos. 1 | St.19: Achse 1 Pos. 2 | St.19: Achse 1 Pos. 4 | St.19: Achse 1 Pos. 8 |St.19: Achse 1 Pos. 16 St.19: Achse 1 St.19: Achse 1 Start St.19: Achse 1 Res.
Reglerfreigabe
A122.0Q M<|‘) 89.3| A122.10 MT 89.3 | A122.20 M? 89.3 | A122.3 0 M? 89.3 | A122.4 0 MT 89.3| a122.50 M? 89.3 | A122.6 0 Mcr 89.3 A122_7<r MT 89.3
1 3 5 7 2 4 6 8 1 3 5 7 2 4 6 8
19A32
o) o o o o o o
35 34 33 32 31 12 10
Pos.1 Pos.2 Pos.4 Pos.8 Pos.16 RF Start
Antriebsregelgerat Indramat DMDO1.1-W042
9.09.01| Ratz |Datum |13.11.00 i =
searp Gernara | MOt OTI - GEFEG Westphal GmbH AB121 Station 19 [=
Gepr. Mont aqellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr.: Blatt 366
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
-19A16 -19A16 -19A16 -19A16 -19A17 -19A17 -19A17 -19A17
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
St.19: Achse 2 Pos. 1 | St.19: Achse 2 Pos. 2 | St.19: Achse 2 Pos. 4 | St.19: Achse 2 Pos. 8 [St.19: Achse 2 Pos. 16 St.19: Achse 2 St.19: Achse 2 Start St.19: Achse 2 Res.
Reglerfreigabe
A123.0 0 M<|> 89.3 | A123.1 0 M? 89.3 | A123.20 MT 89.3 | A123.3 0 M? 89.3 | A123.40 M? 89.3 | p123.50 M? 89.3 A123.6? MT 89.3 A123.7? M? 89.3
1 3 5 7 2 4 6 8 1 3 5 7 2 4 6 8
18A33
[¢) o) (@] [e] @] o] [e]
35 34 33 32 31 12 10
Pos.1 Pos.2 Pos.4 Pos.8 P0s.16 RF Start
Antriebsregelgerat Indramat DMDO1.1-W042
9.09.01 | Ratz |Datum [13.11.00 ) =
searp Germara 1 MOtOIN - GEFEG Westphal GmbH AB122 Station 19 [=
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 367
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 |Er's.1c Ers.d P000900 von 954 Bl1.




0 1 2 3 4 5 6 y 7 8 9
-19A19 -19A19 -19A19 -19A19 -19A20 -19A20 -19A20 -19A20
Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang Digitaler Ausgang
A124.0T M? 89.5 A124.1? M? 89.5 A124.2? M? 89.5 A124.3? M? 89.5 A124.4(r Mcr 89.5 A124.5? M? 89.5 A124.6? M? 89.5 A124.7(]) M<]‘> 89.5
1 3 5 7 2 4 6 8 1 3 5 Z 2 4 6 8
9.09.01| Ratz (Datum [13.11.00 N =
searbGernara | MOt O - GEFEG Westphal GmbH AB123 Station 19 [+
Gepr. Montaqelln 1e Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 368
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BIL.




0 | 1 2 3 4 g 6 | 7 8 9
Station Station Station Station Station Station Station Station Station Station Station Station
10 13 14 15 17 18 19 20 21
Kurve3d.1 Kurve3.2 25M2 25M3
25M1
Kurve2.2 Q Kurvet.1
20M1
O Bandstrecke 2 O O
23M4 20M2
23M3 KK300 . KK400
20M3
KK200 KK100
2
23M2 23M1 20M4
Bandstrecke 1
22M3 21M3
Kurve2.1 O Kurvet.2
22M1 21M1
22M2 21M2
Station Station Station Station Station Station Station Station Station
9 8 7 6 5 4 3 2 1
9.09.01 | Ratz |[DPatum |13.11.00 Anlagen Ubersicht =
Motor - Westphal GmbH Antriebe / Klemmenkasten 2
Bearb.| Gernard . . GEFEG
Gepr. l\/lontaqellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 900
Zust. | Anderung | Datum | Name |[Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 1 2 3 4 B 6 8 | 9
Station Station Station Station Station Station Station Station Station Station Station Station
10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21
12 20 13
10 1 12 13 9 10 16 17 1 14 21
KK300 KK400
KK200 KK100
A
HP HP HP HQE HQE HP HP HP HP
) 8 7 8 5 1 4 3 2 1
7 6 6 3 5 2
Station Station Station Station Station Station Station Station Station
9 8 7 6 5 4 3 2 1
9.09.01| Ratz [Datum[13.11.00 Anlagen Ubersicht =
Bearb.| Gernard MOtOf‘- . . GEFEG Westphal GmbH HQE's / HD s / HP s[ ¥
Gepr. Montagellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 901
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 1 2 3 4 5 6 7 9
Station Station Station Station Station Station Station Station Station Station Station Station
11 12 14 16 17 18 19 20 21
96B2
94B2
9381 9382 9383 2384 94B1 9581 9582 95B3 95B4 9681 9683
KK300 KK400
KK200 KK100
9284 9283 9282 9184 91B2 9181 9083 9082 2081 /
9281 91B3
Station Station Station Station Station Station Station Station Station
9 8 7 6 5 4 3 2 1
9.09.01 | Ratz [Patum[14.11.00 Anlagen Ubersicht =
Bearb.| Gernard Motor - . GEFEG Westphal GmbH LesekOopfe P+F i
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 902
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 1 2 3 4 5 6 | 7 8 9
B320
Kurve 1
Y323
(Siehe Blatt 200)
B335
B350 B345 B344 B334 B331 B330 J
Y347 ‘ Y346 Y333 ‘ ) Y332 O

B321

B355 Y357 41 Y343

vase | HP2 > vaiz | HP1
B354 B340
Q) ™
9082 9081
Station 02 Station 01
(siehe Blatt 204) (Siehe Blatt 202)
9.09.01| Ratz |Datum [14.11.00 Lageplan =
Bearb.| Gernard Motor - L. GEFEG Westphal GmbH Kurvel,St.01,8t.02 | *
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 910
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 B1.




0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
B330 B385 B384 B364 B361 B360
=0 O] =0 =
B395 T B371 Y373
g Y386 HP4 Y372 HP3
B394 AN B370
J
9181 9083
B375
Y376
Y377
B374
Station 04 Station 03
(Siehe Blatt 209) (Siehe Blatt 206)
9.09.01 | Ratz |Datum|14.11.00 Lageplan =
Bearb. Gernard MOtOP- . ] GEFEG Westphal GmbH St03,8t04 ¥
Gepr. Montagellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr.: Blatt 911
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 B1.




0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
BS10 B461 B444 B401
B503 B502 B464 O B460 B437 B436 B404 O B400
* Y506 t O ( Y462 C/ Ya42 Q ‘ Y402
HQES8 HQES5 HQE4 HQE1
Y513 Y467 Yaa7 Yao7
Y466 Y406
BSOS @ B441 @
9184 91B2
Y507 Y443
O B465 Q B405
B504 B440
B501 Ya72 B435 Y412
O B470 O B410
B495 B494 B475 B474 B431 B430 B415 Ba14
e ] O O Ol Ol O O Ol
1
HQE7 HQEG6 HQE3 HQE?2
B485 Y487 B421 Y423
Y497 Y486 HP6 Y473 Y433 Y422 HP5 Y413
B484 B420
® @ O O ® a0
B500 9281 B471 B434 91B3 B411
B490
Y492 Y426
Y493 Yaz7
B491
Station 06 Station 05
(Siehe Blatt 215-217) (siehe Blatt 211-213)
9.09.01 | Ratz |Datum[14.11.00 Lageplan =
searn Gernarg | MOTOI - o GEFEG Westphal GmbH St.05,St.06 -
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 912
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 1 1 2 3 4 5 6 7 8 \ ]
B575
Kurve 2 Bs6s
(Siehe Blatt 226
Y577
\E574 BS564 BS61 BSEO B565 BS540 B535 B534 BSs24 B521 B520
* Y576 Y563 Y562 M Y536 Y523 { Y522
B571 Y573 B545 Y547 B531 Y§33
Y572 HP9 8 v546 HP8 v534 HP7
BS570 BS544 B530
@ ) ™
92B4 9283 9282
BS50
Y552
Y&53
B551
Station 09 Station 08 Station 07
(Siehe Blatt 224) (Siehe Blatt 221-222) (Siehe Blatt 219)
9.09.01 | Ratz [Datum [14.11.00 Lageplan St.07, =
Bearb Gernara | MOTOP - GEFEG Westphal GmbH St.08,5t.09,Kurve2 [~
Gepr. Montaqellnle Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 913
Zust. [ Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 1 2 3 4 6 7§ 9
Station 10 Station 11
B595 B621
Y596 Y622
Y597 Y623
B594 B620
@ 9381 @ 8982
B5391 / B615
Y593 Y617
HP1 O Y592 B590 HP11 Y616 B614
Y582 { Y583 ) Y606 * Y607 CW
K B585 BS580 B581 B584 BE604 B605S BE&10 B611
(Siehe Blatt 228-229) (Siehe Blatt 231-232)
9.09.01| Ratz |Patum[14.11.00 Lageplan =
Bearb.| Gernard Motor- L GEFEG Westphal GmbH St.10,St. 11 *
Gepr. Montaqellnle Celle 05141 / 9551-0 zeichnungsnr. : Blatt 914
Zust. | Anderung | Datum | Name |Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




1 3 | 6 | 7 8 9
Station 12 Station 13
@ 93B3 @ 9384
B655 B671
Y657
HP12| vese HP13| vers
Y642 Y643 Y652 ) Y662 ) ( * Y666
B640 B641 BE6S50 B651 B660 B664 BE65
(Siehe Blatt 234) (Siehe Blatt 236)
9.09.01 | Ratz |Datum|[14.11.00 Lageplan =
Bearb.| Gernard Motor - L GEFEG Westphal GmbH St.12,St.13 *
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 zeichnungsnr. : Blatt 915
Zust. | Anderung | Datum | Name |[Norm Urspr. WSCAD 4.1 JErs.f Ers.d P000900 von 954 BIl.




0 1 2 3 4 5 6 7 8 | 9
Kurve 3 (Siehe Blatt 242)
ﬁu \X 8725
Y726
Y732
B730
< 2 = 8705
Station 14 £ E
B731
(Siehe Blatt 238-240) B715 B714  94B2 A. Y707
@ B704 HP1 5 Y733 B750 B751
Y713 -
B734 .
Y712 B703 Station 15
Y716 Y747
Y717 9483 Y746 B740 (Siehe Blatt 244-247)
HP14 Y706 @ Y752
B702 B745 Y742
B744
B741
B701
YE&77 Y762
HD-1 B770 B771
B735
8691 E % HD2
B700
B694 B695 Q B760
B690 Y687 Y772 B765
Y763 Y773
Y692 B685S
Y693 @ B761
Y694 B764
Y695 B684
B736
Q Y767
Y686 Y766
94B1 Y777
® O Q-
HQE9 HQE10
BE8O
Y683 Y782
YE76 j Y682 O Y776
B674 Q 8774 B775 w
B675 B780
9.09.01 | Ratz |Datum[14.11.00 Lageplan St.14+15, |-
Bearb.| Gernard Mo-tor\ - . . GEFEG Westphal GmbH Kurve 3’ HD1 , HD2 ¥
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 916
Zust. | Anderung | Datum | Name [Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 BI.




0 1 2 3 < 5 6 \ T 9
Station 16 Station 17
@ 85B1 @ 9582
B815 / B831
HP16| vers HP17|  vess
B80O B810 Bs11 B820 B824 B825
(Siehe Blatt 249) (Siehe Blatt 251-252)
9.09.01| Ratz |Datum[14.11.00 Lageplan
Bearb.| Gernard Mo-tor\_ . . GEFEG WeStphal GmbH St.16,St.17
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 917
Zust. | Anderung | Datum | Name [Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 1 2 | 3 | 4 5 6 \ 7 9
Station 18 Station 19
Typ 421 Typ 360
Typ 630 Typ 420
Typ 480
@ 9583 @ w5p4
( Y842 Y843 W { YBS6 YBs7 Y862
B904 B840 BB41 BB844 BE845S B90S B854 B85S B860 B861
(Siehe Blatt 254-255) (Siehe Blatt 257)
9.09.01| Ratz |Datum |[14.11.00 Lageplan
Searnd Gernard Motor- o GEFEG Westphal GmbH St.18,St.19
Gepr. Montagelinie Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 918
Zust. | Anderung | Datum | Name [Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.




0 1 2 | 3 4 6 | 7 8 9
Station 20
(Siehe Blatt 259-262)
B915
Y916
Y817
B914
@ 9682
Y912 B910
HQE12 HP20| veis HQE13
B911
YB77 Y883
BB75 O O YBe2 B881
B874 BB84 B901 B88O
Y876
Station 21
(Siehe Blatt 264-265)
B940
Y942
Y843
BB87
B941
96B1 B871 Y883
@ O B8s0 @ 9683
B935
Y937
HQE11 HQE14 HP21| veas B934
Y873 Y897
Y866 } Y872 O * Y892 } Y952 ) m * Y927 t
BB64 O B870 B885 BBE6 w B950 B924 B931 B925 B930
B86S B891 Rusten
9.09.01 | Ratz |Datum|14.11.00 Lageplan &
searb | Gernara | MOTOI - GEFEG Westphal GmbH St.20,St.21 ¥
Gepr. Montaqelln 1le Celle 05141 / 9551-0 Zeichnungsnr. : Blatt 919
Zust. | Anderung | Datum | Name [Norm Urspr. WSCAD 4.1 [Ers.f Ers.d P000900 von 954 Bl.
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