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Betriebsanleitung

WALTHER-Mini-System

Artikelnummern:  979823-Standard 1-10kg

Abbildung.: Walther-Mini-System mit angebauter Materialdruckentlastung und Fettfilter

HINWEIS

EE und genau beachten!
Die Maschine darf nur von Personen benutzt, gewartet und instand gesetzt werden, die mit

verhiitung vertraut sind.

Diese Betriebsanleitung vor dem Auspacken und vor der Inbetriebnahme der Maschine lesen

der Betriebsanleitung und den geltenden Vorschriften Uber Arbeitssicherheit und Unfall-

Bewahren Sie die ,,Originalbetriebsanleitung* immer an der Maschine auf!
Die Anleitung muss stets griffbereit sein!

Walther Systemtechnik GmbH — D 76726 Germersheim

C WA LTH E R phone: +49 (0)7274-7022-0 fax: +49 (0)7274-7022-91

SYSTEMTECHNIK http://www.walther-2000.de — info@walther-2000.de
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EG-Konformitatserklarung

gemal der EG-Maschinen-Richtlinie 2006/42/EG vom 17. Mai 2006, Anhang Il A
Hiermit erklaren wir, dass die nachstehend bezeichnete Maschine in ihrer Konzeption und Bauart
sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfihrung den grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinie 2006/42/EG entspricht. Bei einer mit uns nicht
abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.
Hersteller
Walther Systemtechnik GmbH
Hockenheimer StrafRe 3
D- 76726 Germersheim
Bezeichnung
WALTHER-Mini-System 1-10 kg, Artikel-Nr. 979823-Standard

Es wird die Ubereinstimmung mit weiteren, fur das Produkt folgende geltenden Richtlinien/
Bestimmungen erklart:

EMV-Richtlinie (2014/30/EU) vom 26. Februar 2014

Angewandte harmonisierte Normen inshesondere:

DIN EN ISO 12100 Sicherheit  von Maschinen —  Allgemeine
Gestaltungsleitsatze —  Risikobeurteilung  und
Risikominderung (ISO 12100:2000)

Angewandte sonstige technische Normen und Spezifikationen:

Bevollméachtigter fir die Technische Dokumentation:

Stefan Hirl, Hockenheimer Straf3e 3, D- 76726 Germersheim

Germersheim, 29.07.2016

(Ort, Datum) (Stefan Hirl, Geschéftsleitung)
WA L-r E R Walther Systemtechnik GmbH — D 76726 Germersheim
C ' I phone: +49 (0)7274-7022-0 fax: +49 (0)7274-7022-91

S Y51 EM-TE-C BN ) K http://www.walther-2000.de — info@walther-2000.de



Rev. 1.5 Betriebsanleitung WALTHER-Mini-System 979823-Standard Page 5 of 40

1 Einleitung

1.1 Zielgruppe der Betriebsanleitung

» Bedienungspersonal
» Instandhaltungspersonal

1.2 Liste der Zeichen und Symbole

Gefahren- und Verhaltensweisen werden mittels Symbolen unterstitzt. Die Symbole werden in der
Betriebsanleitung angewendet. Alle Gefahren- und Hinweissymbole beschreiben Umsténde, bei deren
Nichtbeachtung Personen, Sachen und Umwelt gefahrdet werden kénnen.

In der Betriebsanleitung werden folgende Benennungen und Zeichen fiir Gefahrdungen verwendet:

WARNUNG
Bezeichnet eine moglicherweise geféhrliche Situation.
Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen Tod oder schwerste Verletzungen die Folge sein.

Vorsicht

Bezeichnet eine moglicherweise geféhrliche Situation.

Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen leichte oder geringflugige Verletzungen die Folge
sein.

WARNUNG
Dieses Symbol weist auf die Gefahr von Handverletzungen hin.

HINWEIS
Besonders wichtige Informationen oder Betriebshinweise fur den stérungsfreien Betrieb.

q>>p

1.3 Verpflichtung des Betreibers und des Personals

Es darf nur zuverlassiges und geschultes oder unterwiesenes Personal eingesetzt werden; Zustandig-
keit des Personals klar festlegen.

Arbeiten an elektrischen Komponenten durfen nur von einer Elektrofachkraft oder unter Leitung und
Aufsicht einer Elektrofachkraft gemaf den elektrotechnischen Regeln vorgenommen werden.

Mit Arbeiten an hydraulischen Einrichtungen nur Personal mit speziellen Kenntnissen und Erfahrungen in der
Hydraulik beauftragen

WA L:r E p Walther Systemtechnik GmbH — D 76726 Germersheim
l I phone: +49 (0)7274-7022-0 fax: +49 (0)7274-7022-91
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2 Sicherheitshinweise

Vorsicht

Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgféltig durch, um sich mit dem sicheren und
rationellen Betrieb dieses Produktes vertraut zu machen. Bewahren Sie das vorliegende
Handbuch zu Referenzzwecken auf.

Diese Betriebsanleitung enthalt wichtige Vorschriften und Hinweise zum sicheren und
sachgerechten Betrieb der Anlage. Sie soll auch dem Bedienungs- und Wartungspersonal
helfen, Gefahren zu vermeiden, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu vermindern und die
Zuverlassigkeit und die Lebensdauer der Anlage wesentlich zu erhéhen. Daher ist es sehr
wichtig, den Zugang zu diesem Dokument jeder Person, die mit der Betreuung der Anlage
beauftragt ist, jederzeit zu gewdahrleisten.

2.1 Grundlegende Sicherheitshinweise

Grundvoraussetzung fir den sicherheitsgerechten Umgang und den stérungsfreien Betrieb dieser Anlage ist:

Vorsicht

¢ Die Anlage darf nicht zweckentfremdet werden.

e An dieser Anlage dirfen keine Veranderungen durchgefiihrt werden. Bei
Nichtbeachtung dieser Vorschrift tragt der Kunde die alleinige Verantwortung fur die
daraus entstehenden Folgen. Fur gewunschte Modifikationen setzen Sie sich bitte
mit WALTHER SYSTEMTECHNIK GMBH in Verbindung.

e Der sichere Betriebszustand der Anlage ist jederzeit zu gewahrleisten. Eine
Uberprufung auf Funktion und Schéden hat regelmaRig durch Fachpersonal zu
erfolgen. Die Demontage darf nur durch autorisiertes Fachpersonal und unter
Verwendung der Betriebsanleitung erfolgen. Auf Wunsch fihren  wir
Gerateschulungen durch, um Ihr Personal auf den erforderlichen Kenntnisstand zu
bringen.

e Der Kunde ist verantwortlich dafir, dass alle notwendigen Sicherheitsmaflinahmen
eingehalten werden.

e Betatigen Sie die Anlage nicht, wenn offene Anschliisse auf Personen gerichtet sind.

e Trennen Sie bei allen Wartungsarbeiten die Anlage von der Druckluft / Fettleitung.
Alle Leitungen und Schlduche missen drucklos sein.

e Alle Leitungen, Schlauche und Verschraubungen regelmaRig auf Undichtigkeit und
auRerliche erkennbare Beschadigungen Uuberprifen! Beschadigungen umgehend
beseitigen!

e Es kann zu Fehlfunktionen von Sensoren fuhren, wenn sich diese in magnetischen
Feldern befinden oder solchen ausgesetzt werden.

e Die Sauberkeit und Ubersichtlichkeit des Arbeitsplatzes an und um die Anlage herum
ist zu gewahrleisten und durch regelméaflige Kontrollen zu prifen.

e Die fur den Einsatzort geltenden Regeln und Vorschriften zur Unfallverhitung sind
Zu beachten.

2.2 Gefahren im Umgang mit der Anlage

Alle Gerate und Baugruppen sind nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen
Regeln gebaut. Dennoch kénnen bei ihrer unsachgemafen Verwendung oder Handhabung Gefahren fir
den Benutzer oder Dritte bzw. Beeintrachtigungen an der Anlage oder anderen Sachwerten entstehen.

Die Anlage ist nur zu benutzen:

o flr die bestimmungsgemafe Verwendung;

e in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand.

e Stdrungen, die die Sicherheit beeintréchtigen kénnen, sind umgehend zu beseitigen!

WA L-r E lq Walther Systemtechnik GmbH — D 76726 Germersheim
l I phone: +49 (0)7274-7022-0 fax: +49 (0)7274-7022-91
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2.3 Gefahren durch Schmierstoffe

HINWEIS
Beachten Sie unbedingt die Sicherheitsvorschriften des Schmierstoffherstellers und befolgen

l@ Sie strikt dessen Anweisungen.
Der Hersteller dieser Anlage lehnt jegliche Haftung fur Zwischenfélle, die durch das

Nichtbefolgen der Vorschriften, Anweisungen und Empfehlungen des Schmierstoffherstellers
entstehen, ab.

2.4 Gefahren durch hydraulische und pneumatische Energie

e An hydraulischen und pneumatischen Einrichtungen darf nur Personal mit speziellen Kenntnissen und
Erfahrungen in der Hydraulik und Pneumatik arbeiten.

e Die Anlage arbeitet je nach Ausfiihrung mit einem hydraulischen Druck bis zu 600 bar und einem pneu-
matischen Druck bis 10 bar. Zu 6ffnende Systemabschnitte wie Druckleitungen, Ventile oder Verbraucher
sind vor Reparaturbeginn drucklos zu machen. Es darf kein Restdruck vorhanden sein.

e Hydraulik- und Pneumatik-Schlauchleitungen sind in angemessenen Intervallen auszuwechseln, auch
wenn keine sicherheitsrelevanten Mangel erkennbar sind.

2.5 Bestimmungsgemalle Verwendung

Die Anlage darf nur in den vorgesehen Betriebsbedingungen eingesetzt werden. Sie ist ausschlieZlich fir
das Fordern von Schmierstoffen gemald detaillierten Angaben in dieser Betriebsanleitung zu verwenden.
Eine andere oder darliber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemaR. Fir Schaden aus
nicht bestimmungsgemafer Verwendung haftet der Hersteller nicht.

Zur bestimmungsgemalfen Verwendung gehdren auch:

e das Beachten und Einhalten aller Hinweise aus der Betriebsanleitung.
e die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten.

2.6 Unsachgemaéale Verwendung

Bei Schaden, die auf eine unsachgemalfe Verwendung der Anlage zuriickzufiihren sind, haftet der Lieferant
nicht. Zur unsachgemafen Verwendung gehdren unter anderem:

e Fordern von samtlichen Medien, die nicht in dieser Bedienungsanleitung erwahnt sind oder vom Herstel-
ler nicht schriftlich freigegeben wurden;

e Verwendung von korrosiven und / oder aushartbaren Stoffen;

e Das Fordern von Lebensmitteln mit der Anlage.

2.7 Wartung, Instandhaltung, Stoérungsbeseitigung

e \orgeschriebene Einstell- und Wartungsarbeiten gemaf Wartungsplan fristgerecht durchfuhren.

e Bedienungspersonal vor Einstell- und Wartungsarbeiten informieren.

e Druckluftanschluss vom Netz trennen und gegen unbeabsichtigte Inbetriebnahme sichern (Warnschild:
Nicht wieder in Betrieb nehmen).

e Samtliche Schraub- und Armaturenverbindungen auf festen Sitz kontrollieren.

e Nach Abschluss der Arbeiten unbedingt sémtliche Funktionen und Sicherheitseinrichtungen tberprifen.

2.8 Gewahrleistung und Haftung

Grundsatzlich gelten unsere vorab schriftlich festgelegten Abmachungen.
Gewabhrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und Sachschaden sind ausgeschlossen, wenn sie
auf eine oder mehrere der folgenden Ursachen zurlickzufiihren sind:

¢ Nicht bestimmungsgemé&Re Verwendung der Anlage.
Von nicht ausgebildeten Personen durchgefiihrten Arbeiten.
Unsachgemafes Transportieren, Lagern, Montieren, Inbetriebnehmen, Bedienen und Warten der Anla-
ge.

e Betreiben der Anlage bei defekten Sicherheitseinrichtungen oder nicht ordnungsgemaf angebrachten
oder nicht funktionsfahigen Sicherheits- und Schutzvorrichtungen.

¢ Nichtbeachten der Hinweise in der Betriebsanleitung beziglich Sicherheit, Transport, Lagerung, Monta-
ge, Bedienung, Inbetriebnahme, Wartung und Risten der Anlage.

e Eigenmaéachtige bauliche Veranderungen an der Anlage.

e Eigenméchtiges Verandern der Druckverhéltnisse beim pneumatischen Eingang.
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¢ Mangelhafte Uberwachung der Maschinenteile, die einem VerschleiRR unterliegen.
e Unsachgemalf durchgefiihrte Reparaturen und Benutzung von Fremdteilen.
o Katastrophenfélle durch Fremdkdrpereinwirkung und héhere Gewalt.

2.9 Urheberrecht

Das Urheberrecht an dieser Betriebsanleitung verbleibt bei uns. Diese Betriebsanleitung ist nur fiir den
Betreiber und dessen Personal bestimmt.

Sie enthalt Vorschriften und Hinweise, die weder vollstandig noch teilweise

vervielféltigt
verbreitet oder
anderweitig mitgeteilt werden diirfen.

2.10 Sicherheits- und Schutzeinrichtungen

Vor jeder Inbetriebnahme der Anlage miissen alle Schutzvorrichtungen sachgerecht angebracht und
funktionsfahig sein.
e Schutzeinrichtungen dirfen nur nach Stillstand und Absicherung der Anlage entfernt werden.

2.11 Personliche Schutzausristung und ergédnzende Mal3hahmen

Die erforderlichen persodnlichen Schutzausriistungen sind vom Betreiber bereitzustellen.
Alle vorhandenen Sicherheitseinrichtungen sind regelméaRig zu Uberprifen.

2.12 Personenqualifikation

Arbeiten an der Anlage dirfen nur von geschultem und unterwiesenem Personal durchgefiihrt werden.
Die Zustandigkeit des Personals fur das Bedienen, Rusten, Warten und Instandsetzen sind durch den
Betreiber klar festzulegen!

Anzulernendes Personal darf nur unter Aufsicht einer erfahrenen Person an der Maschine arbeiten.

Personen unterwiesene Personen mit Elektrofachkraft | Vorgesetzter mit
Tatigkeit Personen techn_ischer entsprechender
Ausbildung Kompetenz
Verpackung, Transport X - - -
Inbetriebnahme X X -
Betrieb X -
Stérungssuche X X -
Stdrungsbeseitigung
. - X - R
mechanisch
Stérungsbeseitigung i i X i
elektrisch
Einrichten, Risten - X - -
Wartung - X - -
Instandsetzung - X X -
AulRerbetriebsetzung,
- X X -
Lagerung
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3 Verpackung und Transport

3.1 Verpackung

Die Anlage wird von der Walther Systemtechnik GmbH fiir den Transport zum jeweiligen ersten
Bestimmungsort hergerichtet.

Die Verpackungseinheit darf keiner zusatzlichen Belastung ausgesetzt werden. Die Verpackung und deren
Inhalt sind vor jeglichen Feuchtigkeitseinfliissen zu schiitzen. Die Transport- und Lagertemperatur zwischen
—20°C und + 40°C ist unbedingt einzuhalten.

3.2 Transportschaden

Werden bei der Eingangskontrolle Transportschaden entdeckt, ist folgende Vorgehensweise zu beachten.
e Zusteller benachrichtigen (Spediteur, Bahn etc.)

e Schadenprotokoll aufnehmen

o Lieferant informieren

3.3 Zwischenlagerung

Die Zwischenlagerung in aggressiver, feuchter Umgebung oder im Freien kann zu Korrosionsschaden und
anderen Schéden fuhren, fir die wir keine Haftung tbernehmen. Die Transport- und
Zwischenlagerungstemperatur von —20 °C bis +40°C ist unbedingt einzuhalten.

4 Aufstellungsort
¢ An Ort und Stelle sind alle gesetzlichen Bestimmungen abzuklaren und deren Einhaltung sicherzustel-
len.

e Die Boden- und Platzverhéltnisse sind vor dem Aufstellen der Anlage abzuklaren, um den sicheren Betrieb
fur Personal und Anlage auf Dauer zu gewahrleisten. Die Anlage muss so aufgestellt werden, dass ein si-
cherer und dauerhafter Betrieb flr Personal und Anlage auf die Dauer gewahrleistet ist.

o Die Anlage darf nur von speziell dafiir ausgebildeten Fachkraften aufgestellt, in Betrieb genommen und
gelagert werden.

o Die Anlage ist fur den Einsatz in RAumen gebaut worden, die vor Witterungseinflissen geschitzt sind.

o Der Betrieb und die Lagerung in aggressiver und feuchter Umgebung oder im Freien kann zu Korrosions-
schéaden fuhren, fur die wir keine Haftung ibernehmen.

o Alle frei liegenden Teile und Leitungen sind so aufzustellen, dass keine Verletzungsgefahr und Sachsché-
den auftreten kénnen.
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5 Geratebeschreibung

5.1 Verwendungszweck
Die Anlage ist ausschlie3lich zum Fordern von folgenden Medien vorgesehen:
e Schmierstoffe

o Viskositat NLGI 4 / 1'000'000 mPa s oder Kkleiner
e GebindegrolRe gemal separatem Datenblatt

WARNUNG
Verwendung von anderen Medien kann zu Funktionsstérungen, Sachschaden oder sogar
zur Zerstorung der Anlage fuhren.

5.2 Kennzeichnung

Die Typenbeschreibung der Anlage befindet sich hinten rechts neben der Schnellverschlusskupplung. Es
enthalt Angaben Uber Artikelnummer, Betriebsdruck und Einstellbereich zur Identifizierung der Anlage.

HINWEIS
l@ Fur Ersatzteilbestellungen sowie fur technischen Support sind die Daten der
Typenbezeichnung anzugeben.

5.3 Funktionsweise

Das Pneumatische Mini- Fassforderpumpen- System von WALTHER wird zum Férdern von Schmierstoffen
aus Originalgebinden bis 10 kg eingesetzt. Mit Hilfe des einstellbaren Folgeplattendrucks wird das
Ansaugverhalten der Standard-WALTHER-Pumpen erheblich verbessert, da das Medium zwangsweise zum
Ansaugstutzen gedrtickt wird. Auch ein Hangenbleiben der Folgeplatte, z.B. bei einer Sicke, kann so
verhindert werden.

Eine pneumatische Leermeldung stoppt den Pumpvorgang bei niedrigstem Fullstand des Gebindes und
signalisiert diesen Zustand mittels eines Warntons (Option). Das Abschalten der Pumpe verhindert bei einem
leeren Gebinde das Ansaugen von Luft und das danach mihevolle Entliften des ganzen Systems inkl. des
dadurch bedingten hohen Mediumverlustes. Fur einen Fasswechsel kann mittels Zweihandschaltung die
Folgeplatte bequem und ohne Kraftaufwand aus dem Gebinde ausgefahren werden.

Die Fassforderpumpen sind in verschiedenen Druckiibersetzungen und Pumpentypen lieferbar.
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5.4 Gesamtansicht /Bezeichnung

Abb.: 1, mit Filter, Mischrohr und Manueller Materialdruckentlastung

Motor
1 Der Motor treibt die Forderpumpe fiir hochviskose Schmierstoffe an.
5 Pumpenheber

Der Pumpenheber hebt und senkt die Forderpumpe mit der Folgekolbenplatte.
3 Forderpumpe

Die Forderpumpe fordert die hochviskosen Schmierstoffe.

Folgekolbenplatte

4 | Die Folgekolbenplatte erzeugt mittels zwei Pneumatikzylindern einen Druck auf den Inhalt des Gebin-
des und druckt diesen in die Forderpumpe.

Pneumatikzylinder

> Diese heben und senken den Pumpenheber und erzeugen die Druckkraft fir die Folgekolbenplatte.
6 Steuerkasten

In diesem Steuerkasten sind die Ventile und Bedienungselemente angebracht.
7 Grundrahmen

Dieser tragt die ganze Konstruktion.

Endschalter fir Forderbetrieb

8 | Einstellung: Der Endschalter darf erst nach dem vollstandigen Einfahren der Folgekolbenplatte in das
Gebinde schalten. Er wird auf die Gebindehthe voreingestellt wenn diese angegeben ist.

9 Endschalter fiir Abschaltautomatik

10 | Abschliel3bares Absperrventil mit Druckentlastung
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5.5 Technische Daten Walther- Mini- System 979823.00

Artikelnummer

979823-Standard

GebindegroRRe [kg]

1-10

Druckibersetzung

10:1 S 25118

Betriebsmedium

gefilterte, nicht gedlte Druckluft, Filterfeinheit 40 um

Eingangsdruck Luftanschluss [bar] 4-10
Ausgangsdruck bei 6 bar [bar] 60 140
F(’jrderleis:tungl [cm3/min] 1720 1295
Min. Eingangsdruck pneumatisch [bar] 4
Max. Eingangsdruck pneumatisch [bar] 10
Max. Steuerungsdruck pneumatisch [bar] 6
Min. Steuerungsdruck pneumatisch [bar] 3,5
Max. Folgekolbenplattendruck 6
pneumatisch [bar]
Min. Folgekolbenplattendruck

. 0,5
pneumatisch [bar]
Anlagengewicht, netto ohne Gebinde und 45
Verpackung [kg]
Abmessung Grundplatte [mm] @ 510
Min. Hohe (eingefahren) [mm] 900
Max. Hohe (ausgefahren) [mm] 1350
Min. Abmessung Arbeitsflache L x B [mm] 670mm x 670mm
Luftanschluss-Kupplung NW 7,2
Luftanschluss Innengewinde BSP G1l/4
Luftmenge [I/min] 217
Umgebungstemperatur [C°] +15 bis +40

Viskositéat

NLGI4 / 1'000'000 mPa s

T
am Pumpenausgang

Gebindeabmessungen

Gebindehdhe [mm]

max. 420

Gebinde-Innen-& [mm]

100 - 305

O WALTHER
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5.6 Schnittstellendefinition

Abb.: 2

1

Eingang
Das pneumatische Mini- Fassforder- System wird mit Druckluft betrieben. Der Anschluss befindet sich
auf der linken Seite des Mini- Systems siehe Abb.: 2,Pos. 1

Anschluss Luftkupplung: Schnellverschlusskupplung NW 7,2
Schlauchnippel: Innen-& 6 mm
Eingangsdruck min.: 4 bar
Eingangsdruck max.: 10 bar
2 | Ausgang
Der Anschluss flur das Fordermedium befindet sich an der Pumpe siehe Abb.:2, Pos. 2/ 2*
Ausgangsdruck: Gemal der verwendeten Pumpe
Anschluss: Gemal der verwendeten Pumpe

2* Ausgang am Zusatzgerat (z.B. Filter, Materialdruckentlastung 0.4.)
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6 Montage

. Die Anlage am vorhergesehenen Einsatzort unter Berticksichtigung der unter Kapitel 4 erwahnten
Bedingungen installieren.

. Die Anlage ist so zu platzieren, dass die Bedienungselemente, Anzeigen und der Gebindeplatz gut

zuganglich sind.

6.1 AbmalRe WALTHER-Mini-System

Hiéhe Walther- Mini- System
Eingefahren 900 mm
Ausgefahren 1350 mm

| @510

Breite 578 mm

Abb.: 3
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7 Erstinbetriebnahme

Die Anlage wurde vor Auslieferung komplett gepriift und eingestellt.

HINWEIS
l@ Alle Férderpumpen werden vor der Auslieferung im Werk geprift. Es ist deshalb mdglich,
dass noch Ricksténde des Prufmittels in der Pumpe vorhanden sind.

HINWEIS
I@ Achten Sie darauf, dass alle Verschraubungen und Schlauche fest angezogen sind

(Dichtheit).
. Vor der Erstinbetriebnahme muss die Verpackung komplett von der Anlage entfernen.
. Zum Betreiben der Anlage wird ein Druckluftnetz bendétigt. Der Druckluftanschluss befindet sich auf

der linken Seite des Mini- Systems siehe Abb.: 2,Pos. 1

Das Druckluftnetz soll einen konstanten Druck von mindestens 4 bar und maximal 10 bar zur Verfi-
gung stellen siehe Kapitel 5.5.

. Drehschalter auf Mittel-Position stellen siehe Abb.: 4, Pos. 5
. Die Anlage mittels Sicherheits-Luftkupplung mit dem Druckluftnetz verbinden.
. Absperrventil 6ffnen.
. Pneumatischen Druck am Manometer kontrollieren.
HINWEIS

Werkseitig wurde ein pneumatischer Eingangsdruck von 6 bar fiir die pneumatische Mini-
Fassforder- Systems eingestellt, was je nach verwendetem Pumpentyp einem hydraulischen
Druck von 60-310 bar entspricht.

l@ Der Zylinderdruck-Pumpenheber ist werkseitig auf 0.5 bar eingestellt.

Zum Verstellen des pneumatischen Druckes den Einstellungsknopf des jeweiligen
Druckregelventils ziehen.

¢ rechts drehen = Druckerh6hung
< links drehen = Druckreduzierung
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8 Betrieb

8.1 Bedienungselemente

4 7+8 2 5 3 9+10 4

Abb.: 4

1 Absperrventil, Hauptventil fir das Ein- und Ausschalten inklusive Druckentlastung (pneumatisch) der
kompletten Anlage

2 Taster PUMPE EIN

3 Taster PUMPE AUS

4 | Zweihandsteuerung (Druckkndpfe)

5 Drehschalter SENKEN / HEBEN

6 | Manometer ,Systemdruck® (optional)

7 | Manometer ,Pumpendruck®

8 | Regler ,Pumpendruck®

9 | Manometer ,Folgeplatte senken®

10 | Regler ,Folgeplatte senken®

HINWEIS

Es wird empfohlen, eine Materialdruckentlastung (Manuell oder automatisch) unmittelbar
@ nach der Férderpumpe zu installieren.

Durch eine Materialdruckentlastung wird der Mediumdruck bei Stillstanden abgebaut und

vermindert Ausbluten oder vorzeitiges Altern von z.B. Fetten.
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8.2 Magnetendschalter

VORSICHT
Die Magnetendschalter durfen nur vom Fachpersonal eingestellt werden! Zum Einstellen

muss das Abdeckblech demontiert werden.

agnetschalter (SMPO-8E) setzt
beim herausfahren, der Pumpe aus
gem Gebinde, den Automatikbetrieb
rick auf den Zweihandbetrieb
iehe 8.2.1)

Magnetschalter (SMPO-8E)
dient der Umschaltung aus dem
Zweihandbetrieb in den
Automatikbetrieb (siehe 8.2.1)

Magnetschalter (SMPO-8E)
schaltet die Pumpe aus.
(siehe 8.2.1)

Abb.: 5
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8.2.1 Magnetschalter "Zweihand- / Forderbetrieb"

Pos.1 P0s.3 — m

Abb.: 6

Beim Uberfahren des Magnetschalters Pos.1 wird die Steuerung der Anlage aus dem "Zweihandbetrieb" in
den "Automatikbetrieb" gestellt. Die Anlage fahrt die Pumpe im Automatikbetrieb, mit dem eingestellten
Pumpendruck, automatisch nach unten. Sobald die Pumpe eingeschaltet wird (siehe Abb.: 4, Pos. 2, Pum-
pe ein), beginnt der "Forderbetrieb”.

Die Einstellhdhe der Magnetschalter "X" ist abhéngig von der Gebindehdhe. Ist die Gebindehdhe nicht be-
kannt, sind die Magnetschalter aus sicherheitstechnischen Griinden in der untersten Positionierung ange-
bracht.

Wird der Magnetschalter Pos.2 liberfahren, wird automatisch die Pumpe ausgeschaltet und der "Férderbe-
trieb” wird beendet.

Ist der Forderbetrieb beendet, wird die Pumpe tber den Drehschalter " Heben” (siehe Abb.:4,Pos. 5) aus
dem Gebinde herausgefahren und schaltet beim Uberfahren des Magnetschalters Pos.3 zuriick in den
"Zweihandbetrieb".

HINWEIS
I@ Die Anlage darf Wéhrend des Forder- bzw. Automatikbetrieb nicht vom Druckluftnetz
getrennt werden

2 | _
Funktion
12 | % — 3/2 - Wegeventil in Grundstellung geschlossen
T!lT — Pneumatischer Naherungsschalter
‘ % — Magnetischer Messprinzip
1 3

Schaltbild SMPO-8E

Walther Systemtechnik GmbH — D 76726 Germersheim
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8.2.2 Elektrische Vor- und Leermeldung.

Pos.4

Pos.3

Die Naherungsschalter Pos.3 dienen der Wiedergabe
der Vor- und Leermeldung der Anlage. Nach Uberfah-
ren der Pos.3 durch die Kolbenstange des Zylinders,
wird ein Signal zur Weiterverarbeitung bereitgestellt.
Dieses Signal kann zur optischen Wiedergabe der
Leermeldung z.B. in eine SPS eingebunden werden.

100mm

62mm

Gebinde im Kunststoffeimer

Die Einstellnbhe der Naherungsschalter ist standard-
maRig, von der Grundplatte aus, auf 62mm (Pos.3)
und 100mm (Pos.4) eingestellt.

Gebinde im Blecheimer

Die Einstellnbhe der Naherungsschalter ist standard-
mafig, von der Grundplatte aus, auf 72mm (Pos.3)
und 110mm (Pos.4) eingestellt.

Dabei ist unbedingt auf die richtige Positionierung der
Néaherungsschalter zu achten.

Allgemein
—1_BN .
[(}'\_ 4 BKRL — Messprinzip magnetoresistiv
PNP Lﬁ - — Kabel mit Stecker (Kabellange 0,3m)
Schaltbild SMT-8
Stecker 3-polig M8x1 1 Pin | Adernfarbe Belegung
1 Braun +
4 3 Blau -
3 4 Schwarz Ausgang
Betriebsspannungsbereich [10 ... 30 V DC]
Steckerbelegung

O WALTHER
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8.3 Gebinde einsetzen

Beim erstmaligen Platzieren des Gebindes muss die Gebindebefestigung am Grundrahmen zentrisch
eingestellt werden.

) Drehschalter auf HEBEN stellen.

. Folgekolbenplatte fahrt mit der Pumpe nach oben, bis der Pumpenheber vollstandig ausgefahren ist
(mechanischer Anschlag).

. Die vier Fasshalterungen nach auf3en an den Anschlag schieben.

o Gebinde unter die Folgekolbenplatte stellen.

. Drehschalter auf SENKEN stellen.

. Mittels Betétigen der Zweihandsteuerung Pumpenheber senken, bis die Folgekolbenplatte knapp tGber
dem Gebinde ist (nicht in das Gebinde einfahren).

o Gebinde mit Folgekolbenplatte zentrieren.

. Alle drei Fligelmuttern handfest anziehen.

Abb.: 7

HINWEIS

e Beim Offnen eines neuen Gebindes ist unbedingt auf absolute Sauberkeit zu achten! Es
darf nur sauberes Material verwendet werden.

e Nur vom Schmierstoffhersteller abgefillite Gebinde verwenden! Selbst abgefillte oder

[@ umgefullte Gebinde enthalten oft Lufteinschlusse, die zu Betriebsstérungen fiihren kon-

nen.

e Gebinde mit Beulen oder sonstigen Deformationen durfen nicht verwendet werden.
Diese filhren zu Beschadigung der Folgekolbenplatte und Leckage.
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8.4 Pumpe in Gebinde einfahren

. Entliftungsventil durch nach oben Schieben 6ffnen, damit die Luft aus dem Gebinde entweichen kann.
. Drehschalter auf SENKEN stellen.

. Folgekolbenplatte mit Hilfe der Zweihandsteuerung senken, bis die Pumpe automatisch bis zum Still-
stand im Gebinde eingefahren ist.

. Der Folgeplattendruck kann mittels Druckregler ,Folgeplatte senken® eingestellt werden. Diesen Druck
langsam von 0 erhéhen. Bei zu hoher Einstellung besteht die Gefahr, dass sich Medium am Folgeplat-
tengummi herausdrickt!

. Entliftungsventil wieder schlie3en.

ENTLUFTUNGSVENTIL

A = OFFNEN

WV = SCHLIESSEN

Abb.:8

HANDVERLETZUNGSGEFAHR!
Beim Herunterfahren der Folgekolbenplatte unter keinen Umstanden mit den Handen den

Gebinderand beriihren oder in das Gebinde greifen.

8.5 Fordern von Schmierstoffen

. Drehschalter ist auf SENKEN gestellt. (Einstellung am Druckregler siehe Abb.: 4, Pos. 10 beachten!)
Folgeplattendruck langsam auf den nétigen Wert erhéhen.

. Taster PUMPE EIN driicken.

HINWEIS

Akustische Leermeldung (wenn Auftragsbestandteil):
I@ Bei Gebinde ,leer‘— kurzzeitige Lautstarke von ca. 96 dB in Kopfhohe, welche anzeigt das
Gebinde leer bzw. nahezu leer ist.
Gebinde wechseln!
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8.6

8.7

Folgekolbenplatte aus dem Gebinde ausfahren
Taster PUMPE AUS driicken.

Drehschalter auf HEBEN stellen (gegebenenfalls intermittierend zwischen Mittelstellung und Heben —
dann stoppt das Herausfahren), bis Folgekolbenplatte aus dem Gebinde ausgefahren ist.

ACHTUNG: Falls die Folgekolbenplatte nicht vollstdndig automatisch aus dem Gebinde gehoben wer-
den kann, bitte folgende Schritte einleiten:

. Schiebeventil auf dem Pumpentrager (siehe Abb.: 7) schlieRen (durch nach unten Schieben).
. Drehschalter auf HEBEN stellen.

. Pumpenheber vollstandig ausfahren (mechanischer Anschlag). (Dies gegebenenfalls intermittie-
rend zwischen Mittelstellung und Heben — dann stoppt das Herausfahren).

. Dichtungen der Folgekolbenplatte auf Beschadigungen tberpriifen und reinigen.

Gebindewechsel
Alle drei Fligelmuttern I6sen (nicht entfernen)
Leeres Gebinde entfernen

Volles Gebinde zentrisch bis Fassanschlag schieben

Alle drei Fligelmuttern handfest anziehen

Weiter mit Kapitel 8.4 und 8.5

Abb.:9

HINWEIS
o Beim Offnen eines neuen Gebindes ist unbedingt auf absolute Sauberkeit zu achten. Es
darf nur sauberes Material verwendet werden.

I@ e Es darf nur die gleiche Gebindegrof3e mit gleichem Inhalt ersetzt werden.

¢ Nur vom Schmierstoffhersteller abgefiillte Gebinde verwenden. Selbst abgeflllte oder
umgeflllte Gebinde enthalten oft Lufteinschliisse, die zu Betriebsstérungen fiihren.

e Gebinde mit Beulen oder sonstigen Deformationen durfen nicht verwendet werden. Diese
fuhren zu Beschédigung der Folgekolbenplatte oder/und Leckage.
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9 Ausserbetriebsetzung

9.1 Kurzfristige Unterbrechung

Bei kurzfristiger Unterbrechung, wie ber Nacht oder am Wochenende, sind die nachfolgenden Arbeiten zu
erledigen:

o Taster ,Pumpe AUS* vor Wegnahme der Hauptluft betétigen.

. Anlage reinigen.

HINWEIS
I@ Bei Nichtbenutzung der Anlage System vom Luftnetz trennen, damit die pneumatischen
Elemente vom Luftdruck entlastet sind.

9.2 Langfristige Unterbrechung
Bei einem langeren Nichtgebrauch der Anlage sollten folgende Punkte beachtet werden:

. Taster ,Pumpe AUS* betatigen

. Bei der Luftkupplung die Schiebehllse betéatigen (Anlage wird komplett vom Drucknetz getrennt).

. Es darf kein pneumatischer Druck im System vorhanden sein (Kontrolle am Manometer).

. Die hydraulischen und pneumatischen Leitungen sowie die Anlage selbst missen so gelagert werden,
dass keine Unfallgefahr entsteht und keine Beschadigung auftreten kann (z.B. Knickung der Schlau-
che).

9.3 Stilllegung der Anlage

Bei einer Stilllegung der Anlage sollten folgende Punkte beachtet werden:

o Gebinde entfernen und Folgekolbenplatte reinigen.
. Drehschalter auf ,Senken® stellen.
. Folgekolbenplatte mit Hilfe der Zweihandsteuerung senken, bis die Pumpe automatisch bis zum Still-

stand auf der Grundplatte hinunter gefahren ist.
. Betéatigen des Tasters ,Pumpe AUS* .

. Bei der Luftkupplung die Schiebehllse betéatigen und komplett von der Anlage trennen. Es darf kein
pneumatischer Druck im System vorhanden sein (Kontrolle Manometer).

. Die hydraulischen und pneumatischen Leitungen sowie die Anlage selbst so lagern, dass keine Un-
fallgefahr und keine Sachschaden entstehen kénnen (z.B. Knickung der Schlauche).

VORSICHT
Unfallgefahr und Umweltgefahrdung: Es darf kein Fett / Ol verschiittet werden. Das Fett / Ol
muss fachgerecht entsorgt werden (Sonderabfall).
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10 Fehlersuche, Storungsbehebung

=5

HINWEIS
Die Behebung aller nachfolgend beschriebenen Stérungen dirfen nur von einer
ausgebildeten Fachkraft ausgefuhrt werden.

Stérung Mdogliche Ursache Abhilfe Bemerkungen
Keine Druckluft Druckluftversorgung Manometer Pumpe
vorhanden Uberprifen (Luftdruck) beachten
Sicherheitskupplung Sicherheits-

Pumpe lauft nicht an

nicht eingerastet

Luftkupplung einrasten

Ventil zur Pumpe defekt

Funktion des Ventils
testen

Kapitel 8.1 (Punkt 2)

Pumpe bringt keinen
oder zu niedriger Druck

Druckregelventil Pumpe
verstellt

Druckregelventil auf 6
bar einstellen (steigend
einstellen)

Manometer Pumpe
(Luftdruck) beachten

Pumpenheber Drehschalter auf Kapitel 8.1
ausgeschaltet "Senken" stellen P '
Leckage Kontrolle Schlauche
9 und Armaturen
Druck geringfiigig
Zu niedriger Druck auf | erhéhen am Kap. 7
der Folgekolbenplatte Druckregelventil P
Pumpenheber

Zu niedriger Luftdruck

Druckluftnetz
Uberprifen lassen

Betriebsmechaniker
benachrichtigen

10.1 Kundendienst / Support

Walther Systemtechnik GmbH

Hockenheimer Strafle 3
D-76726 Germersheim
Deutschland

11 Instandhaltung, Wartung

In diesem Kapitel erfahren Sie, wie die Anlage gewartet werden muss. In der Ubersicht sehen Sie, was wann

wie gewartet oder kontrolliert werden muss.

Telefon
Telefax
Email

++49(0)7274-7022-0
++49(0)7274-7022-91
info@walther-2000.de

Internet

www.walther-2000.de

Hinweis

In diesem Kapitel steht nicht, wie die Anlage nach einem Schaden instandgesetzt wird.
Diese Arbeiten sollten nur durch eine ausgebildete Fachkraft oder durch den Kundendienst
oder Herstellerfirma ausgefihrt werden.

=5

Walther Systemtechnik GmbH — D 76726 Germersheim
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11.1 Wartungsplan

Die angegebenen Wartungsintervalle beziehen sich auf einen Einschichtbetrieb. Wird die Anlage im
Mehrschichtbetrieb oder besonders viel benutzt, verkiirzen sich die Wartungsintervalle. Zuséatzliche Einflisse
wie z.B. mangelnde Sauberkeit der Arbeitsumgebung oder verminderte Druckluftqualitdt missen ebenfalls
beriicksichtigt werden.

WANN WAS WIE WER

Wadchentlich Schlauche, Armaturen | optisch Fachkrafte des Betreibers
auf Dichtheit prifen

Monatlich Pneumatische Filter reinigen Fachkréfte des Betreibers
Wartungseinheit / Filter

Jahrlich Sicherheitskupplung auf Sitz und Dichtheit Fachkréfte des Betreibers

Uberprifen
WARNUNG

Samtliche Arbeiten an der Anlage sind grundsatzlich nur im Stillstand durchzufithren. Dazu
ist in jedem Fall der Taster ,Pumpe AUS* zu betéatigen. Die pneumatische
Sicherheitskupplung muss geldst sein und ist gegen eine unbeabsichtigte
Wiederinbetriebnahme zu sichern.

Das pneumatische und hydraulische System muss drucklos sein. Beide Manometer miissen
0 bar anzeigen.

VORSICHT
Langfristige Unterbrechungen kénnen zu Problemen wie z.B. Verstopfung, Separierung
(Ausbluten) oder schnellere Alterung von Medien fiihren.

11.2 Ersatzteile

WICHTIG

Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile des Herstellers!

Falsche oder fehlerhafte Ersatzteile von Fremdherstellern kdnnen zu Beschadigungen des
l@ Gerates fuhren. Sollten dennoch andere als Original-Ersatzteile des Herstellers oder nicht

vom Hersteller bezogene Ersatzteile verwendet werden, verfallen samtliche vom Hersteller

oder dessen Handlern eingegangenen Verpflichtungen, wie Garantiezusagen, Servicever-

trdge usw. ohne Vorankindigung.

11.3 Wartungseinheit

11.3.1 Filter

. Montage so nahe als moglich an die Druckluft-Anschlussleitung.

. Die mit Pfeil markierte Richtung des Luftdurchganges am Gehause beachten.

. Die Einbaulage senkrecht (vertikal) beachten.

. Bei Wandmontage die Kunststoffabdeckungen entnehmen und danach wieder eindriicken (Schmutz-
abdeckung).

. Die maximale Temperatur darf wahrend des Betriebes 50° C nicht tbersteigen.

. Nicht gréRer als maximaler Eingangsdruck fahren (Typenschildangabe).

o Unter Druck den Filterbehdlter nicht demontieren.

. Die max. Flussigkeitsanzeige am Behalter nicht Gberschreiten. Hierzu das halbautomatische Ablass-

ventil von Hand drehen, um die Flussigkeit abzulassen, oder Maschinendruck wegnehmen zur selbst-
tatigen Entleerung.

. Das eingesetzte Filterelement kann durch Herausdrehen des Behalters und Herausziehen des alten
Filters ausgetauscht werden. Dazu gleichzeitig den Behélter reinigen.

WA L-r E R Walther Systemtechnik GmbH — D 76726 Germersheim
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11.3.2 Druckminderer

. Montage so nahe als méglich an die Druckluft-Anschlussleitung.

. Die mit Pfeil markierte Richtung des Luftdurchganges am Gehause beachten.

. Bei Wandmontage die Kunststoffabdeckungen entnehmen und danach wieder eindriicken (Schmutz-
abdeckung).

o Die maximale Temperatur darf 50°C nicht Gbersteigen.

. Nicht gréRer als maximalen Eingangsdruck fahren (Typenschildangabe).

. Nach Druckeinstellung durch Driicken wieder verriegeln.

. Druckeinstellung erfolgt durch Drehen. Rechts herum gedreht bedeutet Druck erhéhen, links herum

Druck mindern.

11.3.3 Absperrventil

. hMo_ntage so nahe als moglich an die Druckluft-Anschlussleitung vor oder nach der Filter-/ Reglerein-
eit.

. Die mit Pfeil markierte Richtung des Luftdurchganges am Gehause beachten.

. Bei Wandmontage die Kunststoffabdeckungen entnehmen und danach wieder eindriicken (Schmutz-
abdeckung).

. Die max. Temperatur darf 50°C nicht Ubersteigen.

. Nicht groRer als max. Eingangsdruck fahren (Typenschildangabe).

. Zum Aktivieren des Ventils die Handbetéatigung driicken und um 90° drehen.

o Wird die Sicherung uber ein Vorh&ngeschloss gewahlt, kann diese Funktion nicht aktiviert werden.

. Bugelschloss nicht im Lieferumfang enthalten

12 Entsorgung

VORSICHT
Schmierstoffe gelten als Sondermdll

HINWEIS
l@ Achten Sie darauf, dass Sie kein Ol oder Fett verschiitten. Treffen Sie im Voraus
entsprechende Vorsorge, um verschiittetes Ol oder Fett aufzufangen.

Die verschiedenen Materialien/Flissigkeiten sind fachgerecht sowie gesondert nach den jeweiligen
landesublichen Vorschriften zu handhaben und der Entsorgung zuzufihren.

Produkt Material Entsorgung

Rahmen, Zylinder, Pumpe, Stahl und Aluminium, Messing, | Trennung der Metalle, Zufiihrung zur

Ventile, Bronze Wiederverwertung

Schlauche, Leitungen, Gummi, Kunststoffe Trennung der Materialien, Zufihrung

Dichtungen, usw. zur Wiederverwertung

Schmierstoffe Ole, Fette Aufbereitung oder Entsorgung gemar
Abfallgesetz des 6rtlichen
Gesetzgebers.
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13 Anhang

13.1 Ersatzteilliste
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Pos Anzahl | Bauteilnummer Bezeichnung

A 1 Siehel5.2 Folgeplatte

B 1 Siehel5.3 Fettpumpe

2 3 979823.00-E042 Fassklemme Aluminium - 6061

3 2 9290 Drucktaster

4 4 6817 Fronttafelventil

5 2 527690 Druckregelventil

6 1 9289 Drucktaster

7 1 9997 Drucktaster

8 2 532723 Druckluftzylinder

9 1 538199 Druckregelventil

10 1 2339 Handschiebeventil

11 1 97228.01 Ruckschlagventil G1/8

12 3 178563 N&herungsschalter

13 3 178230 Befestigungsbausatz fir Naherungsschalter
14 1 9798247006 Einschaltventil mit Einbauteilen
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13.2 Ersatzteilliste Folgeplatte Pos. A

emssom | e | w | womw

ewseow |- | w0 | -

979546.015 285/260 210 275/245

13.3 Ersatzteilliste Forderpumpe Pos. B

Abbildung Artikelnummer Druckiibersetzung | Ausgangsdruck (bar)

*

» 9740612.00 10:1 S 60

9740622.00 25:1S 140
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13.4 Malizeichnung — Forderpumpe 10:1 S
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13.4.1 Ersatzteilzeichnung — Forderpumpe 10:1 S

|
=
o)
=
E -]
)
. E=]
b
e ==
=T =
£=
f=]
TH =
== b=
pral
== =
F'.' oy S
3 [ v,
s o & S
o ! 4
=2 S
=& = e
=i g oy ‘\u
% i R
[ S
& 7

—ahgedichtet mif Lochited 542
sealed with Lochite 542

070100

0004850
———Ha = 22.5 Nm

: ;

Ma = 12.5 K

900

WAU- E 'q Walther Systemtechnik GmbH — D 76726 Germersheim
l ' phone: +49 (0)7274-7022-0 fax: +49 (0)7274-7022-91

SYSTEMTECHNIK http://www.walther-2000.de — info@walther-2000.de



Rev. 1.5

Betriebsanleitung WALTHER-Mini-System 979823-Standard

Page 32 of 40

13.4.2 Ersatzteilliste — Forderpumpe 10:1 S

Artikelnummer

Bezeichnung

Description

Menge/pieces

9722580.00 Gewindestlick Threaded element 1
9735591.00 Entliftungsventil Air release valve 1
9740201.00 Ansaugventil Suction valve 1
9740204.03 Ansaugrohr Suction tube 1
9740700.00 Anschlussblock Connection block 1
9740701.00 Ausgleichkolben Compensation piston 1
9748335.00 Kolben Piston 1
9748336.00 Kolbenboden Piston bottom 1
9748340.01 Kolbenstange Piston rod 1
9748755.01 Luftmotor Air motor 1
9748790.00 Typenschild Labeling 1
9749302.00 Mutter Nut 1
9780200.00 Flachdichtung Flat gasket 1
9780365.00 Flachdichtung Flat gasket 1
9781640.00 Feder Spring 1
9782039.00 Kugel Ball 1
9782301.01 O-Ring O-ring 1
9782302.00 O-Ring O-ring 1
9782301.02 Double-Delta Dichtung Double-Delta seal 1
9782302.03 GlydRing GlydRing 1
9782302.04 Slydring Slydring 1
9782322.02 O-Ring O-ring 1
9782322.03 Stangendichtung Rod seal 1
9782322.04 Slydring Slydring 1
9782348.00 O-Ring O-ring 1
9784130.01 Distanzhalter Distance piece 3
9784305.00 Schraube Screw 3
Artikelnummer Bezeichnung Description Menge/pieces
9740619.00 Dichtungssatz Sealing kit 1
Ansaugsystem Suction system
9748798.00 Dichtungssatz Luftmotor Sealing kit 1
Air motor
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13.5 Malizeichnung — Forderpumpe 25:1 S
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13.5.1 Ersatzteilzeichnung — Forderpumpe 25:1 S
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13.5.2 Ersatzteilliste — Forderpumpe 25:1 S

Artikelnummer Bezeichnung Description Menge/pieces
9700016.51 Abstreifer Wiper 1
9700016.52 Nutring Slut ring 1
9700016.85 Dichtungsmutter Seal nut 1
9700016.89 Anschlussblock Connection block 1
9722580.00 Gewindestiick Threaded part 1
9735591.00 EntlGftungsventil kpl. Air release valve cpl. 1
9740201.00 Ventil kpl. Piston asembly 1
9740701.00 Ausgleichkolben Compensation piston 1
9748335.00 Kolben Piston 1
9748336.00 Kolbenboden Piston bottom 1
9748765.00 Luftmotor Air motor 1
9748790.03 Typenschild Labeling 1
9780200.00 Flachdichtung Flat gasket 1
9780365.00 Flachdichtung Flat gasket 1
9781640.00 Feder Spring 1
9782039.00 Kugel Ball 1
9782302.00 O-Ring O-ring 1
9782302.03 Glydring Glydring 1
9782302.04 Slydring Slydring 1
9782322.04 Slydring Slydring 1
9782348.00 O-Ring O-ring 1
9784130.01 Distanzhalter Distance piece 3
9784305.00 Schraube Screw 3
Artikelnummer Bezeichnung Description Menge/pieces
9740619.00 Dichtungssatz Sealing kit 1
Ansaugsystem Suction system
9748799.00 Dichtungssatz Luftmotor Sealing kit 1
Air motor
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13.6 Zubehor

Abbildung Artikelnummer Bezeichnung
= Fettfilter aus hochfestem Aluminium
@ 979648.00 )
F (siehe im Produktkatalog ZUBEHOR)
Materialdruckentlastung, manuell
979665.00 )
(siehe im Produktkatalog ZUBEHOR)
‘ Materialdruckentlastung, automatisch
979665.02 )
“‘ﬁ ') (siehe im Produktkatalog ZUBEHOR)
io}) Materialdruckentlastung, automatisch
1 979655.12 o
; mit Ruckfuhrung
X Mischrohr
979775 )
(siehe im Produktkatalog ZUBEHOR)
i Fasshaube®
m 979823.200 =
“—F 80% Polyamid 20% Elasthan
. 979292 "SAVE" fir Pumpendruckregler

k

R

979546.020-2001Z

Steigrohranschluss mit Heizung

Trockenlaufsicherungsventil

5 o 1
Hﬂfﬁq’ ﬁ%)?igbé 979430 (siehe im Produktkatalog ZUBEHOR)
979767 Ausbauset "elektrische l\f'achfijll— und
Leermeldung
979768 Ausbauset "akustische Leermeldung"”
SWZ-11-0090 Gebindedummy 5I
SWZz-11-0091 Gebindedummy 2,5I
SWZ-11-0092 Gebindedummy 1l
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13.7 Automatische Fern Ein- und Abschaltung (optional)

Die automatische Zu- und Abschaltung kann werksseitig installiert sein oder nachtraglich eingebaut werden.

Die automatische Fern ein- und -abschaltung erméglicht, die Pumpe durch eine ibergeordnete Steuerung
ein- und auszuschalten. Dazu muss die Pumpe mit zuséatzlichen Komponenten bestiickt werden.

13.7.1 Einzelkomponenten der Baugruppe

Stuckliste
OBJEKT|ANZAHL| BAUTEILNUMMER BEZEICHNUNG
1 1 97542579 Einschaltventil
1.1 1 97151689 Steckdosenleitung
2 1 976681 ODER Glied
3 1 977802 Magnetventil
3.1 1 974527 Magnetspule
4 1 97542892 Druckschalter
4.1 1 97159421 Steckdosenleitung
Allgemeintoleranz | Oberfll che Malstab: () | Gewicht:0 kg
WST DIN ISO DIN IS0 ‘év:ﬁ:(;m}ﬂa'bzeug
2768 mH 1302 Modell-oder Gesenk-Nr.
Datum Name . .
earh_ 2008 201 Junsinann Automatische Fern Ein
horm. u.Abschaltung Fettpumpe
Blatt
WESTIST Iswiz-12-00237 i
Zust Anderungen Datum_[Namej Ursprung Ersatz fir \ Ersetzt durch
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13.7.2 Beschreibung
Pumpe ein:

v" Das Einschaltventil Pos.1 wird bestromt.
v' Das 3/2-Wege-Magnetventil wird kurz bestromt (Impuls, Selbsthaltung).
v Der Drucksensor registriert den Druckanstieg, gibt ein Signal an die Steuerung ,Pumpe ein“.

Pumpe aus:

v' Das Einschaltventil Pos.1 wird entstromt.
v Der Drucksensor registriert den Druckabfall, gibt ein Signal an die Steuerung ,Pumpe aus”.

Pos. 1

Drucksensor

3/2 Magnetventil

ODER-Glied

HINWEIS

Wenn die Fettpumpe eingeschaltet ist muss auch das Ventil an der Materialdruck-entlastung
[@ geschaltet sein. Wenn die Fettpumpe langer (z.B. 15min oder ¥ Std) ausgeschaltet ist kann

die Materialdruckentlastung gedffnet werden. Das Fett von der Materialdruckentlastung lauft

Uber einen Schlauch zuriick. Um das Fett aufzufangen wird ein separater Behélter benétigt.
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13.8 Beschreibung Bausatz ,,SAVE fir Pumpendruckregler®

Bezeichnung
Schlie3blech
Schutzabdeckung
Al-Zahlenschloss rot

@

WN |- (O

13.8.1 Montageanleitung
Der Bausatz ,SAVE fur Pumpendruckregler” dient zur Verstellsicherung der Pumpenparameter an
Fassliftpumpen.

1. Kappe des Reglers und Uberwurfmutter demontieren

2. SchlieRblech montieren und mit Uberwurfmutter fixieren

3. Kappe montieren und gewiinschten Pumpendruck einstellen.

4. Schutzabdeckung montieren und mit Zahlenschloss sichern.
Standardeinstellung (CODE) des Schlosses ist 000.
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13.8.2 Code &ndern
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