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Jusammenhang mit siner in Vorbereitung befindlichen [SO-Em pfehlung siche Erliuterungen.
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; MR e s : Paf3federn Nuten
dstirnig ') orm eradstirni g LA ‘E’ =
form A rundstirnig g g : 7 8 ; hohe Form
= A A T
::I ? 1y /} Parallel keys, deep pattern, dimensions and application
’T’,‘CCT}"""*“ MaBle in mm
E:“E E PaBfeder-Querschnitt Breite b 4| 8 12 [ 14| 16 | 18 22 28 | 32 | 56 70! 80 | 90 100
L ; | ! (Keilstahl nach DIN 6880)  Héhe h 4 7 8 [ 9 [1w[mn 14 16 | 18 32 36 | 40 I s0
T L iber 10 2 38 | 4| 0| = 75 10 | 20 290 330 | 380 | 40
B Fir Wellendurchmesser dy¢) = :
form C rundstiig Form D geradstirnig Bohrung firr Halteschraube - 'ﬂms;n big 12 o M40 1816 85 1% 260 30| 380 | 40 | 500 )
S i
ab 8x7 mzbbec:h;:r:gS::;:nIl:lﬂr:le!eschruube ol Z Breite B | ter itz % ‘4 : 12 | |6 |8 n ) 2 5 70| 80 | %0 | 100
=0k mit R 25 EE 9 n 2 2l 25|83
b $ Tiefe 1Y oder ObermaB zul. Abw. +01 +02 +03
nachDIN74 : fester Sitz P9
o esiean (IR 19 I 12 ’ W w8 |20|nls|s|n Lo [s]s0]s%]ea | %0 | 100
:‘F:_L'___] (el ¢ bei Ro Ir,aH,Jlu 33 [ 38 | 43 [ 44 [49[54 (54 6474 L9404 nal 24124 144154174195
L Bt 2ul. Abw. +02 +03
% » 27 bei ObermaB7) 09 | 1,2 I 17 122 |24 [24] 2429 [34 [ 34 [39[44[44]54] 64 g1 [ 91 [0S0 14,1 | 18,1
e ; E ; S . s
a 4— YIS AN A8 515,5[55165 3 2
5 Oy & KieinstmaB¥) dy+ T« 8 8 [ 9 [0 [ [12[Va[4] 6] I 7| %
Schragung oder Rundung min. 0,40
Form E rundstirnig mit Bohrungen fir 2 Halteschrauben®) o max. 060
unter der Stufenlinie Rundung des max. 0,40
8x7 und 10x8 ab 12x8 zusatzlich mit Bohrung fiir Abdriickschraube n min. 0.25
Gewindebohrung fir 1 oder 2 Lhnge 1) zul. Abw Gewicht (7,85 kg/dm?) fir Form B kg/1000
Abdrickschrauben Schnitt M=N - Feder | Nut — =
M 8 0 1,01
—i 10 0314 1,26
R 12 o7 151
N 14 0,440 176
16 -02 | +02 [osm 201
?F@ 1 sy o
20 0,68 2,51
_.I e b 22 276
5 25
Form F gerodshrmg mit Bohrungen fiir 2 Halteschrauben’) Bohrung fir S H- = ;'1; S
unter der Stufenlinie Schnitt O-P 1 w02 2,1
8x7 und 10x8 ab 12x8 zusatzlich mit 45 7,0 356
Gewindebohrung fiir 1 oder 2 502 0,1 | 396
Abdriickschrauben 565 39 | 45| 565
+03 V7| 65 28| 777
7 T ST T Q2] 554] 703] 87,0
o5 83] 91] 919 152
528 | 69.2] 88,0]109 169 | 192
(& O] 03] 791100 [124 193 | 220
@8] 90113 [140 218 | 247 7
Form G geradstirnig mit Schragung ~ Form H geradstirig mit Schrégung :“’g —Lg 3 ‘:" :: :-—J;f —-—;ﬁ g; —.::77
und Bohrung fir 1 Halte- und Bohrungen fir 2Halte-  Nutformen fir Wellen o | 266 | 302 | | 47}
125 942124 (157|194 302343 565
schraube schrauben N1 140 106 m 176|218 338 | 385 | 63 1540
i ol — - 160 158|201 | 249 387 | 440 | m 1760 | 2080
% - 180 -05 | +05 26 | 280 435 | 495 814 1980 | 2340 | 7750
S @W‘_ﬂ/’; 200 3n 48455 904 2200 2600|3060
s gy (& 6] 220 532 | 604 995 2420 2860 3370
I 9 @ 250 604 687 | 880 [1130 2750] 3250 | 3830
@ 280 769 | 985 [1270 3080 | 3640 | 4290
s x 1440
Form J geradstirnig mit SchrGgung ::g 1630 3510 —ﬂg —ﬁ
und Bohrung fir 1 Spannhilse N 2 400 5200|6120
o Gewichtsabzug fir Form A 0,108 194297 [ 431 ] 600 114 31,0 169
A - 45 55
s T e i = 3 ) C
P chruager g — M4 M5 M10
l Bohrungen PaBfeder dgH12 e 5 6 12
— Honaschraubien h = 34 Ad Lz
Kantenbrechung (allseitig) Abdrick- g f = 5 3 7 ] 10 [ 12 =5
Schragung Rundung Rundung des Nutgrundes N 3 Soecbe & = Md| M5 M 10 M2
(nach Wahl des Herstellers) fir Welle und Nabe Spoanhilsen Bo,,,u,,g,,, P = 15 55 65 13 %
s ) iy = 15| 8 § 7 (6] 8 [ Fil
), £ Waie A = 7 5[ 8| 10 10 12 1|13 7 )
4 ty - 7 8 n 16 30
% d\ M4 M10
i s W E'ﬁ'«'""‘"’"“ndk&i?"‘."ﬁ“&";,“° o Yol Msxiwo | mexiz [xu V2| M12%25 I Muxnl M12x35 e
== Spannhilse noch BIN 1481 — 5x10]  6x12 12X 24 16x32 25%50
Bezeichnung einer PaBfeder Form A, von Breite b = 12 mm, Hohe # = 8mm und Linge { = 56 mm: Werkstoff und ') bis ') siehe Seite 2 Arbeitsausschul Keile im Deutschen Normenausschufs (DNA)
PaBfeder A12 X 8 x 56 DIN 6885 Fortsetzung Seite 2
ErlGuterungen Seite 3
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