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Anderung / Change

Rev-Dat [Name| KV-Nr

ohne fechn. Anderungen aus ACAD Uberfragen

0700.09) KF | -

RoHS Spruch aktualisierf

210217 | Ra

Angabe Kern war L16, wurde aber unterschiedlich in L17 und [20 geliefert; jefzf emheiflich

09 0119 Ed [46947

Konform zur akfuellen RoHS und REACH Verordnung der EG
Conform fo fthe valid RoHS and REACH directive of the EC

Cu-Lackdraht 0,63mm W180
19,5 Windungen
Anschlusse bleifrey
Ferritkern 3x17/
Material. 4BT bzw.353
Kern mit Omnifit 200L |

verzinnt/lackfrel

n

(@ Spule geklebt!

13,25 0,25

17 ©

?

Round enamelled winding wire

of copper 0,63mm W180

19,5 windings

carcult poinfs leadfree finned/lacquer-free
ferrite core. 3x17

material 4B1 bzw 353

Core glued with Omnifit 200L

(from "Henkel”) In

fhe col!

RoHS-conform n 2002/95/EC

#) Ist-Werf eher bel 5 7uH

Angabe bleibt aus loaistischen Grunden
aber unverandert

actual value more likely 57pH
inscription 1s still unchanged

because of logistical reasons

Allgemeintoleranzen/GENERAL TOLERANCES

Nennmassbereich/RANGE OF NOMINAL SIZE Abmasse/DEVIATIONS

Lange und Winkel
LENGTH AND ANGLE
DIN 1SO 2768-1

Form und Lage
FORM AND POSITION
DIN ISO 2768-2

Uber/OVER

05
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30
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400

1000

2000

bis/UP TO

3

6

30

120

400

1000

2000

4000

WerkstiUckkanten 03
PART EDGES
DIN 1SO 13715
+03
ohne Angabe

NOT SPECIFIED

mitfel K

+01 <01

+02 | +03 | +05

+08 +12

+20

Theoretisches MassITHEORTICAL DIMENSION | DIN 150 1101 Methode 1 Gewicht/WT

kgl

FIRST ANGLE PROJEKTION

Oberflachenbeschaffentheit SURFACE QUALITY | DIN 1S0 1302

0

Prifmass/ CONTROLING DIMENSION

Il

= @

Halbzeug/SEMI-FIN. PROD

Werkstoff/MATERIAL

Name Datum

L/ A

bearb

Kd 19.06.98

'AVan )

ko ]09.0119

gepr

KV-Nr appl

Vorlagezchng

Masstab/SCALE 5.1

40.879

Benennung/PART NAME

tnstordrossel (6,0 ph)
Noise suppression choke (6,0 pH)

Zeichnungsstatus/STATUS

Serie | production

Zeichnungs-Nr /DRAW -NO

LOTO50

Index
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BL/SH




