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und dirfen ohne die schriftliche Zustimmung von KAG Dritten nicht zugdnglich gemacht

Urheberschaft zuriickzufihren sind, sind und bleiben Eigentum von KAG. Sie sind geheim
werden. KAG behdlt sich alle Rechte, insbesondere in Bezug auf Erfindungen vor.
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alle nichtbemaBten Fasen an Bohrungen 0,5x45° 3,2
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PART EDGES Ldnge und Winkel Form und Lage p
DIN IS0 13715 .03 | LENGTH AND ANGLE | FORM AND POSITION [WerOVER | 05 | 3 | 6 | 30 | 120 | 100 | 1000 | 2000

ohne Angabe: DIN ISO 2768-1 DIN ISO 2768-2 bis/UP T0 3 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 | 4000

WerkstUckkanten -03 | Allgemeintoleranzen/GENERAL TOLERANCES |Nennmassbereich/RANGE OF NOMINAL SIZE ~ Abmasse/DEVIATIONS
.

NOT SPECIFIED: mittel K $01 [ #01 ] #02 | +03 | +05 | 208 | +12 | +20

] | heoretisches MassITHEORTICAL DINENSION | DN 150 1ot Methode 1 Gewicht/WT. [ Halbzeug/SEMI-FIN. PROD.| Werkstoff/MATERIAL

/| Oberfchenbeschaffentheit/SURRCE QUALITY | DN 150 1302 rrer A PR tgl St37-2K

) | itmuss! CONTROLING DINENSION 6 @ 13850 1.0037

’/ A n Name Datum Benennung/PART NAME
l\'l'\'&” wearb| gb  [o1028 |Grundplatte MB0 Magnete-Kleben

gepr. .

KV-Nr: Vorlagezchng: appl.
Masstab/SCALE

Zeichnungsstatus/STATUS Zeichnungs-Nr./DRAW.-NO Index 000 | BL/SH
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