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Schaftschrauben
Regel- Mees Spannkraft F, Spannmoment Mg,
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Feingewinde | = g bei Festigkeitsklasse?
8.8 | 10.9 | 12.9 | 8.8 ] 10.9 | 12.9
M8 008 | 195 | 287 | 336| 185| 272| 318
0,10 | 19,1 | 28,0 3281 2k3 318| 372
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