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ADDITIVE FINISH:

HEAT TREATMENT:

DIRITTO E' RISERVATO.
PROPRIETA' ATOP A TERMINI DI LEGGE OGNI

TOLL. ANG.:

      

MARCHI

01.036656.01

SUPPORTO SCONTRO

  
  

NICHELATURA (VEDI NOTA)
  

Fe360 UNI7070

  

SALDATURA Ømax coll. 25

MASS:

0.000 kg
REV DATE DESCRIPTION DR APP
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ALTERNATIVE  CODE  NUMBER

11

1
1

S.p.A.ATOPA1

(      )3.2 1.6

23/01/13

.1 : 1

SMUSSARE GLI SPIGOLI  0.5x45°

      NOTA TRATTAMENTO FINALE:

 1) - Nichelatura chimica spessore 5µ

 2) - Le tolleranze sono riferite al pezzo
       nichelato
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SEZIONE A-A

O
9 N°4 Fori pass. NOTA:  ASSEMBLARE IL BLOCCO VERTICALE CON

             SALDATURA ELETTRICA CONTINUA 5x5.

           - ESEGUIRE LE LAVORAZIONI DOPO LA SALDATURA
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