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DIESE UNTERLAGEN SIND EIGENTUM DER FIRMA ATOP S.p.A. — ALLE RECHTE SIND GESETZ ENTSPRECHEND VORBEHALTEN
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WCNV DCNV 1/0
colour pin wire
BN x.1 LC+
BU X.3 MC
GN/YE x.5 GND
GY/PK 1.2 CNV1
WH 1.4 CNV2
RD/BU 2.2 CNv4
GN 2.4 —
WH,/GN 3.2 CNV11
YE 3.4 —
BN/GN 4.2 CNV13
GY 4.4 CNV14
WH/YE 5.2 —
PK 5.4 —
YE/BN 6.2 —
RD 6.4 —
WH/GY 7.2 -
BK 7.4 -
GY/BN 8.2 —
VT 8.4 —
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