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Mod: MARCHI 30/09/21
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Date:

Il presente documento contiene INFORMAZIONI CONFIDENZIALI di ATOP S.p.A.,
ai termini di legge ogni diritto é riservato.
This document contains CONFIDENTIAL INFORMATION of ATOP S.p.A. All rights are reserved.

General tolerances for linear dimensions:  UNI EN 22768/1-m
General tolerances for form and position:  UNI EN 22768/2-K

Chk: - -

Date:

Draw Filename:  0307942901.dftModel Filename: 0307942901.par
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NOTE;
 - VERIFICARE LA CONICITA' CON IL CALIBRO INDICATO
   NEL DISEGNO 02.009236.02 RISPETTANDO LE
   TOLLERANZE INDICATE (X-24749)

- IL PEZZO DEVE ESSERE FINITO,TRATTATO, VERIFICATO
  E CONSEGNATO CON I TAGLI ATTACCATI ALLE  ESTREMITA'

- LA PINZA DEVE ESSERE CONSEGNATA DAL FORNITORE CON
  CERTIFICATO ATTESTANTE LA DUREZZA DI 48-50 HRC
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