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NOTE;
__ _ - VERIFICARE LA CONICITA' CON IL CALIBRO INDICATO
NEL DISEGNO 02.009236.02 RISPETTANDO LE
TOLLERANZE INDICATE (X-24749)
N - IL PEZZO DEVE ESSERE FINITO, TRATTATO, VERIFICATO
E CONSEGNATO CON | TAGLI ATTACCATI ALLE ESTREMITA'
[ee]
2 - LA PINZA DEVE ESSERE CONSEGNATA DAL FORNITORE CON
~ CERTIFICATO ATTESTANTE LA DUREZZA DI 48-50 HRC
Q@
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Material: Name: Metric
52 Si Cr Ni 5 UNI3545 PINZA @6 4{]‘@
Heat Treatment: ) ) Scale: .
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