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- 64 1 - Curare la rugosita superficiale mantenendo un grado di finitura _V
Ssu tutte le superfici esterne
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/0.02 2 - Trattamento superficiale ARGENTATURA con spess  ore 3 |
Rispettare le tolleranze richieste , riferite  al pezzo argentato.
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SMUSSARE GLI SPIGOLI 0.2x45°
(@) MATERIAL: NAME: - <4<
Cu OF H20 UNI5649 BLOCCO PORTA A3 w SpA
Rame Elettrolitico ELETTRODO '
HEAT TREATMENT: MASS: SCALE: DR: MARCHI (Rid.A.M.1)| DATE: 01-12-2005
0,262 kg 1:1 AP: DATE: -
REV DATE DESCRIPTION DR | APP
CIIDE%TI\IQEOF'II"XS;: TOLL. GEN.: TOLL. ANG.: s 1
PROPRIETA' ATOP A TERMINI DI LEGGE OGNI
DIRITTO E' RISERVATO. UNI 2768-mk UNI'2768-m 03 . 026 1 16 . 01 or 1

2073829

ALTERNATIVE CODE NUMBER




