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NOTE:

- TEMPRA SOTTO VUOTO HRC 56-58 dopo aggiustaggio

- Accoppiare e spinare con i particolari GANASCIA e PETTINE L.O.C.
facendo riferimento agli assi e rettificare insieme i piani inclinati
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\ Raggio variabile

da4a0.1
finitura superficiale 0.8

Raggio variabile
da4a0.1
finitura superficiale 0.8

IMA Code
Error: No reference
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Model Filename: 0203622201.par

Il presente documento contiene INFORMAZIONI CONFIDENZIALI di ATOP S.p.A.,
ai termini di legge ogni diritto é riservato.
This document contains CONFIDENTIAL INFORMATION of ATOP S.p.A. All rights are reserved.

Material: Name: Metric

X 210 Cr 13 KU UNI2955 PETTINE L.C. M48x60 =

Error: No reference

Heat Treatment: Scale:
prw: MARCHI pate: 22/09/21 1:1

VEDI NOTA SUL DISEGNO : 2, 55

: U/, . ne
vod: MARCHI pate: 22109/21  ["*5 200 g Cikorm Ingeniows’™"
REV DATE DESCRIPTION DR APP — —
Additive Finish:
Draw Filename: 0203622201.dft Chk: - Date: - sHT: 1

General tolerances for linear dimensions: UNI EN 22768/1-m
General tolerances for form and position: UNI EN 22768/2-K
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