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NOTE:
- Accoppiare e spinare con i particolari GANASCIA e PETTINE L.O.C.
facendo riferimento agli assi e rettificare insieme i piani inclinati
- TEMPRA SOTTO VUOTO HRC 56-58 dopo aggiustaggio 16 ( 08 )
Material: Name: Metric
X 210 Cr 13 KU UNI2955 PETTINE L.C. M48x28 6 .
Error: No reference
Heat Treatment: Scale:
prw: MARCHI pate: 22/09/21 1:1
VEDI NOTA SUL DISEGNO - 2, 5
Mod: MARCHI pate: 22/09/21 Ma38'264 kg “itorm Ingenious’s
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