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Il presente documento contiene INFORMAZIONI CONFIDENZIALI di ATOP S.p.A.,
ai termini di legge ogni diritto é riservato.
This document contains CONFIDENTIAL INFORMATION of ATOP S.p.A. All rights are reserved.

General tolerances for linear dimensions:  UNI EN 22768/1-m
General tolerances for form and position:  UNI EN 22768/2-K

Chk: - -
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Draw Filename:  0203621701.dftModel Filename: 0203621701.par
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NOTE:

 - Accoppiare e spinare con i particolari Pettine LC e LOC
 - Rettificare insieme i piani inclinati

- La ganascia deve essere sottoposta a TEMPRA SOTTOVUOTO
   HRC 56-58 prima della rettifica
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