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Eseguire la lavorazione a @ 8 H7 unitamente 2l
g ai particolari 02.028655.01 e 02.028656.01
posizionando le 3 griffe a 120° e rispettando
le tolleranze indicate 11
3.2/ ( 1.6/ 0.8/ )
SMUSSARE GLI SPIGOLI 0.3x45°
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