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NOTE: . . _ . . MATERIAL: NAME: F+
X 210 Cr 13 KU UNI2955 CORPO GANASCIA A2 m SpA
, , . : : @=43 Hp=40 -

- Accoppiare e spinare con i particolari Pettine LC e LOC

- Rettificare insieme i piani inclinati . . . . .
HEAT TREATMENT: MASS: SCALE: DR: MARCHI DATE: 10/05/15
1.584 kg 1:1 6‘@

AP: DATE:

- La ganascia deve essere sottoposta a TEMPRA SOTTOVUOTO

HRC 56-58 prima della rettifica REV | DATE DESCRIPTION DR | APP -
A\BEIE)IIVEIS'NI'EH' TOLL. GEN.: TOLL. ANG.: —

PROPRIETA' ATOP A TERMINI DI LEGGE OGNI
DIRITTO £ RISERVATO, UNi276s-mk | UNi2zes-m | 02.024646.01 (. ;




