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NOTE:
- Accoppiare e spinare con i particolari GANASCIA e PETTINE L.C.
facendo riferimento agli assi e rettificare insieme i piani inclinati
1.6 0.8
- TEMPRA SOTTO VUOTO HRC 56-58 dopo aggiustaggio % ( % )
MATERIAL: NAME: -
X 210 Cr 13 KU UNI2955 PETTINE L.O.C. A2 <> SpA
HEAT TREATMENT: SS: . : :
TEMPRA SOTTOVUOTO Mg 415 k SCAJI:E. 1 6—@ or MARCHI DT 10/05/15
REV DATE DESCRIPTION DR | APP HRC 56-58 - ’ . - T
ADDITIVE FINISH: TOLL. GEN.: TOLL. ANG.: st 1
PROPRIETA' ATOP A TERMINI DI LEGGE OGNI
DIRITTO E' RISERVATO. UNI 2768-mk UNI 2768-m 02 " 024640 " 01 or: 1




