
(      )3.2 1.6
SMUSSARE GLI SPIGOLI  0.5x45°

Of:Sht:

01.042027.01
Alternative  Code  Number

11
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SHT:

OF:

Date:Drw:

Name:

General
Tolerances:

Material:

Additive Finish:

Heat Treatment: MARCHI

SUPPORTO SCONTRO

21/10/16

IN SALDATURA

0,000 kg

01.042027.01NICHELATURA (VEDI NOTA)
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Mod: MARCHI 21/10/16

Scale:

Mass:

Metric

Date:
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Linear           UNI EN 22768/1-m
Geometrical UNI EN 22768/2-K

Chk: - -Date:Draw Filename:  0104202701.dftModel Filename: 0104202701.asm

. .. . .

A1

      NOTA TRATTAMENTO FINALE:

 1) - Nichelatura chimica spessore 5µ

 2) - Le tolleranze sono riferite al pezzo
       nichelato

40

32

83
±0

.1

99

10

12 12 12

36.5 36.5

105

860

18
.5

62
.5

35

35

45
°

R 5

O
40

.5

O
35

±0.1

17.5

48

44
g6

-0
.0

09
-0

.0
25

22

17.5

7

M
8

1.6

1.6

A A

SEZIONE A-A
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PASSANTI

NOTA:  ASSEMBLARE IL BLOCCO VERTICALE CON
             SALDATURA ELETTRICA CONTINUA 4x4

           - ESEGUIRE LE LAVORAZIONI DOPO LA SALDATURA
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